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GENERAL PART 

Trade name of the construction product Hilti HIT-HY 200-A V3 
Hilti HIT-HY 200-R V3 

Product family to which the construction 
product belongs 

PAC 33: FIXINGS 
Post-Installed Reinforcing Bar (Rebar) 
Connections with Improved Bond-Splitting 
Behaviour Under Static Loading 

Manufacturer Hilti Aktiengesellschaft 
Feldkircherstrasse 100 
9494 Schaan | Liechtenstein 

Manufacturing plant Hilti Plants 

This European Technical Assessment 
contains: 

19 pages, including 10 annexes which form 
an integral part of this assessment 

This European Technical Assessment is 
issued in accordance with Regulation (EU) 
n° 305/2011, on the basis of 

EAD 332402-00-0601  Post-Installed 
Reinforcing Bar (Rebar) Connections with 
Improved Bond-Splitting Behaviour 

This version replaces ETA 19/0665 (version 05) of 29/06/2023 

The European Technical Assessment is issued by ITAB/ITC-CNR in English language. Translations of this 
European Technical Assessment into other languages shall fully correspond to the original issued document 
and should be identified as such. Communication of this European Technical Assessment, including 
transmission by electronic means, shall be in full. However, partial reproduction can be made with the written 
consent of ITAB/ITC-CNR (issuing Technical Assessment Body). In this case partial reproduction has to be 
designated as such. 

Designated 

according to 

Article 29 of 

Regulation (EU) 

N° 305/2011. 
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SPECIFIC PARTS
 
1.  TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT 

 
The injection systems Hilti HIT-HY 200-A V3 and Hilti HIT-HY 200-R V3 are post-installed rebar 
systems consisting of a foil pack with injection mortar (Hilti HIT-HY 200-A V3 or Hilti HIT-HY 200-R 
V3) and a reinforcing bar. 
The steel element is placed into a drilled hole filled with injection mortar and is anchored via the bond 
between steel element, injection mortar and concrete. 
 
The product description, with reference to its components, is given in Annex A.  
 
 
2. SPECIFICATION OF THE INTENDED USE IN ACCORDANCE WITH EUROPEAN 

ASSESSMENT DOCUMENT N° 332402-00-0601 (hereinafter EAD) 
 

The Hilti HIT-HY 200-A V3 and Hilti HIT-HY 200-R V3 are intended to be used in reinforced or 
unreinforced normal weight, non-carbonated concrete without fibres C20/25 to C50/60 according to 
EN 206:2013+A1:2016 for applications which are allowed with straight deformed post-installed 
reinforcing bars (rebars) according to EOTA TR 069. 
 
Concerning product packaging, transport and storage it is the responsibility of the manufacturer to 
undertake the appropriate measures and to advise his clients on the transport and storage, as he 
considers necessary in order to reach the declared performances.  
The information about installation is provided with the technical documentation from the Manufacturer 
and it is assumed that the product will be installed according to it or (in absence of such instructions) 
according to the usual practice of the building professionals. 
 
The specifications and conditions given by the manufacturer are summarized in Annex B.  
 
The performances assessed in this European Technical Assessment, according to the applicable 
EAD, are based on an assumed intended working life of 50 years and 100 years, provided that the 
conditions for the installation, packaging, transport, storage, installation as well as appropriate use, 
maintenance and repair are met. The indications given on the working life cannot be interpreted as a 
guarantee given by the manufacturer, but are to be regarded only as a means for choosing the right 
products in relation to the expected economically reasonable working life of the works. 
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3. PERFORMANCE OF THE PRODUCT AND REFERENCES TO THE METHODS USED FOR 
ITS ASSESSMENT 

 
The tests for performance assessment of Hilti HIT-HY 200-A V3 and Hilti HIT-HY 200-R V3 were 
carried out in compliance with EAD 332402-00-0601 according to the test methods reported herein, 
as well for what concerns sampling, conditioning and testing provisions. 
The numbering (#) in the following tables corresponds to the numbering of Table 2.1.1 of EAD 332402-
00-0601. 
 
 

3.1 MECHANICAL RESISTANCE AND STABILITY (BWR 1) 

# Essential characteristic Performance 
Characteristic resistance to tension load (static and quasi-static loading) 

1  
Resistance to combined pull-out and 
concrete failure in uncracked concrete  

See Annex C1 

2  Resistance to concrete cone failure  See Annex C1 

3  Robustness  See Annex C1 
4  Resistance to bond-splitting failure  See Annex C1 

5  
Influence of cracked concrete on resistance 
to combined pull-out and concrete failure  

See Annex C1 

Characteristic resistance to tension load (seismic loading) 

6  
Resistance to bond-splitting failure under 
cyclic loading 

No performance assessed 

7  
Influence of increased crack width on 
resistance to pull-out failure 

No performance assessed 

8  
Resistance to pull-out failure in uncracked 
concrete under cyclic loading 

No performance assessed 

9  Maximum embedment depth No performance assessed 
 

3.2 SAFETY IN CASE OF FIRE (BWR 2) 
 
# Essential characteristic Performance 

10  Reaction to fire  Class A1 
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4. ASSESSMENT AND VERIFICATION OF CONSTANCY OF PERFORMANCE (AVCP) 

SYSTEM APPLIED, WITH REFERENCE TO ITS LEGAL BASE 
 

In accordance with the European Assessment Document EAD No. 332402-00-0601 the applicable 
European legal act is: Decision 1996/582/EC. 
The system of assessment and verification of constancy of performance (AVCP) is: 1 
 
 
5. TECHNICAL DETAILS NECESSARY FOR THE IMPLEMENTATION OF THE AVCP 

SYSTEM, AS PROVIDED FOR IN EAD 332402-00-0601 
 

Technical details necessary for the implementation of the AVCP system are laid down in the Control 
Plan deposited at ITAB/ITC-CNR. 
 
 
 

Issued in San Giuliano Milanese, Italy on 07/10/2025  
by ITAB / ITC CNR 

 
 

Coordinator of ITAB Technical Committee 
Annalisa Franco, PhD 

 
 
 
 

Director of ITAB 
Professor Antonio Occhiuzzi 

 
 
 
 
 

 
 
 



ETA 19/0665 v06 of 07/10/2025                                                                                                                    page 5 of  19 

Product description: Injection mortar and steel elements 

Injection mortar Hilti HIT-HY 200-A V3 and Hilti HIT-HY 200-R V3: hybrid systems with aggregate 

330 ml and 500 ml    

Marking:  
HILTI HIT 
Production number and  
production line 
Expiry date mm/yyyy 

 

 

Hilti HIT-HY 200-A V3  

 
 Hilti HIT-HY 200-R V3 

Static mixer Hilti HIT-RE-M   

  
Steel elements 

  

Reinforcing bar (rebar): 8 to 32 

 Materials and mechanical properties according to Table A1.  

 Minimum value of related rib area fR according to EN 1992-1-1:2004/AC:2010. 

 Rib height of the bar hrib shall be in the range: 
0,05 ·  rib ·  

 The maximum outer rebar diameter over the ribs shall be:  
 + 2 · 0,07 ·  = 1,14 ·   

( : Nominal diameter of the bar; hrib: Rib height of the bar)   

Table A1: Materials 

 

 

Designation Material    

Reinforcing bars (rebars) 

Rebar  
EN 1992-1-1:2004/AC:2010 

Bars and de-coiled rods class B or C  
with fyk and k according to NDP or NCL of EN 1992-1-1 
fuk = ftk = k · fyk 

Hilti HIT-HY 200-A V3 
Hilti HIT-HY 200-R V3 

Annex A1 
of ETA N° 19/0665 Product description 

Injection mortar / Static mixer / Steel elements / Material 
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SPECIFICATION OF INTENDED USE  
 

Anchorages subject to: 
 Static and quasi-static loading: rebar size  8 to  32 mm. 

Base material 
 Compacted reinforced or unreinforced normal weight concrete without fibres according to EN 206:2013+A1:2016.  
 Strength classes C20/25 to C50/60 according to EN 206:2013+A1:2016. 
 Maximum chloride content of 0,40 % (CL 0.40) related to the cement content according to EN 206:2013+A1:2016. 

 Non-carbonated concrete.  
Note: In case of a carbonated surface of the existing concrete structure the carbonated layer shall be removed in the area of the 
post-installed rebar connection with a diameter of  + 60 mm prior to the installation of the new rebar. The depth of concrete to 
be removed shall correspond at least to the minimum concrete cover in accordance with EN 1992-1-1. The foregoing may be 
neglected if building components are new and not carbonated and if building components are in dry conditions. 

Temperature in the base material 
 At installation: 

-10 °C to +40 °C  
 In service 

Temperature range I: -40 °C to +40 °C  
    (max. long term temperature +24 °C and max. short term temperature +40 °C) 
Temperature range II: -40 °C to +80 °C  
                   (max. long term temperature +50 °C and max. short term temperature +80 °C) 
Temperature range III: -40 °C to +120 °C  
                   (max. long term temperature +72 °C and max. short term temperature +120 °C) 

Design 
 Anchorages are designed under the responsibility of an engineer experienced in anchorages and concrete work. 
 Verifiable calculation notes and drawings are prepared taking account of the forces to be transmitted.  
 Design under static or quasi-static loading in accordance with EOTA TR 069. 

 The actual position of the reinforcement in the existing structure shall be determined on the basis of the 
construction documentation and taken into account when designing. 

Installation 
 Use category: dry or wet concrete (not in flooded holes). 
 Drilling technique: hammer drilling (HD), hammer drilling with Hilti hollow drill bit TE-CD, TE-YD (HDB), or 

diamond coring with roughening with Hilti roughening tool TE-YRT (RT). 
 Overhead installation is admissible. 

 Rebar installation carried out by appropriately qualified personnel and under the supervision of the person 
responsible for technical matters of the site. 
Check the position of the existing rebars (if the position of existing rebars is not known, it shall be determined 
using a rebar detector suitable for this purpose as well as on the basis of the construction documentation and 
then marked on the building component). 

Hilti HIT-HY 200-A V3 
Hilti HIT-HY 200-R V3 

Annex B1 
of ETA N° 19/0665 Intended Use  

Specifications 
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Table B1: Minimum concrete cover cmin of post-installed rebar depending on 
drilling method and drilling tolerance 

Drilling method 
Bar diameter 

[mm] 
Minimum concrete cover cmin

 [mm]  

Without drilling aid With drilling aid 

Hammer drilling 
(HD) and (HDB)1) 

 30 + 0,06 · lb  2 ·  30 + 0,02 · lb  2 ·  

 

 40 + 0,06 · lb  2 ·  40 + 0,02 · lb  2 ·  

Diamond coring with 
roughening with Hilti 
Roughening Tool 
TE-YRT (RT) 

 30 + 0,06 · lb  2 ·  30 + 0,02 · lb  2 ·  

 40 + 0,06 · lb  2 ·  40 + 0,02 · lb  2 ·  

1) HDB = Hollow Drill Bit Hilti TE-CD and TE-YD 
Comments: The minimum concrete cover acc. EN 1992-1-1 must be observed.  
                    The minimum clear spacing is a = max(40 mm ; 4  

Table B2: Maximum embedment depth lb,max depending on bar diameter and 
dispenser  

Element Dispensers 

Rebar 
HDM 330, HDM 500 HDE 500 

-10 °C  

Size lb,max [mm] lb,max [mm] 

 8 -  32 700 1000 

Table B3: Maximum working time and minimum curing time 

Temperature in the base 
material T 1) 

HIT-HY 200-A V3 HIT-HY 200-R V3 
Maximum 

working time  
twork 

Minimum curing 
time  
tcure 

Maximum 
working time  

twork 

Minimum curing 
time  
tcure 

-10 °C to -5 °C 1,5 hours 7 hours 3 hours  20 hours 

-4 °C to  0 °C 50 min 4 hours 1,5 hours 8 hours 

1 °C to  5 °C 25 min 2 hours 45 min 4 hours 

 6 °C to 10 °C 15 min 75 min 30 min 2,5 hours 

11 °C to 20 °C 7 min 45 min 15 min 1,5 hours 

21 °C to 30 °C 4 min 30 min 9 min 1 hour 

31 °C to 40 °C 3 min 30 min 6 min 1 hour 

1) Minimum foil pack temperature 0°C 
 

Hilti HIT-HY 200-A V3 
Hilti HIT-HY 200-R V3 

Annex B2 
of ETA N° 19/0665 Intended Use 

Minimum concrete cover / Maximum embedment depth  
Maximum working time and minimum curing time 
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Table B4: Parameters for use of the Hilti Roughening tool TE-YRT 

Associated components 

Diamond coring Roughening tool TE-YRT Wear gauge RTG 

   
d0 [mm] 

d0 [mm] Size 
Nominal Measured 

18 17,9 to 18,2 18 18 

20 19,9 to 20,2 20 20 

22 21,9 to 22,2 22 22 

25 24,9 to 25,2 25 25 

28 27,9 to 28,2 28 28 

30 29,9 to 30,2 30 30 

32 31,9 to 32,2 32 32 

35 34,9 to 35,2 35 35 

Table B5: Installation parameters for use of the Hilti Roughening tool TE-YRT 

lb [mm] 
Roughening time Minimum blowing time  

troughen [s] tblowing [s] 

0 to 100 10 30 

101 to 200 20 40 

201 to 300 30 50 

301 to 400 40 60 

401 to 500 50 70 

501 to 600 60 80 

> 600 lb [mm] / 10  troughen [s] + 20 

Hilti roughening tool TE-YRT and wear gauge RTG 

Hilti roughening tool 
TE-YRT  

Wear gauge 
RTG 

 

 

Hilti HIT-HY 200-A V3 
Hilti HIT-HY 200-R V3 

Annex B3 
of ETA N° 19/0665 Intended Use 

Parameters for use of the Hilti Roughening tool TE-YRT 
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Table B6: Parameters of drilling, cleaning and setting tools for hammer drilling 
(HD) 

Element Drill and clean Installation 

Rebar  
Hammer 
drilling 
(HD) 

Brush 
HIT-RB 

Air nozzle 
HIT-DL 

Extension 
for air 
nozzle 

Piston plug 
HIT-SZ 

Extension for 
piston plug 

Maximum 
embedment 

length 

  
 

    1) - 

Size d0 [mm] Size Size [-] Size [-] lb,max [mm] 

 8 
10 10 10 

HIT-DL 
10/0,8 

 
or 
 

HIT-DL 
V10/1 

- 

HIT-VL 9/1,0 

250 

12 12 12 12 1000 

 10 
12 12 12 12 250 

14 14 14 14 

HIT-VL 
11/1,0 

1000 

 12 
14 14 14 14 250 

16 16 16 16 1000 

 13 16 16 16 16 1000 

 14 18 18 18 18 1000 

 16 20 20 20 HIT-DL 
16/0,8 

 
or 
 

HIT-DL B 
 

and/or 
 

HIT-VL 
16/0,7 

 
and/or 

  
HIT-VL 16 

20 

HIT-VL 
16/0,7 

 
and/or 

 
HIT-VL 16 

1000 

 18 22 22 22 22 1000 

 19 25 25 25 25 1000 

 20 25 25 25 25 1000 

 22 28 28 28 28 1000 

 24 32 32 

32 

32 1000 

 25 32 32 32 1000 

 26 35 35 35 1000 

 28 35 35 35 1000 

 29 37 37 37 1000 

 30 37 37 37 1000 

 32 40 40 40 1000 
1) Assemble extension HIT-VL 16/0,7 with coupler HIT-VL K for deeper drill holes.  

 
 

Hilti HIT-HY 200-A V3 
Hilti HIT-HY 200-R V3 

Annex B4 
of ETA N° 19/0665 Intended Use 

Parameters of drilling, cleaning and setting tools for hammer drilling  
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Table B7: Parameters of drilling and setting tools for hammer drilling with Hilti 
hollow drill bit (HDB) 

Element Drill (no cleaning required) Installation 

Rebar  
Hammer drilling, 
hollow drill bit1) 

(HDB) 

Brush 
HIT-RB 

Air nozzle 
HIT-DL 

Extension for 
air nozzle 

Piston plug 
HIT-SZ 

Extension 
for piston 

plug 

Maximum 
embedment 

depth 

  
 

    3) - 

Size d0 [mm] Size Size [-] Size [-] lb,max [mm] 

 8 12 

No cleaning required 

12 HIT-VL 
9/1,0 

400 

 10 
12 12 400 

14 14 

HIT-VL 
11/1.0 

400 

 12 
14 14 400 

16 16 1000 

 13 16 16 1000 

 14 18 18 1000 

 16 20 20 

HIT-VL 
16/0,7 

 
and/or 

 
HIT-VL 16 

1000 

 18 22 22 1000 

 19 25 25 1000 

 20 25 25 1000 

 22 28 28 1000 

 24 32 32 1000 

 25 32 32 1000 

 26 35 35 1000 

 28 35 35 1000 

 29 37 2) 37 1000 

 30 37 2) 37 1000 

 32 40 2) 40 1000 
1) With vacuum cleaner Hilti VC 4X/10/20/40/60 (automatic filter cleaning activated) or a vacuum cleaner providing 

equivalent performance in combination with the specified Hilti hollow drill bit TE-CD or TE-YD. 
2)  For Hilti hollow drill bit TE-YD size 37 or -X (automatic filter cleaning activated) or 

vacuum cleaner providing equivalent cleaning performance in combination with the specified Hilti hollow drill bit TE-YD 
has to be used. 

3) Assemble extension HIT-VL 16/0,7 with coupler HIT-VL K for deeper drill holes. 

Hilti HIT-HY 200-A V3 
Hilti HIT-HY 200-R V3 

Annex B5 
of ETA N° 19/0665 Intended Use 

Parameters of drilling and setting tools for hammer drilling with hollow 
drill bit 
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Table B8: Parameters of drilling, cleaning and setting tools for diamond coring and 
roughening with Hilti roughening tool TE-YRT (RT) 

Element Drill and clean Installation 

Rebar  

Diamond 
coring with 
roughening 

(RT) 

Brush 
HIT-RB 

Air nozzle 
HIT-DL 

Extension 
for air 
nozzle 

Piston plug 
HIT-SZ 

Extension 
for piston 

plug 

Maximum 
embedment 

depth 

 
 

 
    1) - 

Size d0 [mm] Size Size [-] Size [-] lb,max [mm] 

14 18 18 18 
HIT-DL 
V10/1 

18 
HIT-VL 
11/1,0 

1000 

16 20 20 20 HIT-DL 
16/0,8 

 

or 
 

HIT-DL B 
 

and/or 
 

HIT-VL 
16/0,7 

 

and/or  
 

HIT-VL 16 

20 

HIT-VL 
16/0,7 

 
and/or 

 
HIT-VL 16 

1000 

18 22 22 22 22 1000 

 19 25 25 25 25 1000 

20 25 25 25 25 1000 

22 28 28 28 28 1000 

24 32 32 

32 

32 1000 

25 32 32 32 1000 

26 35 35 35 1000 

28 35 35 35 1000 
1) Assemble extension HIT-VL 16/0,7 with coupler HIT-VL K for deeper drill holes.  

 
 
 

Hilti HIT-HY 200-A V3 
Hilti HIT-HY 200-R V3 

Annex B6 
of ETA N° 19/0665 Intended Use 

Parameters of drilling, cleaning and setting tools for diamond coring 
with roughening tool 
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Cleaning alternatives 

Manual Cleaning (MC): 

Hilti hand pump for blowing out drill holes 
with diameters d0  20 mm and drill hole 
depths lb · . 

+ brush HIT-RB 

 

 
 

 

Compressed Air Cleaning (CAC): 

air nozzle with an orifice opening of 
minimum 3,5 mm in diameter. 

+ brush HIT-RB 
 

  
 

Automatic Cleaning (AC): 

Cleaning is performed during drilling with 
Hilti TE-CD and TE-YD drilling system 
including vacuum cleaner. 

 

 
 

Hilti HIT-HY 200-A V3 
Hilti HIT-HY 200-R V3 

Annex B7 
of ETA N° 19/0665 Intended Use 

Cleaning alternatives 
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Installation Instructions 

Safety Regulations: 

 

Review the Material Safety Data Sheet (MSDS) before use for proper and safe handling! 
Wear well-fitting protective goggles and protective gloves when working with Hilti HIT-HY 
200-A V3 and Hilti HIT-HY 200-R V3. 
Important: Observe the installation instruction provided with each foil pack. 

Hole drilling  Before drilling remove carbonized concrete and clean contact areas (see Annex B1). 
In case of aborted drill hole the drill hole shall be filled with mortar. 

a) Hammer drilling (HD) 

 

Drill hole to the required embedment depth with a hammer drill set in rotation-hammer 
mode using an appropriately sized carbide drill bit. 

Hammer drill (HD)  

 

 

b) Hammer drilling with Hilti hollow drill bit TE-CD, TE-YD (HDB)  

 

Drill hole to the required embedment depth with an appropriately sized Hilti TE-CD or TE-
YD hollow drill bit attached to Hilti vacuum cleaner VC 20/40 (-
with automatic cleaning of the filter activated. This drilling system removes the dust and 

 

instruction.  

c) Diamond coring with roughening with Hilti roughening tool TE-YRT (RT) 

 

Diamond coring is permissible when suitable diamond core drilling machines and the 
corresponding core bits are used. 
For the use in combination with Hilti roughening tool TE-YRT see parameters Table B4 and  
Table B5.  

 

Before roughening water needs to be removed from the drill hole.  
Check usability of the roughening tool with the wear gauge RTG. 
Roughen the drill hole over the whole length to the required lb. 

 

Hilti HIT-HY 200-A V3 
Hilti HIT-HY 200-R V3 

Annex B8/1 
of ETA N° 19/0665 Intended Use 

Installation instructions 
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Splicing applications  

 

 Measure and control concrete cover c.  
 cdrill = c + d0/2. 
 Drill parallel to edge and to existing rebar.  
 Where applicable use Hilti drilling aid HIT-BH. 

Drilling aid For holes lb > 20 cm use drilling aid. 

 

Ensure that the drill hole is parallel to the existing rebar. 
Three different options can be considered: 

 Hilti drilling aid HIT-BH 
 Lath or spirit level 
 Visual check 

 

Hole drilling with Hilti drilling aid HIT-BH. 

Drill hole cleaning Just before setting the bar the drill hole must be free of dust and debris. 
Inadequate hole cleaning = poor load values. 

Manual Cleaning (MC) For drill hole diameters d0  20 mm and drill hole depths lb  10 .  

The Hilti hand pump may be used for blowing out drill holes up to diameters 
d0  20 mm and embedment depths up to lb  10 .  
Blow out at least 4 times from the back of the drill hole until return air stream is free of 
noticeable dust. 

Brush 4 times with the specified brush (see Table B6) by inserting the steel brush Hilti 
HIT-RB to the back of the hole (if needed with extension) in a twisting motion and 
removing it. 
The brush must produce natural resistance as it enters the drill hole 
(brush Ø  drill hole Ø) - if not the brush is too small and must be replaced with the 
proper brush diameter. 

Blow out again with the Hilti hand pump at least 4 times until return air stream is free 
of noticeable dust. 

Hilti HIT-HY 200-A V3 
Hilti HIT-HY 200-R V3 

Annex B8/2 
of ETA N° 19/0665 Intended Use 

Installation instructions 
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Compressed Air Cleaning  
(CAC) For all drill hole diameters d0 and all drill hole depths lb  20   

Blow 2 times from the back of the hole (if needed with nozzle extension) over the 
whole length with oil-free compressed air (min. 6 bar at 6 m³/h) until return air 
stream is free of noticeable dust. 
Safety tip: 
Do not inhale concrete dust. 
Use of the dust collector Hilti HIT-DRS is recommended.  

 

Brush 2 times with the specified brush (see Table B6) by inserting the steel brush 
Hilti HIT-RB to the back of the hole (if needed with extension) in a twisting motion 
and removing it. 
The brush must produce natural resistance as it enters the drill hole  
(brush Ø  hole Ø) - if not the brush is too small and must be replaced with 
the proper brush diameter. 

Blow again with compressed air 2 times until return air stream is free of noticeable 
dust. 

Compressed Air Cleaning 
(CAC) 

F  and drill holes depths  lb > 250 mm   
or   > 12 mm and drill hole depths  lb >   

 

Use the appropriate air nozzle Hilti HIT-DL (see Table B6). 
Blow 2 times from the back of the hole over the whole length with oil-free 
compressed air until return air stream is free of noticeable dust. 

 mm the compressor has to supply a minimum air flow 
of 140 m³/h. 
Safety tip: 
Do not inhale concrete dust.  
Use of the dust collector Hilti HIT-DRS is recommended. 

 

Screw the round steel brush HIT-RB in one end of the brush extension(s)  
HIT-RBS, so that the overall length of the brush is sufficient to reach the base of 
the drill hole. Attach the other end of the extension to the TE-C/TE-Y chuck. 
Brush 2 times with the specified brush (see Table B6) by inserting the steel brush 
Hilti HIT-RB to the back of the hole (if needed with extension) and removing it. 
Safety tip:  
Start machine brushing operation slowly.  
Start brushing operation once the brush is inserted in the drill hole. 

 

Use the appropriate air nozzle Hilti HIT-DL (see Table B6). 
Blow 2 times from the back of the hole over the whole length with oil-free 
compressed air until return air stream is free of noticeable dust. 
  

Hilti HIT-HY 200-A V3 
Hilti HIT-HY 200-R V3 

Annex B8/3 
of ETA N° 19/0665 Intended Use 

Installation instructions 
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Cleaning of diamond cored holes with roughening with Hilti roughening tool TE-YRT (RT):  
For all drill hole diameters d0 and all drill hole depths lb. 

 

Flush 2 times by inserting a water hose (water-line pressure) to the back of the hole 
until water runs clear. 

 

Brush 2 times with the specified brush (see Table B8) by inserting the steel brush Hilti 
HIT-RB to the back of the hole (if needed with extension) in a twisting motion and 
removing it. 
The brush must produce natural resistance as it enters the drill hole (brush Ø 
drill hole Ø) - if not the brush is too small and must be replaced with the proper brush 
diameter. 

 

Blow 2 times from the back of the hole (if needed with nozzle extension) over the whole 
length with oil-free compressed air (min. 6 bar at 6 m³/h) until return air stream is free of 
noticeable dust and water. Remove all water from the drill hole until it is completely dried 
before mortar injection. Blow time see Table B5. 

140 m³/h. 

Rebar preparation             

 

Before use, make sure the rebar is dry and free of oil or another residue.  
lb. 

Insert rebar in drill hole to verify hole and setting depth lb. 

Injection preparation  

Tightly attach Hilti mixing nozzle HIT-RE-M to foil pack manifold. Do not modify the 
mixing nozzle.  
Observe the instruction for use of the dispenser. 
Check foil pack holder for proper function. Insert foil pack into foil pack holder and put 
holder into dispenser. 

 

The foil pack opens automatically as dispensing is initiated. Depending on the size of 
the foil pack an initial amount of adhesive has to be discarded. 
Discarded quantities are: 
  2 strokes for 330 ml foil pack,  
  3 strokes for 500 ml foil pack, 
  4 strokes for 500 ml foil pack < 5°C. 
The minimum foil pack temperature is 0°C. 

Hilti HIT-HY 200-A V3 
Hilti HIT-HY 200-R V3 

Annex B8/4 
of ETA N° 19/0665 Intended Use 

Installation instructions 
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Inject adhesive from the back of the drill hole without forming air voids. 

 mm (without overhead applications) 

 

Inject the adhesive starting at the back of the hole, slowly withdrawing the mixer with 
each trigger pull.  
Fill approximately 2/3 of the drill hole to ensure that the annular gap between the 
rebar and the concrete is completely filled with adhesive along the embedment length. 

 

After injection is completed, depressurize the dispenser by pressing the release 
trigger. This will prevent further adhesive discharge from the mixer. 

Injection method for drill hole depth > 250 mm or overhead applications 

 

Assemble mixing nozzle HIT-RE-M, extension(s) and piston plug HIT-SZ  
(see Table B6, Table B7 and Table B8). 
For combinations of several injection extensions use coupler HIT-VL-K.  
A substitution of the injection extension for a plastic hose or a combination of both is 
permitted. 
The combination of HIT-SZ piston plug with HIT-VL 16 pipe and HIT-VL 16 tube 
supports proper injection. 

 

Mark the required mortar level lm and embedment depth lb with tape or marker on the 
injection extension. 
Estimation: 
lm = 1/3 · lb 
Precise formula for optimum mortar volume: 
lm = lb 2 / d0

2) - 0,2) 

 

For overhead installation the injection is only possible with the aid of extensions and 
piston plugs. Assemble HIT-RE-M mixer, extension(s) and appropriately sized piston 
plug (see Table B6,Table B7 and Table B8). Insert piston plug to back of the hole and 
inject adhesive. During injection the piston plug will be naturally extruded out of the 
drill hole by the adhesive pressure. 

 

After injection is completed, depressurize the dispenser by pressing the release 
trigger. This will prevent further adhesive discharge from the mixer. 

Hilti HIT-HY 200-A V3 
Hilti HIT-HY 200-R V3 

Annex B8/5 
of ETA N° 19/0665 Intended Use 

Installation instructions 

required mortar level 
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Setting the element Before use, verify that the element is dry and free of oil and other contaminants. 

 

For easy installation insert the rebar into the drill hole while slowly twisting until the 
embedment mark is at the concrete surface level.  

 

For overhead application: 
During insertion of the rebar mortar might flow out of the drill hole. For collection of 
the flowing mortar HIT-OHC may be used. 

 

Support the rebar and secure it from falling until mortar has started to harden, e.g. 
using wedges HIT-OHW. 

 

After installing the rebar, the annular gap must be completely filled with mortar. 
Proper installation: 
 desired anchoring embedment lb is reached: embedment mark at concrete surface.  
 excess mortar flows out of the drill hole after the rebar has been fully inserted until 

the embedment mark. 

 

Observe the working time twork (see Table B3), which varies according to temperature 
of base material. Minor adjustments to the rebar position may be performed during 
the working time. 
 

 

Full load may be applied only after the curing time tcure has elapsed  
(see Table B3). 

 

Hilti HIT-HY 200-A V3 
Hilti HIT-HY 200-R V3 

Annex B8/6 
of ETA N° 19/0665 Intended Use 

Installation instructions 
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Table C1: Essential characteristics for rebar under tension load in concrete  50 
and 100 years working life 

Rebar   8 10      9 20       

Diameter of rebar  [mm] 8 10 12 13 14 16 18 19 20 25 26 28 29 30 32

Pull-out resistance 
Characteristic bond resistance in uncracked concrete C20/25 - 50 years working life 
Temperature range I:      
40°C/24°C Rk,ucr,50 [N/mm²] 12 

Temperature range II: 
80°C/50°C Rk,ucr,50 [N/mm²] 10 

Temperature range III: 
120°C/72°C Rk,ucr,50 [N/mm²] 8,5 

Characteristic bond resistance in uncracked concrete C20/25  100 years working life 
Temperature range I:      
40°C/24°C Rk,ucr,100 [N/mm²] 12 

Temperature range II: 
80°C/50°C Rk,ucr,100 [N/mm²] 10 

Temperature range III: 
120°C/72°C Rk,ucr,100 [N/mm²] 8,5 

Influence of cracked concrete cr [-] 0,53 0,58 0,61 0,64 0,73 
Installation safety factor 
Hammer drilling inst [-] 1,0 
Hammer drilling with Hilti hollow 
drill bit TE-CD or TE-YD inst [-] 1,0

Diamond coring with roughening 
with Hilti roughening tool TE-YRT inst [-] - 1,0

Bond-splitting resistance 
Product basic factor Ak [-] 4,1 
Exponent for influence of  
concrete compressive strength 

sp1 [-] 0,31 

Exponent for influence of  
rebar diameter   

sp2 [-] 0,32 

Exponent for influence of  
concrete cover cd 

sp3 [-] 0,67 

Exponent for influence of  
side concrete cover (cmax / cd) 

sp4 [-] 0,25 

Exponent for influence of  
anchorage length  lb 

lb1 [-] 0,45 

Influence factors  on bond resistance Rk 

Cracked and uncracked concrete: 
Factor for concrete strength c 

C30/37 1,04 
C40/45 1,07 
C50/60 1,10 

Cracked and uncracked concrete:  
Sustained load factor - 50 years sus,50 

40°C/24°C 0,74 
80°C/50°C 0,89 

120°C/72°C 0,72 

Cracked and uncracked concrete:  
Sustained load factor - 100 years sus,100 

40°C/24°C 0,71 
80°C/50°C 0,86 

120°C/72°C 0,80 
Concrete cone failure 
Factor for uncracked concrete kucr,N [-] 11,0 
Factor for cracked concrete kcr,N [-] 7,7 
Edge distance ccr,N [mm] 1,5  lb 
Spacing scr,N [mm] 3,0  lb 

 

Hilti HIT-HY 200-A V3 
Hilti HIT-HY 200-R V3 

Annex C1 
of ETA N° 19/0665 Performances  

Essential characteristics under tension load in concrete for bond-splitting 
and concrete cone resistances  50 and 100 years working life 
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Deutsche Übersetzung der Hilti Deutschland AG – Originalversion in englischer Sprache. 

 
ALLGEMEINER TEIL 

Handelsname des Bauprodukts   Hilti HIT-HY 200-R V3 
Hilti HIT-HY 200-A V3  

   
Produktfamilie, zu der das Bauprodukt 
gehört  

 PAC 33: BEFESTIGUNGEN 
Nachträgliche Bewehrungsanschlüsse 
(Rebar) mit verbessertem 
Verbundspaltverhalten unter statischer 
Belastung 

   
Hersteller  Hilti Corporation 

Feldkircherstrasse 100 
9494 Schaan | Liechtenstein 

   
Werk   Hilti Corporation 
   
Diese Europäische Technische Bewertung 
enthält:  

 19 Seiten, davon 10 Seiten, die zentraler 
Bestandteil dieser Bewertung sind 

   
Diese Europäische Technische Bewertung 
wurde gemäß der Verordnung (EU) Nr. 
305/2011 ausgestellt, auf der Grundlage 
von 

 EAD332402-00-0601 – Nachträgliche 
Bewehrungsanschlüsse (Rebar) mit 
verbessertem Verbundspaltverhalten  
 

   
Diese Version ersetzt   ETA 19/0665 (Version 05) vom 29.06.2023 

 

Die Europäische Technische Bewertung wird vom ITR-CNR in englischer Sprache ausgestellt. Übersetzungen 
dieser Europäischen Technischen Bewertung in andere Sprachen müssen dem ausgestellten Originaldokument 
vollständig entsprechen und sollten als solche gekennzeichnet sein. Die Übermittlung dieser Europäischen 
Technischen Bewertung, einschließlich der elektronischen Übermittlung, erfolgt vollständig (mit Ausnahme der 
vertraulichen Anhänge, auf die oben verwiesen wurde). Mit schriftlicher Zustimmung des ITC-CNR (der 
ausstellenden Technischen Bewertungsstelle) kann jedoch eine teilweise Wiedergabe erfolgen. In diesem Fall ist 
eine teilweise Wiedergabe als solche zu kennzeichnen.  
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SPEZIFISCHE TEILE 
 
1.  TECHNISCHE BESCHREIBUNG DES PRODUKTS 

 
Die Injektionssysteme Hilti HIT-HY 200-R V3 und Hilti HIT-HY 200-A V3 sind nachträglich eingebaute 
Bewehrungssysteme, bestehend aus einem Foliengebinde mit Injektionsmörtel (Hilti HIT-HY 200-R V3 
oder Hilti HIT-HY 200-A V3) und einem Bewehrungsstab. 
Das Stahlelement wird in ein mit Injektionsmörtel gefülltes Bohrloch gesetzt und über den Verbund 
zwischen Stahlelement, Injektionsmörtel und Beton verankert. 
 
Die Produktbeschreibung und die Produktkomponenten sind in Anhang A aufgeführt.  
 
 
2. SPEZIFIZIERUNG DES VERWENDUNGSZWECKS GEMÄSS EUROPÄISCHER BEWERTUNG 

DOKUMENT NR. 332402-00-0601 (Im Folgenden EAD) 
 

Die Hilti Systeme HIT-HY 200-R V3 und HIT-HY 200-A V3 sind für den Einsatz in bewehrtem oder 
unbewehrtem nicht karbonatisiertem Normalbeton ohne Fasern C20/25 bis C50/60 gemäß EN 
206:2013+A1:2016 vorgesehen für Anwendungen mit geraden nachträglich eingebauten 
Bewehrungsstäben (Rebars) gemäß EOTA TR 069. 
 
Hinsichtlich der Produktverpackung, des Transports und der Lagerung liegt es in der Verantwortung des 
Herstellers, seine Kunden hinsichtlich Transport und Lagerung zu informieren und die geeigneten 
Maßnahmen zu ergreifen, die er für erforderlich hält, um die erklärten Leistungen zu erreichen.  
 
Die Informationen über die Montage werden zusammen mit der technischen Dokumentation des 
Herstellers geliefert und es wird angenommen, dass das Produkt gemäß dieser Dokumentation oder (in 
Ermangelung einer solchen Anleitung) gemäß der üblichen Praxis der Baufachleute installiert wird. 
 
Die vom Hersteller angegebenen Spezifikationen und Bedingungen sind in Anhang B zusammengefasst.  
 
Die in dieser Europäischen Technischen Bewertung bewerteten Leistungen basieren gemäß dem 
geltenden Europäischen Bewertungsdokument auf einer angenommenen vorgesehenen Nutzungsdauer 
von 50 bzw. 100 Jahren, sofern die Bedingungen für die Montage, Verpackung, Transport, Lagerung, 
den Einbau sowie die sachgemäße Verwendung, Wartung und Reparatur erfüllt werden. Die Angaben 
zur Nutzungsdauer können nicht als Garantie des Herstellers interpretiert werden, sondern sind nur als 
Hilfsmittel zur Auswahl der richtigen Produkte im Hinblick auf die zu erwartende wirtschaftlich 
angemessene Nutzungsdauer des Werkes zu verstehen. 
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3. LEISTUNG DES PRODUKTS UND ANGABEN ZU DEN METHODEN DER 
LEISTUNGSBEWERTUNG 

 
Die Tests zur Leistungsbewertung der Hilti Systeme HIT-HY 200-R V3 und HIT-HY 200-A V3 wurden in 
Übereinstimmung mit dem EAD 332402-00-0601 gemäß den darin beschriebenen Testmethoden 
durchgeführt, auch was die Probenahme, die Konditionierung und die Prüfbestimmungen betrifft. 
 
 

3.1 MECHANISCHE FESTIGKEIT UND STANDSICHERHEIT (BWR 1) 

# Wesentliche Merkmale Leistung 
Charakteristischer Widerstand unter Zugbeanspruchung (statische und quasi-statische Belastung) 

1  
Widerstand gegen kombiniertes 
Herausziehen und Betonausbruch in 
ungerissenem Beton  

Siehe Anhang C1 

2  Widerstand gegen Betonausbruch  Siehe Anhang C1 

3  Robustheit  Siehe Anhang C1 

4  Widerstand gegen Verbund-Spaltversagen  Siehe Anhang C1 

5  
Einfluss von gerissenem Beton auf den 
Widerstand gegen kombiniertes Versagen 
durch Herausziehen und Betonausbruch  

Siehe Anhang C1 

Charakteristischer Widerstand unter Zugbeanspruchung (seismische Belastung) 

6  
Widerstand gegen Verbundspaltversagen 
unter zyklischen Belastungen 

Keine Leistung bewertet 

7  
Einfluss der erweiterten Rissweite auf den 
Widerstand gegen Herausziehen 

Keine Leistung bewertet 

8  
Widerstand gegen Herausziehen in 
ungerissenem Beton unter zyklischer 
Beanspruchung 

Keine Leistung bewertet 

9  Maximale Einbindetiefe Keine Leistung bewertet 
 
 

3.2 SICHERHEIT BEI bRANDBEANSPRUCHUNG (BWR 2) 

# Wesentliche Merkmale Leistung 
10  Widerstand bei Brandbeanspruchung  Klasse A1 
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4. BEWERTUNG UND ÜBERPRÜFUNG DES ANGEWANDTEN SYSTEMS  
ZUR BEWERTUNG UND ÜBERPRÜFUNG DER LEISTUNGSBESTÄNDIGKEIT (AVCP)  
UNTER BEZUGNAHME AUF SEINE RECHTSGRUNDLAGE 
 

Gemäß dem Europäischen Bewertungsdokument EAD Nr. 332402-00-0601 ist der anwendbare 
europäische Rechtsbeschluss: Entscheid 1996/582/EC. 
Das System zur Bewertung und Überprüfung der Leistungsbeständigkeit (AVCP) ist: 1 
 
 
5. NOTWENDIGE TECHNISCHE DETAILS FÜR DIE DURCHFÜHRUNG DES AVCP-SYSTEMS, 

WIE IN EAD 332402-00-0601 VORGESEHEN 
 

Die technischen Einzelheiten, die für die Umsetzung des AVCP-Systems erforderlich sind, sind in dem 
beim ITC-CNR hinterlegten Prüfplan festgelegt. 
 
 
 

Veröffentlicht in San Giuliano Milanese, Italien am 07.10.2025 
durch ITC – CNR 
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Produktbeschreibung: Injektionsmörtel und Stahlelemente 
Injektionsmörtel Hilti HIT-HY 200-R V3 und Hilti HIT-HY 200-A V3: Hybridsysteme mit Aggregat 

330 ml und 500 ml    

 

Kennzeichnung:  
HILTI HIT 
Chargennummer und  
Produktionslinie 
Haltbarkeitsdatum mm/jjjj 

 

 

Produktbezeichnung: “Hilti HIT-HY 200-R V3” 

 
 Produktbezeichnung: „Hilti HIT-HY 200-A V3 

Statikmischer Hilti HIT-RE-M   

  
Stahlelemente 

  

Bewehrungsstab (Rebar): 8 bis 32 

 Werkstoffe und mechanische Eigenschaften gemäß Tabelle A1.  

 Mindestwert der zugehörigen Rippenfläche fR gemäß EN 1992-1-1:2004/AC:2010. 

 Die Rippenhöhe des Stabs hrib soll im folgenden Bereich liegen: 
0,05 ꞏ ϕ ≤ hrib ≤ 0,07 ꞏ ϕ 

 Der maximale äußere Bewehrungsstabdurchmesser über den Rippen muss betragen:  
ɸ + 2 ꞏ 0,07 ꞏ ϕ = 1,14 ꞏ ϕ  

(ɸ: Nenndurchmesser des Stabs; hrib: Rippenhöhe des Stabs)   

Tabelle A1: Werkstoffe 
 

Bezeichnung Material    

Bewehrungsstäbe (Betonstahl): 

Betonstahl 
EN 1992-1-1:2004/AC:2010 

Stäbe und Betonstahlstäbe vom Ring Klasse B oder C  
mit fyk und k gemäß NDP oder NCL der EN 1992-1-1 
fuk = ftk = k ꞏ fyk 

Hilti HIT-HY 200-R V3 
Hilti HIT-HY 200-A V3 

Anhang A1 
von ETA Nr. 19/0665 Produktbeschreibung 

Injektionsmörtel / Statikmischer / Stahlelemente / Material 

 

P d ktb h ib
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SPEZIFIZIERUNG DES VERWENDUNGSZWECKS  
 

Beanspruchung der Verankerungen: 
 Statische und quasi-statische Belastung: Größe des Bewehrungsstabs ϕ 8 bis ϕ 32 mm. 

Verankerungsgrund 
 Verdichteter bewehrter oder unbewehrter Normalbeton ohne Fasern gemäß EN 206:2013+A1:2016.  
 Betonfestigkeitsklassen C20/25 bis C50/60 gemäß EN 206:2013+A1:2016. 
 Maximaler Chloridgehalt von 0,40 % (CL 0,40) bezogen auf den Zementgehalt gemäß EN 206:2013+A1:2016. 
 Nicht karbonatisierter Beton.  

Hinweis: Bei einer karbonatisierten Oberfläche des bestehenden Betonbauwerks ist die karbonatisierte Schicht vor dem Einbau  
des neuen Bewehrungsstabes im Bereich des nachträglich eingebauten Bewehrungsanschlusses mit einem Durchmesser  
von ϕ + 60 mm zu entfernen. Die Tiefe des abzutragenden Betons muss mindestens der Mindestbetondeckung nach EN 1992-1-1 
entsprechen. Dies kann vernachlässigt werden, wenn die Bauteile neu und nicht karbonisiert sind und wenn die Bauteile trocken 
sind. 

Temperatur im Verankerungsgrund 
 beim Einbau: 

-10 °C bis +40 °C  
 im Gebrauchszustand 

Temperaturbereich I: -40 °C bis +40 °C  
    (max. Langzeittemperatur +24 °C und max. Kurzzeittemperatur +40 °C) 
Temperaturbereich II: -40 °C bis +80 °C  
                   (max. Langzeittemperatur +50 °C und max. Kurzzeittemperatur +80 °C) 
Temperaturbereich III: -40 °C bis +120 °C  
                   (max. Langzeittemperatur +72 °C und max. Kurzzeittemperatur +120 °C) 

Bemessung 
 Die Bemessung der Verankerungen erfolgt unter der Verantwortung eines auf dem Gebiet der Verankerungen 

und des Betonbaus erfahrenen Ingenieurs. 
 Unter Berücksichtigung der zu übertragenden Kräfte sind prüffähige Berechnungsunterlagen und Zeichnungen 

anzufertigen.  
 Bemessung unter statischer und quasi-statischer Belastung gemäß EOTA TR 069. 
 Die tatsächliche Lage der Bewehrung in der bestehenden Struktur ist anhand der Bauunterlagen zu ermitteln und 

bei der Bemessung zu berücksichtigen. 

Einbau 
 Nutzungskategorie: Trockener oder nasser Beton (nicht in mit Wasser gefüllten Bohrlöchern). 
 Bohrverfahren: Hammerbohren (HD), Hammerbohren mit Hilti-Hohlbohrer TE-CD, TE-YD (HDB)  

oder Diamantbohren mit Aufrauen mit Hilti-Aufrauwerkzeug TE-YRT (RT). 
 Überkopfmontage ist zulässig. 
 Der Einbau der Betonstähle erfolgt durch entsprechend geschultes Personal und unter der Aufsicht des 

Bauleiters. 
Die Lage der vorhandenen Bewehrungsstäbe ist zu überprüfen (sofern die Lage vorhandener Bewehrungsstäbe 
nicht bekannt ist, ist diese mit einem dafür geeigneten Bewehrungssuchgerät sowie anhand der Bauunterlagen zu 
ermitteln und anschließend am Bauteil zu markieren). 

Hilti HIT-HY 200-R V3 
Hilti HIT-HY 200-A V3 

Anhang B1 
von ETA Nr. 19/0665 Verwendungszweck  

Technische Daten 
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Tabelle B1: Mindestbetondeckung cmin
 des nachträglich eingebauten Bewehrungsstabs in 

Abhängigkeit vom Bohrverfahren und Bohrtoleranz 

Bohrmethode 
Stabdurchmesser 

[mm] 

Mindestbetondeckung cmin
 [mm]  

Ohne Bohrhilfe Mit Bohrhilfe 

Hammerbohren 
(HD) und (HDB)1) 

ϕ < 25 30 + 0,06ꞏlb ≥ 2ꞏϕ 30 + 0,02ꞏlb ≥ 2ꞏϕ 

 

ϕ ≥ 25 40 + 0,06ꞏlb ≥ 2ꞏϕ 40 + 0,02ꞏlb ≥ 2ꞏϕ 

Diamantbohren mit 
Aufrauen mit Hilti 
Aufrauwerkzeug 
TE-YRT (RT) 

ϕ < 25 30 + 0,06ꞏlb ≥ 2ꞏϕ 30 + 0,02ꞏlb ≥ 2ꞏϕ 

ϕ ≥ 25 40 + 0,06ꞏlb ≥ 2ꞏϕ 40 + 0,02ꞏlb ≥ 2ꞏϕ 

1) HDB = Hohlbohraufsatz Hilti TE-CD und TE-YD 
Anmerkung: Die Mindestbetondeckung gemäß EN 1992-1-1 muss beachtet werden.  
                    Der minimale lichte Abstand ist a = max. (40 mm; 4 
 

Tabelle B2: Maximale Einbindetiefe lb,max in Abhängigkeit von Bewehrungsdurchmesser und 
Auspressgerät  
Element Dispenser 

Betonstahl 
HDM 330, HDM 500 HDE 500 

Betontemperatur ≥ -10 °C Betontemperatur ≥ 0 °C 

Größe lb,max [mm] lb,max [mm] 

 8 -  32 700 1000 
 

Tabelle B3: Maximale Verarbeitungs- und minimale Aushärtezeit 

Temperatur im 
Verankerungsgrund T 1) 

HIT-HY 200-A V3 HIT-HY 200-R V3 

Maximale 
Verarbeitungszeit 

twork 

Minimale 
Aushärtezeit  

tcure 

Maximale 
Verarbeitungszeit 

twork 

Minimale 
Aushärtezeit  

tcure 

-10 °C bis -5 °C 1,5 Stunden 7 Stunden 3 Stunden 20 Stunden 

-4 °C bis  0 °C 50 Min. 4 Stunden 1,5 Stunden 8 Stunden 

1 °C bis  5 °C 25 Min. 2 Stunden 45 Min. 4 Stunden 

 6 °C bis 10 °C 15 Min. 75 Min. 30 Min. 2,5 Stunden 

11 °C bis 20 °C 7 Min. 45 Min. 15 Min. 1,5 Stunden 

21 °C bis 30 °C 4 Min. 30 Min. 9 Min. 1 Stunde 

31 °C bis 40 °C 3 Min. 30 Min. 6 Min. 1 Stunde 
1) Die Mindesttemperatur des Foliengebindes beträgt 0 °C 
 

Hilti HIT-HY 200-R V3 
Hilti HIT-HY 200-A V3 

Anhang B2 
von ETA Nr. 19/0665 Verwendungszweck 

Minimale Betonabdeckung / Maximale Einbindetiefe 
Maximale Verarbeitungs- und minimale Aushärtezeit 
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Tabelle B4: Kennwerte für die Verwendung des Hilti Aufrauwerkzeugs TE-YRT 

Zugehörige Komponenten 

Diamantbohren Aufrauwerkzeug TE-YRT Abnutzungslehre RTG 

 

 

 

d0 [mm] 
d0 [mm] Größe 

Nennwert Gemessen 

18 17,9 bis 18,2 18 18 

20 19,9 bis 20,2 20 20 

22 21,9 bis 22,2 22 22 

25 24,9 bis 25,2 25 25 

28 27,9 bis 28,2 28 28 

30 29,9 bis 30,2 30 30 

32 31,9 bis 32,2 32 32 

35 34,9 bis 35,2 35 35 

Tabelle B5: Montagekennwerte für die Verwendung des Hilti Aufrauwerkzeugs TE-YRT 

lb [mm] 
Aufrauzeit Minimale Ausblaszeit  

troughen [s] tblowing [s] 

0 bis 100 10 30 

101 bis 200 20 40 

201 bis 300 30 50 

301 bis 400 40 60 

401 bis 500 50 70 

501 bis 600 60 80 

> 600 lb [mm] / 10  troughen [s] + 20 

Hilti Aufrauwerkzeug TE-YRT und Verschleißmessgerät RTG 

Hilti Aufrauwerkzeug 
TE-YRT  

Abnutzungslehre  
RTG 

 

Hilti HIT-HY 200-R V3 
Hilti HIT-HY 200-A V3 

Anhang B3 
von ETA Nr. 19/0665 Verwendungszweck 

Kennwerte für die Verwendung des Hilti Aufrauwerkzeugs TE-YRT 
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Tabelle B6: Parameter von Bohr-, Reinigungs- und Setzwerkzeugen für Hammerbohren (HD) 

Element Bohren und Reinigen Einbau 

Betonstahl  
Hammerbohren 

(HD) 
Bürste 
HIT-RB 

Luftdüse 
HIT-DL 

Verlängerung 
für Luftdüse 

Stauzapfen 
HIT-SZ 

Verlängerung 
für 

Stauzapfen 

Maximale 
Einbindetiefe 

  
 

    1) - 

Größe d0 [mm] Größe Größe [-] Größe [-] lb,max [mm] 

ϕ 8 
10 10 10 

HIT-DL 
10/0,8 

 
oder 

 
HIT-DL 
V10/1 

- 

HIT-VL 9/1.0 

250 

12 12 12 12 1000 

ϕ 10 
12 12 12 12 250 

14 14 14 14 

HIT-VL 
11/1.0 

1000 

ϕ 12 
14 14 14 14 250 

16 16 16 16 1000 

ϕ 13 16 16 16 16 1000 

ϕ 14 18 18 18 18 1000 

ϕ 16 20 20 20 HIT-DL 
16/0,8 

 
oder 

 
HIT-DL B 

 
und/oder 

 
HIT-VL 
16/0.7 

 
und/oder 

  
HIT-VL 16 

20 

HIT-VL 
16/0.7 

 
und/oder 

 
HIT-VL 16 

1000 

ϕ 18 22 22 22 22 1000 

ϕ 19 25 25 25 25 1000 

ϕ 20 25 25 25 25 1000 

ϕ 22 28 28 28 28 1000 

ϕ 24 32 32 

32 

32 1000 

ϕ 25 32 32 32 1000 

ϕ 26 35 35 35 1000 

ϕ 28 35 35 35 1000 

ϕ 29 37 37 37 1000 

ϕ 30 37 37 37 1000 

ϕ 32 40 40 40 1000 
1) Verlängerung HIT-VL 16/0,7 mit Kupplung HIT-VL K für tiefere Bohrungen montieren.  

 
 

Hilti HIT-HY 200-R V3 
Hilti HIT-HY 200-A V3 

Anhang B4 
von ETA Nr. 19/0665 Verwendungszweck 

Kennwerte der Bohr-, Reinigungs- und Setzwerkzeuge für 
Hammerbohren  
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Tabelle B7: Kennwerte der Bohr- und Setzwerkzeuge für Hammerbohren mit Hilti Hohlbohrer 
(HDB) 

Element Bohrer (keine Reinigung erforderlich) Einbau 

Betonstahl  
Hammerbohren, 

Hohlbohraufsatz1) 
(HDB) 

Bürste 
HIT-RB 

Luftdüse 
HIT-DL 

Verlängerung 
für Luftdüse 

Stauzapfen 
HIT-SZ 

Verlängerung 
für 

Stauzapfen 

Maximale 
Einbindetiefe 

 

 

 
 

 

 
 

 
 

 

 

 
 

 

3) - 

Größe d0 [mm] Größe Größe [-] Größe [-] lb,max [mm] 

ϕ 8 12 

Keine Reinigung erforderlich 

12 HIT-VL 
9/1.0 

400 

ϕ 10 
12 12 400 

14 14 

HIT-VL 
11/1.0 

400 

ϕ 12 
14 14 400 

16 16 1000 

ϕ 13 16 16 1000 

ϕ 14 18 18 1000 

ϕ 16 20 20 

HIT-VL 
16/0.7 

 
und/oder 

 
HIT-VL 16 

1000 

ϕ 18 22 22 1000 

ϕ 19 25 25 1000 

ϕ 20 25 25 1000 

ϕ 22 28 28 1000 

ϕ 24 32 32 1000 

ϕ 25 32 32 1000 

ϕ 26 35 35 1000 

ϕ 28 35 35 1000 

ϕ 29 37 2) 37 1000 

ϕ 30 37 2) 37 1000 
1) Mit Staubsauger Hilti VC 4X/10/20/40/60 (automatische Filterreinigung aktiviert) oder einem Staubsauger mit 

gleichwertiger Leistung in Kombination mit dem angegebenen Hilti Hohlbohrer TE-CD oder TE-YD. 
1) Für Hilti Hohlbohrer TE-YD Größe 37 oder größer, Staubsauger Hilti VC 60-X (automatische Filterreinigung aktiviert) 

oder einem Staubsauger mit gleichwertiger Leistung in Kombination mit dem angegebenen Hilti Hohlbohrer TE-YD 
verwenden. 

3) Verlängerung HIT-VL 16/0,7 mit Kupplung HIT-VL K für tiefere Bohrungen montieren. 

Hilti HIT-HY 200-R V3 
Hilti HIT-HY 200-A V3 

Anhang B5 
von ETA Nr. 19/0665 Verwendungszweck 

Kennwerte der Bohr- und Setzwerkzeuge für Hammerbohren mit 
Hohlbohrer 
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Tabelle B8: Kennwerte der Bohr-, Reinigungs- und Setzwerkzeuge für Diamantbohren mit 
Hilti Aufrauwerkzeug TE-YRT (RT) 

Element Bohren und Reinigen Einbau 

Betonstahl  
Diamantbohren 

mit Aufrauen 
(RT) 

Bürste 
HIT-RB 

Luftdüse 
HIT-DL 

Verlängerung 
für Luftdüse 

K 
Stauzapfen  

HIT-SZ 

Verlängerung 
für 

Stauzapfen 

Maximale 
Einbindetiefe 

 
 

 
    1) - 

Größe d0 [mm] Größe Größe [-] Größe [-] lb,max [mm] 

14 18 18 18 
HIT-DL 
V10/1 

18 
HIT-VL 
11/1.0 

1000 

16 20 20 20 
HIT-DL 
16/0,8 

 
oder 

 
HIT-DL B 

 
und/oder 

 
HIT-VL 
16/0.7 

 
und/oder  

 
HIT-VL 16 

 

20 

HIT-VL 
16/0.7 

 
und/oder 

 
HIT-VL 16 

1000 

18 22 22 22 22 1000 

19 25 25 25 25 1000 

20 25 25 25 25 1000 

22 28 28 28 28 1000 

24 32 32 

32 

32 1000 

25 32 32 32 1000 

26 35 35 35 1000 

28 35 35 35 1000 

1) Verlängerung HIT-VL 16/0,7 mit Kupplung HIT-VL K für tiefere Bohrungen montieren.  
 
 
 

Hilti HIT-HY 200-R V3 
Hilti HIT-HY 200-A V3 

Anhang B6 
von ETA Nr. 19/0665 Verwendungszweck 

Kennwerte der Bohr-, Reinigungs- und Setzwerkzeuge für  
Diamantbohren mit Aufrauwerkzeug 
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Methoden der Bohrlochreinigung 
 

Manuelle Reinigung (MC): 

Hilti Handpumpe zum Ausblasen von 
Bohrlöchern mit Durchmessern von 
d0 ≤ 20 mm und Bohrlochtiefen von  
lb ≤ 10ꞏϕ. 

+ Bürste HIT-RB 

 

 
 

Druckluftreinigung (CAC): 

Luftdüse mit einer Düsenöffnung von 
mindestens 3,5 mm Durchmesser. 

+ Bürste HIT-RB  

 

Automatische Reinigung (AC): 

Die Bohrlochreinigung erfolgt  
während des Bohrvorgangs 
mit dem Hilti TE-CD und TE-YD 
Bohrsystem inklusive Staubsauger.  

 

Hilti HIT-HY 200-R V3 
Hilti HIT-HY 200-A V3 

Anhang B7 
von ETA Nr. 19/0665 Verwendungszweck 

Methoden der Bohrlochreinigung 
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Montageanweisung 

Sicherheitsvorschriften: 

 

Lesen Sie vor der Verwendung das Materialsicherheitsdatenblatt (MSDB) für die 
ordnungsgemäße und sichere Handhabung! 
Tragen Sie beim Arbeiten mit Hilti HIT-HY 200-R V3 und Hilti HIT-HY 200-A V3 eine 
passende Schutzbrille und Schutzhandschuhe. 
Wichtig: Beachten Sie die Montageanleitung, die jedem Foliengebinde beiliegt. 

Bohrlocherstellung  
Vor dem Bohren den karbonisierten Beton entfernen und Kontaktflächen reinigen (siehe 
Anhang B1). 
Bei Fehlbohrungen ist das Bohrloch mit Mörtel aufzufüllen. 

a) Hammerbohren (HD) 

 

Die Bohrlocherstellung bis zur erforderlichen Setztiefe erfolgt drehschlagend mit einem 
Bohrhammer. Passenden Bohrerdurchmesser wählen . 

Hammerbohren (HD)  

 

 

b) Hammerbohren mit Hilti Hohlbohrer TE-CD, TE-YD (HDB)  

 

Bohren Sie bis zur erforderlichen Setztiefe mit einem Hilti TE-CD oder TE-YD Hohlbohrer 
passender Größe, der mit dem Hilti Staubsauger VC 20/40 (-Y) (Volumenstrom ≥ 57 l/s) 
verbunden ist mit aktivierter automatischer Filterreinigung. Dieses Bohrverfahren beseitigt 
bei Anwendung gemäß der Gebrauchsanweisung des Hohlbohrers das Bohrmehl und 
reinigt das Bohrloch während des Bohrvorgangs. Nach Beendigung des Bohrens 
fortfahren mit dem Schritt „Injektionsvorbereitung“ der Montageanweisung 

c) Diamantbohren mit Aufrauen mit Hilti Aufrauwerkzeug TE-YRT (RT) 

 

Diamantbohren ist bei Verwendung geeigneter Diamant-Kernbohrmaschinen und 
entsprechender Bohrkronen zulässig. 
Für den Einsatz in Kombination mit Hilti Aufrauwerkzeug TE-YRT, siehe Kennwerte in 
Tabelle B4 und Tabelle B5. 

 

Vor dem Aufrauen muss das Wasser aus dem Bohrloch entfernt werden.  
Die Verwendbarkeit des Aufrauwerkzeugs mit der Abnutzungslehre RTG überprüfen. 
Das Bohrloch über die gesamte Länge (lb) aufrauen. 
Aufrauzeiten troughen siehe Tabelle B5. 

 
 

Hilti HIT-HY 200-R V3 
Hilti HIT-HY 200-A V3 

Anhang B8/1 
von ETA Nr. 19/0665 Verwendungszweck 

Montageanweisung 
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Übergreifungsstoß  

 

 Betondeckung c messen und kontrollieren.  
 cdrill = c + d0/2. 
 Bohren Sie parallel zur Kante und zum vorhandenen Bewehrungsstab.  
 Gegebenenfalls Hilti Bohrhilfe HIT-BH verwenden. 

Bohrhilfe Für Bohrlochtiefen lb > 20 cm die Bohrhilfe verwenden. 

 

Stellen Sie sicher, dass das Bohrloch parallel zum vorhandenen Bewehrungsstab 
verläuft. 
Drei verschiedene Optionen kommen in Betracht: 

 Hilti Bohrhilfe HIT-BH 
 Latte oder Wasserwaage 
 Visuelle Prüfung 

 

Bohren mit Hilti Bohrhilfe HIT-BH. 

Bohrlochreinigung Unmittelbar vor dem Setzen des Stabs muss das Bohrloch frei von Staub und 
Verunreinigungen sein. 
Unzureichende Lochreinigung = geringe Belastungswerte. 

Manuelle Reinigung (MC) Für Bohrlöcher mit Durchmesser d0 ≤ 20 mm und Bohrlochtiefen lb ≤ 10 ϕ.  

Die Hilti Handpumpe kann zum Ausblasen von Bohrlöchern bis Durchmesser  
d0 ≤ 20 mm und Verankerungstiefen von lb ≤ 10 ϕ verwendet werden.  
Bohrloch mindestens 4 mal vom Bohrlochgrund ausblasen bis die rückströmende Luft 
frei von erkennbarem Staub ist. 

4 mal mit der passenden Bürste (siehe Tabelle B6) bürsten, wobei die Stahlbürste 
Hilti HIT-RB mit einer Drehbewegung in das Bohrloch bis zum Bohrlochgrund (falls 
erforderlich mit Verlängerung) eingeführt und wieder herausgezogen wird.  
Die Bürste muss beim Einführen in das Bohrloch einen natürlichen Widerstand 
erzeugen (Bürste Ø ≥ Bohrloch Ø) Falls dies nicht der Fall ist, ist die Bürste zu klein 
und muss durch eine Bürste mit richtigem Bürstendurchmesser ersetzt werden. 

Bohrloch erneut mit der Hilti Handausblaspumpe mindestens 4 mal ausblasen, bis die 
rückströmende Luft frei von erkennbarem Staub ist. 

Hilti HIT-HY 200-R V3 
Hilti HIT-HY 200-A V3 

Anhang B8/2 
von ETA Nr. 19/0665 Verwendungszweck 

Montageanweisung 
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Druckluftreinigung (CAC) Für alle Bohrlochdurchmesser d0 und alle Bohrlochtiefen lb ≤ 20 ϕ.  

Bohrloch 2 mal ausblasen mit ölfreier Druckluft (min. 6 bar bei 6 m³/h) über die 
gesamte Bohrtiefe vom Bohrlochgrund her (falls erforderlich mit Düsenver-
längerung), bis die rückströmende Luft frei von erkennbarem Staub ist.  
 Sicherheitshinweis: 
Betonstaub nicht einatmen. 
Es wird empfohlen, die Staubabsaugung Hilti HIT-DRS zu verwenden.  

 

2 mal mit der passenden Bürste (siehe Tabelle B6) bürsten, wobei die Stahlbürste 
Hilti HIT-RB mit einer Drehbewegung in das Bohrloch bis zum Bohrlochgrund 
(falls erforderlich mit Verlängerung) eingeführt und wieder herausgezogen wird. 
Die Bürste muss beim Einführen in das Bohrloch einen natürlichen Widerstand 
erzeugen (Bürste Ø ≥ Bohrloch Ø) Falls dies nicht der Fall ist, ist die Bürste zu 
klein und muss durch eine Bürste mit richtigem Bürstendurchmesser ersetzt 
werden. 

Bohrloch erneut 2 mal mit Druckluft ausblasen, bis die rückströmende Luft  
frei von erkennbarem Staub ist. 

Druckluftreinigung (CAC) Für ϕ 8 bis ϕ 12 und Bohrlochtiefen lb > 250 mm   
oder ϕ > 12 mm und Bohrlochtiefen lb > 20 ϕ  

 

Verwenden Sie die passende Luftdüse Hilti HIT-DL (siehe Tabelle B6). 
2 mal Ausblasen vom Bohrlochgrund her über die gesamte Bohrlochtiefe mit 
ölfreier Druckluft, bis die rückströmende Luft frei von erkennbarem Staub ist. 
Bei Bohrlochdurchmessern ≥ 32 mm muss der Kompressor einen 
Mindestluftstrom von 140 m³/h liefern. 
Sicherheitshinweis: 
Betonstaub nicht einatmen. 
Es wird empfohlen, die Staubabsaugung Hilti HIT-DRS zu verwenden. 

 

Die Rundbürste HIT-RB auf Verlängerung(en) HIT-RBS aufschrauben,  
so dass die Gesamtlänge ausreichend ist, um das Bohrlochende zu erreichen. 
Befestigen Sie das andere Ende der Verlängerung im TE-C/TE-Y-Bohrfutter. 
Bürsten Sie 2-mal mit der passenden Bürste (sieheTabelle B6), indem Sie die 
Stahlbürste Hilti HIT-RB (ggf. mit Verlängerung) in das Bohrloch bis zum 
Bohrlochgrund einführen und wieder herausziehen. 
Sicherheitshinweis:  
Ausbürstvorgang vorsichtig beginnen. 
Bohrmaschine erst nach Einführen der Bürste in das Bohrloch einschalten 

 

Verwenden Sie die passende Luftdüse Hilti HIT-DL (siehe Tabelle B6). 
2 mal Blasen vom Bohrlochgrund her über die gesamte Bohrtiefe  
mit ölfreier Druckluft, bis die rückströmende Luft frei von erkennbarem Staub ist. 
  

Hilti HIT-HY 200-R V3 
Hilti HIT-HY 200-A V3 

Anhang B8/3 
von ETA Nr. 19/0665 Verwendungszweck 

Montageanweisung 
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Reinigung von Diamantkernbohrlöchern mit Aufrauen mit dem Hilti Aufrauwerkzeug TE-YRT (RT):  
Für alle Bohrlochdurchmesser d0 und alle Bohrlochtiefen lb. 

 

Bohrloch 2 mal ausspülen durch Einführen eines Wasserschlauches 
(Wasserleitungsdruck) bis zum Bohrlochgrund, bis das herausströmende Wasser klar 
ist. 

 

2 mal mit der passenden Bürste (siehe Tabelle B8) bürsten, wobei die Stahlbürste Hilti 
HIT-RB mit einer Drehbewegung in das Bohrloch bis zum Bohrlochgrund (falls 
erforderlich mit Verlängerung) eingeführt und wieder herausgezogen wird. 
Die Bürste muss beim Einführen in das Bohrloch einen natürlichen Widerstand 
erzeugen (Bürste Ø ≥ Bohrloch Ø) Falls dies nicht der Fall ist, ist die Bürste zu klein 
und muss durch eine Bürste mit richtigem Bürstendurchmesser ersetzt werden. 

 

2 mal ausblasen mit ölfreier Druckluft (min. 6 bar bei 6 m³/h) über die gesamte Bohr-
lochtiefe vom Bohrlochgrund her (falls erforderlich mit Verlängerung), bis die rück-
strömende Luft frei von erkennbarem Staub und Wasser ist. Vor der Mörtelinjektion 
muss das Wasser aus dem Bohrloch entfernt werden bis das Bohrloch vollständig 
trocken ist.  
Ausblaszeiten siehe Tabelle B5. 
Bei Bohrlochdurchmessern ≥ 32 mm muss der Kompressor einen Mindestluftstrom 
von 140 m³/h liefern. 

Vorbereitung des Bewehrungsstabs 

 

Stellen Sie vor der Verwendung sicher, dass der Bewehrungsstab trocken und frei von 
Öl oder anderen Rückständen ist.  
Markieren Sie die Verankerungstiefe am Bewehrungsstab (z. B. mit Klebeband) → lb. 
Führen Sie den Bewehrungsstab in das Bohrloch ein, um die Gängigkeit und 
Einbindetiefe lb.zu prüfen 

Vorbereitung der Injektion  

Hilti Mischeraufsatz HIT-RE-M fest auf das Anschlussstück des Foliengebindes 
aufschrauben.  Mischeraufsatz nicht verändern.  
Befolgen Sie die Bedienungsanleitung des Auspressgerätes. 
Prüfen Sie die einwandfreie Funktion der Kassette für das Foliengebinde.  
Das Foliengebinde in die Kassette einlegen und Kassette in das Auspressgerät 
einsetzen. 

 

Das Öffnen der Foliengebinde erfolgt automatisch bei Auspressbeginn. Die Menge 
des zu verwerfenden Mörtelvorlaufs ist abhängig von der Gebindegröße. 
Folgende Mengen sind jeweils zu verwerfen: 
  2 Hübe für 330 ml Foliengebinde,  
  3 Hübe für 500 ml Foliengebinde,  
  4 Hübe für 500 ml Foliengebinde < 5 °C. 
Die Mindesttemperatur des Foliengebindes beträgt 0 °C. 

Hilti HIT-HY 200-R V3 
Hilti HIT-HY 200-A V3 

Anhang B8/4 
von ETA Nr. 19/0665 Verwendungszweck 

Montageanweisung 
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Injektion des Mörtels vom Bohrlochgrund her, ohne Luftblasen zu bilden. 

Injektionsverfahren für Bohrlochtiefen ≤ 250 mm (ohne Überkopfanwendungen) 

 

Injizieren des Mörtels vom Bohrlochgrund her, den Mischer während jedes Hubs 
langsam etwas herausziehen.  
Das Bohrloch zu ca. 2/3 verfüllen, um sicherzustellen,  
dass der Ringspalt zwischen dem Betonstahl und dem Beton  
über die gesamte Einbindetiefe vollständig mit Mörtel ausgefüllt ist. 

 

Nach der Mörtelinjektion die Entriegelungstaste am Auspressgerät betätigen, um 
Mörtelnachlauf zu verhindern.  
So wird eine weitere Abgabe von Mörtel aus dem Mischer verhindert. 

Injektionsverfahren für Bohrlochtiefen > 250 mm oder Überkopfanwendungen 

 

Den Mischer HIT-RE-M, Mischerverlängerung(en) und Stauzapfen HIT-SZ 
zusammenfügen (siehe Tabelle B6, Tabelle B7 und Tabelle B8). 
Beim Einsatz mehrerer Mischerverlängerungen sind diese mit Kupplungen HIT-VL-K 
zusammenzufügen.  
Der Ersatz von Mischerverlängerungen durch Plastikschläuche  
oder eine Kombination von beidem ist erlaubt. 
Die Kombination von Stauzapfen HIT-SZ mit Verlängerungsrohr HIT-VL 16  
und Verlängerungsschlauch HIT-VL 16 unterstützt die korrekte Injektion. 

 

Markieren Sie die erforderliche Mörtelfüllmarke lm und die Setztiefe lb mit Klebeband 
oder Filzstift auf der Injektionsverlängerung. 
Faustformel: 
lm = 1/3 ꞏ lb 
Genaue Formel für optimales Mörtelvolumen: 
lm = lb ꞏ (1,2 ꞏ (ϕ2 / d0

2) - 0,2) 

 

Bei Überkopfmontage ist die Injektion nur mit Hilfe von Mischerverlängerung und 
Stauzapfen möglich. Mischer HIT-RE-M, Mischerverlängerung(en) und Stauzapfen 
entsprechender Größe zusammenfügen (siehe Tabelle B6,Tabelle B7 und Tabelle 
B8). Den Stauzapfen bis zum Bohrlochgrund einführen und Mörtel injizieren. Während 
der Injektion wird der Stauzapfen über den Staudruck vom Bohrlochgrund her 
automatisch aus dem Bohrloch geschoben. 

 

Nach der Mörtelinjektion die Entriegelungstaste am Auspressgerät betätigen, um 
Mörtelnachlauf zu verhindern.  
So wird eine weitere Abgabe von Mörtel aus dem Mischer verhindert. 

Hilti HIT-HY 200-R V3 
Hilti HIT-HY 200-A V3 

Anhang B8/5 
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Setzen des Elements Vor dem Gebrauch sicherstellen, dass das Stahlelement trocken, frei von Öl und 
anderen Verunreinigungen ist. 

 

Für eine einfache Montage den Bewehrungsstab in das Bohrloch einführen und dabei 
langsam drehen, bis die Setzmarkierung die Betonoberfläche erreicht.  

 

Bei Überkopfanwendung: 
Beim Einbringen des Bewehrungsstabs kann Mörtel aus dem Bohrloch herausfließen. 
Zum Auffangen des ausfließenden Mörtels kann der HIT-OHC verwendet werden. 

 

Bewehrungsstab gegen Herausfallen sichern, bis der Mörtel auszuhärtet begonnen 
hat, z. B. mit Keilen HIT-OHW. 

 

Nach dem Einbau des Bewehrungsstabs muss der Ringspalt vollständig mit Mörtel 
verfüllt sein. 
Setzkontrolle: 
• Die gewünschte Setztiefe lv ist erreicht, wenn die Setztiefenmarkierung  

an der Betonoberfläche ist. 
 Überschüssiger Mörtel wird aus dem Bohrloch gedrückt, nachdem der Betonstahl 

vollständig bis zur Setztiefenmarkierung eingeführt wurde. 

 

Beachten Sie die Verarbeitungszeit twork (siehe Tabelle B3), die je nach Temperatur 
des Verankerungsgrundes variiert. Während der Verarbeitungszeit können 
geringfügige Anpassungen an der Bewehrungsstabposition vorgenommen werden. 
 

 

Die volle Belastung darf erst nach Ablauf der Aushärtezeit tcure aufgebracht werden  
(siehe Tabelle B3). 

 

Hilti HIT-HY 200-R V3 
Hilti HIT-HY 200-A V3 
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Tabelle C1: Charakteristischer Widerstand für Bewehrungsstäbe unter Zugbeanspruchung 
in Beton  – 50 und 100 Jahre Nutzungsdauer 

Betonstahl   ϕ8 ϕ10 ϕ 12 ϕ13 ϕ14 Φ16 ϕ18 ϕ19 ϕ20 ϕ25 ϕ26 ϕ28 ϕ29 ϕ30 ϕ32 

Durchmesser Bewehrungsstab ϕ  [mm] 8 10 12 13 14 16 18 19 20 25 26 28 29 30 32 

Widerstand gegen Herausziehen 
Charakteristische Verbundfestigkeit in ungerissenem Beton C20/25 – 50 Jahre Nutzungsdauer 
Temperaturbereich I:      
40 °C/24 °C Rk,ucr,50 [N/mm²] 12 

Temperaturbereich II: 
80 °C/50 °C Rk,ucr,50 [N/mm²] 10 

Temperaturbereich III: 
120 °C/72 °C Rk,ucr,50 [N/mm²] 8,5 

Charakteristische Verbundfestigkeit in ungerissenem Beton C20/25 – 100 Jahre Nutzungsdauer 
Temperaturbereich I:      
40 °C/24 °C Rk,ucr,100 [N/mm²] 12 

Temperaturbereich II: 
80 °C/50 °C Rk,ucr,100 [N/mm²] 10 

Temperaturbereich III: 
120 °C/72 °C Rk,ucr,100 [N/mm²] 8,5 

Einfluss von gerissenem Beton cr [-] 0,53 0,58 0,61 0,64 0,73 
Montagesicherheitsbeiwert 
Hammerbohren inst [-] 1,0 
Hammerbohren mit Hilti Hohl-
bohrer TE-CD oder TE-YD inst [-] 1,0

Diamantkernbohren mit 
Aufrauen mit TE-YRT inst [-] - 1,0 - 

Widerstand gegen Verbundspalten 
Produktgrundfaktor Ak [-] 4,1 
Exponent für den Einfluss der  
Druckfestigkeit Beton 

sp1 [-] 0,31 

Exponent für den Einfluss des  
Betonstahl Durchmessers ϕ 

sp2 [-] 0,32 

Exponent für den Einfluss der  
Betondeckung cd 

sp3 [-] 0,67 

Exponent für den Einfluss seit-
licher Betondeckung (cmax/cd) 

sp4 [-] 0,25 

Exponent für den Einfluss der 
Ankerlänge lb 

lb1 [-] 0,45 

Einflussfaktoren  auf den Verbundwiderstand Rk 
Gerissener und ungerissener 
Beton: Faktor für die 
Betonfestigkeit 

c 
C30/37 1,04 
C40/45 1,07 
C50/60 1,10 

Gerissener und ungerissener 
Beton: Faktor für Dauerlasten 
– 50 Jahre 


sus,50 

40°C/24°C 0,74 
80°C/50°C 0,89 

120°C/72°C 0,72 
Gerissener und ungerissener 
Beton: Faktor für Dauerlasten 
– 100 Jahre 


sus,100 

40°C/24°C 0,71 
80°C/50°C 0,86 

120°C/72°C 0,80 
Betonausbruch 
Faktor für ungerissenen Beton kucr,N [-] 11,0 
Faktor für gerissenen Beton kcr,N [-] 7,7 
Randabstand ccr,N [mm] 1,5  lb 
Abstand scr,N [mm] 3,0  lb 

 

Hilti HIT-HY 200-R V3 
Hilti HIT-HY 200-A V3 

Anhang C1 
von ETA Nr. 19/0665 

Leistungsdaten  
Charakteristische Widerstandsgrößen bei Zugbelastung im Beton  
für Verbundspaltversagen und Betonausbruch - 50 und 100 Jahre 
Nutzungsdauer 
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Upoważniona  
zgodnie z Artykułem 29 
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(Unii Europejskiej)  

Nr 305/2011

Członek EOTA 
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Europejska Organizacja  
ds. Ocen Technicznych 
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for Technical Assessment 

Europejska Ocena Techniczna ETA 19/0665 z 07.10.2025r. 

CZĘŚĆ OGÓLNA 

Nazwa handlowa wyrobu budowlanego Hilti HIT-HY 200-A V3  
Hilti HIT-HY 200-R V3  

Rodzina produktów, do których należy 
wyrób budowlany 

Kod Obszaru Produktów 33: ZAMOCOWANIA  
Połączenia wykonywane przy użyciu wklejanych 
prętów zbrojeniowych o ulepszonych parametrach 
modelu pracy „wiązanie chemiczne – rozłupanie 
podłoża” pod wpływem obciążeń statycznych 

Producent Hilti (Aktiengesellschaft) Spółka Akcyjna 
Feldkircherstrasse 100 
9494 Schaan | Liechtenstein 

Zakład produkcyjny Zakłady produkcyjne firmy Hilti 

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna 
zawiera: 

19 stron, w tym 10 załączników, które tworzą 
integralną część niniejszej oceny 

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna 
została wydana zgodnie 
z Rozporządzeniem (Unii Europejskiej) 
Nr 305/2011, na podstawie dokumentu 

EAD 332402-00-0601– Połączenia wykonywane 
przy użyciu wklejanych prętów zbrojeniowych 
o ulepszonych parametrach modelu pracy
„wiązanie chemiczne – rozłupanie podłoża”
pod wpływem obciążeń statycznych

Niniejsza wersja zastępuje ETA 19/0665 (wersja 05) z 29.06.2023r. 

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna została wydana przez ITAB/ITC-CNR w języku angielskim. 
Tłumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne języki muszą w pełni odpowiadać oryginalnie 
wydanemu dokumentowi i powinny być wyraźnie oznaczone jako takowe. Udostępnianie niniejszej 
Europejskiej Oceny Technicznej, włącznie z jej przesyłaniem za pomocą metod elektronicznych, jest 
dopuszczalne jedynie w całości. Kopiowanie części dokumentu może mieć miejsce, jednakże jedynie 
za pisemną zgodą ITAB/ITC-CNR (Jednostka Oceny Technicznej wydająca dokument). W takim wypadku 
częściowe kopiowanie musi być wyraźnie oznaczone jako takowe. 
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CZĘŚCI SZCZEGÓŁOWE DOKUMENTU 
 
1.  OPIS TECHNICZNY PRODUKTU  

 
System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz HIT-HY 200-R V3 stanowi system wklejanych prętów 
zbrojeniowych składający się z ładunku foliowego z żywicą iniekcyjną Hilti HIT-HY 200-R V3 oraz 
HIT-HY 200-R V3 i z pręta zbrojeniowego. 
Przedmiotowy element stalowy jest umieszczany w wywierconym otworze wypełnionym żywicą 
iniekcyjną oraz jest zakotwiony poprzez wiązanie chemiczne powstałe pomiędzy nim samym, 
żywicą iniekcyjną oraz betonem. 
 
Opis produktu z informacjami na temat jego elementów został podany w Załączniku A.  
 
 
2. WYSZCZEGÓLNIENIE ZAMIERZONEGO STOSOWANIA ZGODNIE Z EUROPEJSKIM 

DOKUMENTEM OCENY Nr 332402-00-0601 (zwanym dalej E.D.O.) 
 

Przedmiotowe systemy Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3 są przeznaczone  
do stosowania w zbrojonym lub niezbrojonym nieskarbonizowanym betonie o standardowym ciężarze 
bez włókien, o klasie wytrzymałości od C20/25 do C50/60, zgodnym z normą EN 206:2013+A1:2016 
dla zastosowań, które są dopuszczone do stosowania z prostymi żebrowanymi wklejanymi prętami 
zbrojeniowymi zgodnie z Raportem Technicznym EOTA TR 069. 
 
W kwestiach związanych z pakowaniem, transportem oraz przechowywaniem produktu, obowiązkiem 
producenta jest podjęcie odpowiednich kroków oraz udzielenie wskazówek dla klienta na temat takich 
takich metod jego transportu oraz przechowywania, które są konieczne do osiągnięcia deklarowanych 
parametrów użytkowych.  
Informacje dotyczące montażu muszą być dostarczone wraz z dokumentacją techniczną opracowaną 
przez producenta, przy jednoczesnym założeniu, że produkt zostanie zamontowany według nich lub 
(w przypadku braku takich instrukcji) według standardowych praktyk opartych na wiedzy inżynierskiej 
z zakresu budownictwa. 
 
Specyfikacje i warunki podane przez producenta zostały przedstawione w Załączniku B. 
 
Właściwości użytkowe poddane ocenie w niniejszej Europejskiej Ocenie Technicznej, według 
odpowiedniego Europejskiego Dokumentu Oceny, opierają się na założonym zamierzonym okresie 
użytkowania wynoszącym 50 lat oraz 100 lat, pod warunkiem, że spełnione zostaną warunki 
dotyczące montażu, pakowania, transportu, przechowywania, jak również prawidłowego 
stosowania, konserwacji oraz napraw. Podane wyżej wskazania dotyczące okresu użytkowania nie 
mogą być interpretowane jako gwarancja udzielona przez producenta, a jedynie jako przesłanki 
mające pomóc w wyborze odpowiedniego produktu spełniającego oczekiwania z punktu widzenia 
ekonomicznie optymalnego czasu eksploatacji wykonanych robót. 
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3. WŁAŚCIWOŚCI UŻYTKOWE PRODUKTU ORAZ INFORMACJE NA TEMAT METOD 
UŻYTYCH DO ICH OCENY  

 
Badania przeprowadzone w celu oceny właściwości użytkowych systemów Hilti HIT-HY 200-A V3 
oraz Hilti HIT-HY 200-R V3 zostały przeprowadzone w zgodności z dokumentem E.D.O. 332402-00 
-0601 według metod badań opisanych w tekście niniejszej oceny, jak również zgodnie z warunkami 
dotyczącymi pobierania prób, kondycjonowania oraz przeprowadzania badań. 
Numeracja (#) użyta w poniższych tabelach odpowiada numeracji z Tabeli 2.1.1 E.D.O. 332402-00 
-0601 
 
 

3.1 WYTRZYMAŁOŚĆ MECHANICZNA ORAZ STATECZNOŚĆ (Podstawowe wymaganie 1) 
 
 

# Podstawowa charakterystyka Właściwości  

Nośność charakterystyczna na obciążenie rozciągające (obciążenia statyczne i quasi-statyczne)  

1  
Nośność dla kombinacji wyciągnięcia łącznika oraz 
zniszczenia betonu dla betonu niespękanego 

Patrz→ Załącznik C1 

2  
Nośność dla zniszczenia przez zniszczenia (wyłamania) 
stożka betonu  

Patrz→ Załącznik C1 

3  Wytrzymałość  Patrz→ Załącznik C1 

4  
Nośność dla zniszczenia wiązania chemicznego przez 
rozłupanie  

Patrz→ Załącznik C1 

5  
Wpływ betonu spękanego na nośność dla kombinacji 
wyciągnięcia łącznika oraz zniszczenia betonu  

Patrz→ Załącznik C1 

Nośność charakterystyczna na obciążenie rozciągające (obciążenia sejsmiczne)  

6  
Nośność dla zniszczenia wiązania chemicznego  
przez rozłupanie pod wpływem obciążeń cyklicznych 

Nie określono parametrów 

7  
Wpływ zwiększonej szerokości rys na nośność  
dla zniszczenia przez wyciągnięcie łącznika 

Nie określono parametrów 

8  
Nośność dla zniszczenia przez wyciągnięcie łącznika  
w betonie niespękanym pod wpływem obciążeń cyklicznych 

Nie określono parametrów 

9  Maksymalna głębokość osadzenia  Nie określono parametrów 

 
3.2  BEZPIECZEŃSTWO POŻAROWE (Podstawowe wymaganie 2) 

 
# Podstawowa charakterystyka Właściwości  

10  Reakcja na działanie ognia Klasa A1  
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4. ZASTOSOWANY SYSTEM OCENA I WERYFIKACJI STAŁOŚCI WŁAŚCIWOŚCI 
UŻYTKOWYCH (AVCP) ORAZ INFORMACJE NA TEMAT JEGO PODSTAWY PRAWNEJ 
 

Zgodnie z Europejskim Dokumentem Oceny E.D.O. Nr 332402-00-0601, zastosowanie ma europejski 
akt prawny: Decyzja 1996/582/EC. 
Zastosowanie ma system oceny i weryfikacji stałości właściwości użytkowych (AVCP): 1 
 
 
5. SZCZEGÓŁY TECHNICZNE KONIECZNE DO WDROŻENIA SYSTEMU OCENY  

I WERYFIKACJI STAŁOŚCI WŁAŚCIWOŚCI UŻYTKOWYCH (AVCP) UWZGLĘDNIONE  
W EUROPEJSKIM DOKUMENCIE OCENY 332402-00-0601 
 

Szczegóły techniczne konieczne do wdrożenia systemu oceny i weryfikacji stałości właściwości 
użytkowych (AVCP) są zawarte w Planie Kontroli przechowywanym w ITAB/ITC-CNR. 
 
 

Dokument wydany w San Giuliano Milanese, Włochy 07.10.2025r.  
przez ITAB / ITC – CNR 

 
Koordynator z ramienia Komitetu Technicznego ITAB  

Annalisa Franco, PhD 

 
[nieczytelny podpis] 

ANNALISA FRANCO 
07.10.2025r. 
13:23:11 
GMT+01:00 

 
                                                        Dyrektor ITAB 

  Profesor Antonio Occhiuzzi 
 

      [nieczytelny podpis] 

Antonio Occhiuzii 
07.10.2025r. 17:44:57 
GMT+02:00 
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Opis produktu: Żywica iniekcyjna oraz element stalowe  

Żywica iniekcyjna Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3: system hybrydowy (dwuskładnikowy) 
z wypełniaczem  

330 ml and 500 ml    

 

 

 

 

Oznaczenie: 
HILTI HIT 
Numer produkcyjny oraz  
numer linii produkcyjnej  
Data ważności m-c/rok 

 

 

     Nazwa produktu: „Hilti HIT-HY 200-R V3” 

 

Mieszacz statyczny Hilti HIT-RE-M   

  

Elementy stalowe  

  

Pręt zbrojeniowy: od  8 do  32 

 Materiały i właściwości mechaniczne zgodne z Tabelą A1.  

 Minimalna wartość odnośnej powierzchni żebra fR zgodna z normą  EN 1992-1-1:2004/AC:2010. 

 Wysokość żebra pręta zbrojeniowego hrib musi zawierać się w zakresie : 
0,05 ·ϕ ≤ hrib ≤ 0,07 ·ϕ 

 Maksymalna zewnętrzna średnica pręta zbrojeniowego mierzona z uwzględnieniem żeber będzie 
odpowiadała:  
ɸ + 2 · 0,07 ·ϕ = 1,14 ·ϕ  
(ɸ: Średnica nominalna pręta zbrojeniowego; hrib:  wysokość żebra pręta zbrojeniowego)   

Tabela A1: Materiały 

Opis elementu Materiał 

Pręty zbrojeniowe  

Pręt zbrojeniowy wg normy   
EN 1992-1-1:2004/AC:2010 

Pręty proste i pręty rozwijane z kręgów klasy B lub C  
o fyk oraz k zgodnych z NDP lub NCL normy EN 1992-1-1 
fuk = ftk = k · fyk 

 

Hilti HIT-HY 200-A V3  
Hilti HIT-HY 200-R V3 

Załącznik A1 
do ETA Nr 19/0665 Opis produktu 

Żywica iniekcyjna / Mieszacz statyczny / Elementy stalowe / Materiał 
 

Nazwa produktu: „Hilti HIT-HY 200-A V3” 
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SZCZEGÓŁY TECHNICZNE ZAMIERZONEGO STOSOWANIA  
➢ Zakotwienia poddawane są: 

• Obciążeniom statycznym oraz quasi-statycznym: pręty zbrojeniowe o rozmiarach ϕ8 do ϕ32mm. 
 

➢ Materiał podłoża 
• Zagęszczony zbrojony lub niezbrojony beton o standardowym ciążarze bez włókien zgodny z normą  

EN 206:2013+A1:2016. 

• Klasy wytrzymałości na ściskanie od C20/25 do C50/60 według normy EN 206:2013+A1:2016. 

• Maksymalna zawartość chlorków 0,40 % (CL 0,40) w odniesieniu do zawartości cementu według normy  
EN 206:2013+A1:2016. 

• Beton nieskarbonizowany.  
Uwaga: W przypadku skarbonizowanej powierzchni istniejącej konstrukcji betonowej, przed zainstalowaniem nowego pręta 

zbrojeniowego warstwę skarbonizowaną należy usunąć na obszarze o średnicy ϕ + 60 mm wokół połączenia wykonywanego 
przy użyciu wklejanych prętów zbrojeniowych. Głębokość warstwy betonu, którą należy usunąć musi odpowiadać przynajmniej 
minimalnej warstwie otuliny betonu zgodnie z normą EN 1992-1-1. Wymienione powyżej czynności mogą być pominięte, jeśli 
elementy konstrukcji są nowe i niekarbonizowane oraz jeśli elementy konstrukcji są zlokalizowane w warunkach suchych. 

➢ Temperatura wewnątrz podłoża  
• W trakcie montażu: 

od -10 °C do +40 °C 

• W trakcie eksploatacji: 
Zakres temperatur I: od - 40 °C do + 40 °C  
(maksymalna temperatura dopuszczalna przy oddziaływaniu długotrwałym +24 °C oraz maksymalna temperatura 
dopuszczalna przy obciążeniu krótkotrwałym +40 °C) 
Zakres temperatur II: od - 40 °C do + 80 °C  
(maksymalna temperatura dopuszczalna przy oddziaływaniu długotrwałym  +50 °C  oraz maksymalna temperatura 
dopuszczalna przy obciążeniu krótkotrwałym +80 °C) 
Zakres temperatur III: od - 40 °C do + 120 °C  
(maksymalna temperatura dopuszczalna przy oddziaływaniu długotrwałym +72 °C  oraz maksymalna temperatura 
dopuszczalna przy obciążeniu krótkotrwałym  +120 °C) 
 

➢ Projektowanie  

• Zakotwienia muszą być zaprojektowane pod nadzorem inżyniera doświadczonego w dziedzinie zakotwień i robót 
betonowych . 

• Należy wykonać możliwe do weryfikacji obliczenia oraz opracować rysunki, biorąc pod uwagę obciążenia, które 
mają być przeniesione .  

• Projekt dla obciążeń statycznych lub quasi-statycznych musi być wykonany zgodnie z Raportem Technicznym 
EOTA TR 069. 

• Rzeczywiste położenie zbrojenia w istniejącej konstrukcji musi być określone na podstawie dokumentacji 
konstrukcyjnej i wzięte pod uwagę w trakcie projektowania . 
 

➢ Montaż  

• Kategoria użytkowania: beton suchy lub beton wilgotny (nie dopuszczalne w otworach zalanych wodą). 

• Technika wiercenia otworów: wiercenie udarowe (HD), wiercenie udarowe przy użyciu wierteł rurowych Hilti  
TE-CD, TE-YD (HDB), lub wiercenie diamentowe rdzeniowe z szorstkowaniem powierzchni otworu przy użyciu 
narzędzia do szorstkowania otworów Hilti TE-YRT (RT). 

• Dopuszczalny jest montaż ‘nad głową’. 

• Montaż prętów zbrojeniowych może być przeprowadzony wyłącznie przez odpowiednio wykwalifikowany personel 
oraz pod nadzorem osoby odpowiedzialnej za zagadnienia techniczne budowy . 

Konieczne jest sprawdzenie położenia istniejących prętów zbrojeniowych (jeśli położenie istniejących prętów 
zbrojeniowych nie jest znane, należy je określić przy użyciu odpowiedniego do tego celu urządzenia do wykrywania 
zbrojenia oraz na podstawie dokumentacji konstrukcyjnej, a następnie zaznaczyć na elemencie budowli dla potrzeb 
wykonania połączenia na zakład). 

Hilti HIT-HY 200-A V3  
Hilti HIT-HY 200-R V3 

Załącznik B1 
do ETA Nr 19/0665 Zamierzone stosowanie  

Specyfikacje techniczne 
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Tabela B1: Minimalna otulina betonu cmin wklejanych prętów zbrojeniowych w zależności  
od metody wiercenia otworów oraz tolerancji wiercenia  

Metoda wiercenia 
otworu  

Średnica pręta 
zbrojeniowego 

[mm] 

Minimalna otulina betonu cmin [mm]  

Bez prowadnicy  
do wiercenia 
równoległego 

Przy użyciu prowadnicy  
do wiercenia równoległego  

Wiercenie udarowe 
(HD) oraz (HDB)1) 

ϕ < 25 30 + 0,06 ·lb ≥ 2 ·ϕ 30 + 0,02 · lb ≥ 2 ·ϕ 

 

ϕ ≥ 25 40 + 0,06 ·lb ≥ 2 ·ϕ 40 + 0,02 · lb ≥ 2 ·ϕ 

Wiercenie diamentowe 
rdzeniowe  
z szorstkowaniem przy 
użyciu narzędzia do 
szorstkowania otworów 
Hilti TE-YRT (RT) 

ϕ < 25 30 + 0,06 ·lb ≥ 2 ·ϕ 30 + 0,02 · lb ≥ 2 ·ϕ 

ϕ ≥ 25 40 + 0,06 ·lb ≥ 2 ·ϕ 40 + 0,02 · lb ≥ 2 ·ϕ 

1)HDB = Wiertło rurowe Hilti TE-CD oraz TE-YD 

Komentarze: Konieczne jest sprawdzenie minimalnej otuliny betonu według normy EN 1992-1-1. 

                    Minimalny rozstaw w świetle wynosi a = maks. (40 mm; 4Ø) 
 

Tabela B2: Maksymalna głębokość osadzenia lb,max w zależności od średnicy pręta  
oraz dozownika  

Element stalowy Dozowniki  

Pręt zbrojeniowy 
HDM 330, HDM 500 HDE 500 

Temperatura betonu ≥ -10 °C Temperatura betonu ≥ 0 °C 

Rozmiar lb,max [mm] lb,max [mm] 

 8 do  32 700 1000 

 

Tabela B3: Maksymalny czas roboczy oraz minimalny czas utwardzania żywicy 

Temperatura materiału  
podłoża T 1) 

Hilti HIT-HY 200-A V3 Hilti HIT-HY 200-R V3 

Maksymalny czas 
roboczy twork 

Minimalny czas 
utwardzania tcure 

Maksymalny czas 
roboczy twork 

Minimalny czas 
utwardzania tcure 

od -10 °C do -5 °C 1,5 godziny 7 godzin 3 godziny 20 godzin 

od -4 °C do  0 °C 50 minut 4 godziny 1,5 godziny 8 godzin 

od 1 °C do  5 °C 25 minut 2 godziny 45 minut 4 godziny 

  od 6 °C do 10 °C 15 minut 75 minut 30 minut 2,5 godziny 

od 11 °C do 20 °C 7 minut 45 minut 15 minut 1,5 godziny 

od 21 °C do 30 °C 4 minuty 30 minut 9 minut 1 godzina 

od 31 °C do 40 °C 3 minuty 30 minut 6 minut 1 godzina 

1) Minimalna temperatura ładunku foliowego wynosi 0oC 

 

 

Hilti HIT-HY 200-A V3  
Hilti HIT-HY 200-R V3 

Załącznik B2 
do ETA Nr 19/0665 Zamierzone stosowanie 

Minimalna otulina betonu / Maksymalna głębokość osadzania  
Maksymalny czas roboczy oraz minimalny czas utwardzania żywicy 
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Tabela B4: Parametry do stosowania narzędzia do szorstkowania otworów Hilti TE-YRT 

Elementy towarzyszące systemu 

Wiercenie diamentowe rdzeniowe 
Narzędzie do szorstkowania 

otworu TE-YRT 
Wskaźnik zużycia 

narzędzia RTG 

 

 

 

d0 [mm] 
d0 [mm] Rozmiar  

Nominalna Zmierzona 

18 od 17,9 do 18,2 18 18 

20 od 19,9 do 20,2 20 20 

22 od 21,9 do 22,2 22 22 

25 od 24,9 do 25,2 25 25 

28 od 27,9 do 28,2 28 28 

30 od 29,9 do 30,2 30 30 

32 od 31,9 do 32,2 32 32 

35 od 34,9 do 35,2 35 35 

 
Tabela B5: Parametry montażowe do stosowania narzędzia do szorstkowania otworu  

Hilti TE-YRT 

lb [mm] 
Czas szorstkowania  

tszorstkowania [s] 
Minimalny czas wydmuchiwania 

zwiercin twydmuchiwania [s] 

od 0 do 100 10 30 

od 101 do 200 20 40 

od 201 do 300 30 50 

od 301 do 400 40 60 

od 401 do 500 50 70 

od 501 do 600 60 80 

> 600 lb [mm] / 10 tszorstkowania [sek.] + 20 

 
Narzędzie do szorstkowania otworów Hilti TE-YRT oraz wskaźnik zużycia narzędzia RTG 

Narzędzie  
do szorstkowania 
otworów Hilti TE-YRT 

 

Wskaźnik zużycia 
narzędzia RTG 

 

 

Hilti HIT-HY 200-A V3  
Hilti HIT-HY 200-R V3 

Załącznik B3 
do ETA Nr 19/0665 Zamierzone stosowanie 

Parametry do stosowania narzędzia do szorstkowania otworów  
Hilti TE-YRT 
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Tabela B6: Parametry wiercenia i czyszczenia otworów oraz narzędzia do osadzania prętów  
dla wiercenia udarowego (HD) 

Elementy Wiercenie i czyszczenia otworów  Montaż prętów  

Pręt 
zbrojeniowy  

Wiercenie 
udarowe  

(HD) 

Szczotka 
stalowa 
HIT-RB 

Dysza do 
sprężonego 
powietrza 
HIT-DL 

Przedłużka 
dyszy do 

sprężonego 
powietrza 

Końcówka 
iniekcyjna 

HIT-SZ 

Przedłużka 
końcówki 
iniekcyjnej  

Maksymalna 
głębokość 
osadzania 

pręta 

  
 

    1) - 

Rozmiar d0 [mm] Rozmiar Rozmiar [-] Rozmiar [-] lb,max [mm] 

ϕ 8 
10 10 10 

HIT-DL 
10/0,8 

 
lub 

 
HIT-DL 
V10/1 

- 

HIT-VL 9/1,0 

250 

12 12 12 12 1000 

ϕ 10 
12 12 12 12 250 

14 14 14 14 

HIT-VL 
11/1,0 

1000 

ϕ 12 
14 14 14 14 250 

16 16 16 16 1000 

ϕ 13 16 16 16 16 1000 

ϕ 14 18 18 18 18 1000 

ϕ 16 20 20 20 HIT-DL 
16/0,8 

 
lub 

 
HIT-DL B 

 
oraz/lub 

 
HIT-VL 
16/0,7 

 
oraz/lub 

 
HIT-VL 16 

20 

HIT-VL 
16/0,7 

 
oraz/lub 

 
HIT-VL 16 

1000 

ϕ 18 22 22 22 22 1000 

ϕ 19 22 22 22   

ϕ 20 25 25 25 25 1000 

ϕ 22 28 28 28 28 1000 

ϕ 24 32 32 

32 

32 1000 

ϕ 25 32 32 32 1000 

ϕ 26 35 35 35 1000 

ϕ 28 35 35 35 1000 

ϕ 29 37 37 37 1000 

ϕ 30 37 37 37 1000 

ϕ 32 40 40 40 1000 

1) Przy głębszych otworach należy zamontować przedłużkę HIT-VL 16/0,7 z elementem łączącym HIT-VL K.  
 
 

Hilti HIT-HY 200-A V3  
Hilti HIT-HY 200-R V3 

Załącznik B4 
do ETA Nr 19/0665 Zamierzone stosowanie 

Parametry wiercenia i czyszczenia otworów oraz narzędzia  
do osadzania prętów dla wiercenia udarowego  
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Tabela B7: Parametry wiercenia otworów oraz narzędzia do osadzania prętów dla wiercenia 
udarowego przy użyciu wierteł rurowych Hilti (HDB) 

Elementy Wiercenie otworów (czyszczenie nie wymagane) Montaż prętów 

Pręt 
zbrojeniowy  

Wiercenie 
udarowe, 

wiertło rurowe1) 
(HDB) 

Szczotka 
stalowa 
HIT-RB 

Dysza do 
sprężonego 
powietrza 
HIT-DL 

Przedłużka 
dyszy do 

sprężonego 
powietrza 

Końcówka 
iniekcyjna 

HIT-SZ 

Przedłużka 
końcówki 
iniekcyjnej  

Maksymalna 
głębokość 
osadzania 

pręta 

 

 

 
 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

3) - 

Rozmiar d0 [mm] Rozmiar Rozmiar [-] Rozmiar [-] lb,max [mm] 

ϕ8 12 

Czyszczenie otworów  
nie jest wymagane  

12 HIT-VL 
9/1,0 

400 

ϕ10 
12 12 400 

14 14 

HIT-VL 
11/1,0 

400 

ϕ12 
14 14 400 

16 16 1000 

ϕ13 16 16  

ϕ14 18 18 1000 

ϕ16 20 20 

HIT-VL 
16/0,7 

 
oraz/lub 

 
HIT-VL 16 

1000 

ϕ18 22 22 1000 

ϕ19 25 25 1000 

ϕ20 25 25 1000 

ϕ22 28 28 1000 

ϕ24 32 32 1000 

ϕ25 32 32 1000 

ϕ26 35 35 1000 

ϕ28 35 35 1000 

ϕ29 37 2) 37 1000 

ϕ 30 37 2) 37 1000 

ϕ 32 40 2) 40 1000 

1) Z odkurzaczem Hilti VC 4X/10/20/40/60 (z uruchomionym automatycznym czyszczeniem filtra) lub z innym 
odkurzaczem zapewniającym równoważną skuteczność czyszczenia w połączeniu z określonym wiertłem rurowym 
Hilti TE-CD lub TE-YD. 

2) Dla wiertła rurowego TE-YD w rozmiarze 37 lub większego konieczne jest użycie odkurzacza Hilti VC 60X  
(z uruchomionym automatycznym czyszczeniem filtra) lub odkurzacza zapewniającego równoważną skuteczność 
czyszczenia w połączeniu z określonym wiertłem rurowym Hilti TE-YD. 

3) Przy głębszych otworach należy zamontować przedłużkę HIT-VL 16/0,7 z elementem łączącym HIT-VL K. 

Hilti HIT-HY 200-A V3  
Hilti HIT-HY 200-R V3 

Załącznik B5 
do ETA Nr 19/0665 

Zamierzone stosowanie 
 Parametry wiercenia i czyszczenia otworów oraz narzędzia  
do osadzania prętów dla wiercenia udarowego przy użyciu  
wierteł rurowych  
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Tabela B8:  Parametry wiercenia i czyszczenia otworów oraz narzędzia do osadzania prętów 
dla wiercenia diamentowego rdzeniowego oraz szorstkowania przy użyciu 
narzędzia do szorstkowania otworów Hilti TE-YRT(RT) 

Elementy Wiercenie otworów  Montaż prętów 

Pręt 
zbrojeniowy  

Wiercenie 
diamentowe 
rdzeniowe z 

szorstkowaniem 
(RT) 

Szczotka 
stalowa 
HIT-RB 

Dysza do 
sprężonego 
powietrza 
HIT-DL 

Przedłużka 
dyszy do 

sprężonego 
powietrza 

Końcówka 
iniekcyjna 

HIT-SZ 

Przedłużka 
końcówki 
iniekcyjnej  

Maksymalna 
głębokość 
osadzania 

pręta 

 
 

 
    1) - 

Rozmiar d0 [mm] Rozmiar Rozmiar [-] Rozmiar [-] lb,max [mm] 

 14 18 18 18 
HIT-DL 
V10/1 

18 
HIT-VL 
11/1,0 

1000 

 16 20 20 20 
HIT-DL 
16/0,8 

 
lub 

 
HIT-DL B 

 
oraz/lub 

 
HIT-VL 
16/0,7 

 
oraz/lub   

 
HIT-VL 16 

 

20 

HIT-VL 
16/0,7 

 
oraz/lub  

 
HIT-VL 16 

1000 

 18 22 22 22 22 
1000 

 19 25 25 25 25 
1000 

 20 25 25 25 25 
1000 

 22 28 28 28 28 
1000 

 24 32 32 

32 

32 
1000 

 25 32 32 32 
1000 

 26 35 35 35 
1000 

 28 35 35 35 
1000 

1)  Przy głębszych otworach należy zamontować przedłużkę HIT-VL 16/0,7 z elementem łączącym HIT-VL K.  

 
 
 

Hilti HIT-HY 200-A V3  
Hilti HIT-HY 200-R V3 

Załącznik B6 
do ETA Nr 19/0665 

Zamierzone stosowanie 
Parametry wiercenia i czyszczenia otworów oraz narzędzia  
do osadzania dla wiercenia diamentowego rdzeniowego  
z szorstkowaniem otworu  
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Metody czyszczenia otworów 

 

Czyszczenie ręczne (MC): 

Ręczna pomka Hilti do wydmuchiwania 
zwiercin z wierconych otworów dla 
średnic d0 ≤ 20 mm oraz głębokości 
wierconych otworów lb ≤ 10 · ϕ. 

+ szczotka stalowa HIT-RB. 

 

 

Czyszczenie przy użyciu sprężonego 
powietrza (CAC): 

Dysza do sprężonego powietrza  
z otworem wylotowym o średnicy  
co najmniej 3,5 mm 

+  szczotka stalowa HIT-RB 
 

 

Czyszczenie automatyczne (AC): 

Czyszczenie otworu odbywa  
się w trakcie wiercenia przy użyciu 
wiertła rurowego Hilti TE-CD lub TE-YD 
wyposażonego w odkurzacz.  

 

 

Hilti HIT-HY 200-A V3  
Hilti HIT-HY 200-R V3 

Załącznik B7 
do ETA Nr 19/0665 Zamierzone stosowanie 

Metody czyszczenia otworów  
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Instrukcje montażu prętów 

Przepisy dotyczące 
bezpiecznej pracy: 

 

Przed zastosowaniem produktu, dla prawidłowego i bezpiecznego stosowania 
należy zapoznać się z jego Kartą Danych Bezpieczeństwa (MSDS)! 
Podczas pracy z Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz z Hilti HIT-HY 200-R V3 należy 
zakładać dobrze dopasowane okulary ochronne oraz rękawice ochronne. 
Ważne: Należy zapoznać się z instrukcją montażu dostarczoną wraz  
z każdym opakowaniem foliowym produktu. 

Wiercenie udarowe  
Przed rozpoczęciem wiercenia należy usunąć warstwę skarbonizowanego 
betonu oraz wyczyścić powierzchnie styku (patrz→ Załącznik B1). 
W przypadku błędnie wywierconych otworów należy je wypełnić zaprawą. 

a)  Wiercenie udarowe (HD) 

 

Należy wywiercić otwór o wymaganej głębokości osadzenia przy użyciu 
wiertarki udarowej ustawionej w pozycji obrotu z udarem lub przy użyciu 
wiertarki pneumatycznej, stosując odpowiednio dobrane wiertło z końcówką  
z węglików spiekanych. 

Wiercenie udarowe (HD)  

 

 

b)  Wiercenie udarowe przy użyciu wierteł rurowych Hilti TE-CD, TE-YD (HDB) 

 

Należy wywiercić otwór o wymaganej głębokości zakotwienia przy użyciu 
odpowiednio dobranego pod względem rozmiaru wiertła rurowego Hilti  
TE-CD lub TE-YD wyposażonego w odkurzacz Hilti VC 20/40 (-Y) 
(wydajność ssania ≥ 57 l/s) z aktywnym automatycznym czyszczeniem filtra. 
Ten system, pod warunkiem jego zastosowania zgodnie z instrukcją 
użytkowania, usuwa zwierciny i czyści otwór w trakcie wiercenia.  
Po zakończeniu wiercenia należy kontynuować czynności według opisanego 
w dalszej części instrukcji użytkowania kroku “przygotowanie iniekcji 
żywicy”.  

c) Wiercenie diamentowe rdzeniowe z szorstkowaniem otworu przy użyciu narzędzia Hilti TE-YRT (RT) 

 

Wiecenie techniką diamentową rdzeniową jest dopuszczalne jedynie  
w przypadku zastosowania odpowiedniej wiertnicy oraz dopasowanych  
do niej wierteł rdzeniowych. 

Dla zastosowań w połączeniu z narzędziem do szorstkowania otworów Hilti 
TE-YRT należy zapoznać się z parametrami zawartymi w Tabela B4 oraz  
w Tabela B5. 
 

 

Przed rozpoczęciem szorstkowania z wywierconego otworu należy usunąć 
wodę. Należy sprawdzić możliwość zastosowania narzędzia do 
szorstkowania otworu przy użyciu wskaźnika zużycia RTG. 

Należy szorstkować wywiercony otwór na całej jego długości do wymaganej 
lb. 

 

 

Hilti HIT-HY 200-A V3  
Hilti HIT-HY 200-R V3 

Załącznik B8/1 
do ETA Nr 19/0665 Zamierzone stosowanie 

Instrukcje montażu prętów Tł
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Zastosowania z połączeniem prętów na zakład 

 

 Należy zmierzyć i kontrolować grubość otuliny betonu c.  
 cdrill = c + d0/2. 
 Należy wiercić równolegle do krawędzi powierzchni oraz do istniejącego 

pręta zbrojeniowego.  
 W stosownych przypadkach należy zastosować prowadnicę  

do równoległego wiercenia Hilti HIT-BH. 

Prowadnica do wiercenia 
otworów  

Dla otworów o lb > 20 cm należy zastosować prowadnicę do wiercenia 
równoległego. 
 

 

Należy zapewnić, by wywiercony otwór był równoległy do istniejącego pręta 
zbrojeniowego.  

Należy rozważyć zastosowanie jednej z trzech możliwości : 

 Prowadnica do wiercenia Hilti HIT-BH 

 Listwa lub poziomica 

 Kontrola wizualna 

 

Wiercenie otworu przy użyciu prowadnicy Hilti HIT-BH. 

Czyszczenie wywierconego 
otworu 

Tuż przed osadzeniem pręta otwór musi zostać oczyszczony z kurzu i gruzu. 
Niewłaściwe czyszczenie otworu = pogorszenie nośności połączenia.  

Czyszczenie ręczne (MC) Dla średnic wierconych otworów d0 ≤ 20 mm oraz głębokości otworów lb ≤ 10 Ø.  
Φ.  

 

Do wydmuchania otworów o średnicach do d0 ≤ 20 mm i głębokościach 
osadzania do lb ≤ 10Ø można zastosować ręczną pompkę do zwiercin firmy Hilti. 
Otwór należy wydmuchać przynajmniej 4-krotnie, zaczynając od jego dna,  
aż do momentu, kiedy strumień powietrza wylatujący z otworu będzie 
pozbawiony widocznego pyłu. 

 

Następnie należy 4-krotnie wyszczotkować otwór z użyciem szczotki  
o określonym rozmiarze (patrz Tabela B6) poprzez wprowadzenie ruchem 
okrężnym stalowej szczotki Hilti HIT-RB do dna otworu (jeśli to konieczne, 
wyposażonej w przedłużkę) i wyciągnięcie jej. 

Wsuwanie szczotki do otworu musi wywoływać naturalny opór ( szczotki  

≥  wywierconego otworu) - jeśli tak się nie dzieje, szczotka jest zbyt mała  
i konieczne jest zastąpienie jej szczotką o właściwej średnicy. 

 

Następnie należy ponownie przynajmniej 4-krotne wydmuchać otwór przy 
użyciu ręcznej pompki aż do momentu, kiedy strumień powietrza wylatujący  
z otworu będzie pozbawiony widocznego pyłu. 

 

Hilti HIT-HY 200-A V3  
Hilti HIT-HY 200-R V3 

Załącznik B8/2 
do ETA Nr 19/0665 Zamierzone stosowanie 
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Czyszczenie za pomocą 
sprężonego powietrza (CAC) 

Dla wszystkich średnic wierconych otworów d0 oraz wszystkich głębokości 
wywierconych otworów lb ≤ 20 · ϕ. 

 

Należy dwukrotnie wydmuchać otwór począwszy od jego końca na całej długości 
(jeśli to konieczne, z użyciem przedłużki dyszy) przy użyciu niezaolejonego 
sprężonego powietrza (minimalne ciśnienie 6 bar przy wydajności 6 m3/h),  
aż do momentu, gdy wylatujący strumień powietrza nie zawiera widocznego kurzu. 
Wskazówka dotycząca bezpieczeństwa: 
Nie należy wdychać kurzu z wierconego betonu. 
Zaleca się zastosowanie systemu odsysania pyłu Hilti HIT-DRS.   
 

 

Następnie należy 2-krotnie wyszczotkować otwór z użyciem szczotki o określonym 
rozmiarze (patrz Tabela B6) poprzez wprowadzenie ruchem okrężnym stalowej 
szczotki Hilti HIT-RB do dna otworu (jeśli to konieczne, wyposażonej w przedłużkę) i 

wyciągnięcie jej. Wsuwanie szczotki do otworu musi wywoływać naturalny opór ( 

szczotki ≥  wywierconego otworu) - jeśli tak się nie dzieje, szczotka jest zbyt mała 
i konieczne jest zastąpienie jej szczotką o właściwej średnicy. 

 

Należy ponownie dwukrotnie wydmuchać otwór aż do momentu,  
gdy wylatujący strumień powietrza nie zawiera widocznego kurzu. 

Czyszczenie za pomocą 
sprężonego powietrza (CAC) 

Dla prętów od ϕ 8mm do ϕ 12 mm oraz głębokości wierconych otworów lb > 250 mm 
lub prętów ϕ > 12 mm oraz głębokości wierconych otworów  lb > 20 ϕ. 

 

Należy zastosować odpowiednią dyszę powietrza Hilti HIT-DL (patrz→Tabela B6). 
Należy dwukrotnie wydmuchać otwór począwszy od jego końca na całej długości 
przy użyciu niezaolejonego sprężonego powietrza, aż do momentu, gdy wylatujący 
strumień powietrza nie zawiera widocznego kurzu. Dla średnic wierconych otworów 
≥ 32 mm kompresor musi mieć wydajność przynajmniej 140 m3/h. 
Wskazówka dotycząca bezpieczeństwa: 
Nie należy wdychać kurzu z wierconego betonu. 
Zaleca się zastosowanie systemu odsysania pyłu Hilti HIT-DRS. 

 

Należy nakręcić okrągłą szczotkę sztalową HIT-RB na koniec przedłużki/ek szczotki 
HIT-RBS tak, by całkowita długość szczotki była wystarczająca dla dosięgnięcia dna 
wywierconego otworu. Drugi koniec przedłużki należy zamocować w uchwycie 
wiertarki TE-C/TE-Y. Następnie należy 2-krotnie wyszczotkować otwór przy użyciu 

szczotki o określonym rozmiarze (patrz→ Tabela B6) poprzez wprowadzenie ruchem 
okrężnym stalowej szczotki Hilti HIT-RB do dna otworu (jeśli to konieczne, 
wyposażonej w przedłużkę) i wyciągnięcie jej. 
Wskazówka dotycząca bezpieczeństwa: 
Należy rozpocząć czynność maszynowego szczotkowania od niskich obrotów. 
Należy rozpocząć szczotkowanie dopiero po wprowadzeniu szczotki  
do wywierconego otworu. 

 

Należy zastosować odpowiednią dyszę powietrza Hilti HIT-DL (patrz→Tabela B6). 
Należy dwukrotnie wydmuchać otwór począwszy od jego końca na całej długości 
przy użyciu niezaolejonego sprężonego powietrza, aż do momentu, gdy wylatujący 
strumień powietrza nie zawiera widocznego kurzu.  
 

 

Hilti HIT-HY 200-A V3  
Hilti HIT-HY 200-R V3 

Załącznik B8/3 
do ETA Nr 19/0665 Zamierzone stosowanie 

Instrukcje montażu prętów Tł
um

ac
ze

ni
e 

z 
ję

zy
ka

 a
ng

ie
ls

ki
eg

o 
na

 ję
zy

k 
po

ls
ki

 w
yk

on
an

o 
na

 z
le

ce
ni

e 
H

ilt
i (

Po
la

nd
) S

p.
 z

 o
.o

. W
er

sj
a 

uw
ie

rz
yt

el
ni

on
a 

tłu
m

ac
ze

ni
a 

do
st
ęp

na
 n

a 
ży

cz
en

ie



ETA 19/0665 wersja 06 z 07.10.2025r.   Strona 16 z 19 

 

 

Czyszczenie otworów wywierconych techniką diamentówą rdzeniową z szorstkowaniem otworu przy 
użyciu narzędzia do szorstkowania otworu Hilti TE-YRT (RT):  
Dla wszystkich średnic wierconych otworów d0 oraz dla wszystkich głębokości otworów lb. 

 

Należy dwukrotnie wypłukać wywiercony otwór poprzez wprowadzenie  
do niego, aż do dna, węża z wodą (ciśnienie z instalacji wodociągowej)  
i płukanie aż do momentu, kiedy woda wypływająca z otworu będzie czysta. 

 

Następnie należy dwukrotnie wyszczotkować otwór z użyciem szczotki  
o określonym rozmiarze (patrz→ Tabela B8) poprzez wprowadzenie ruchem 
okrężnym stalowej szczotki Hilti HIT-RB do dna otworu (jeśli to konieczne, 
wyposażonej w przedłużkę) i wyciągnięcie jej.  
Wsuwanie szczotki do otworu musi wywoływać naturalny opór (ø szczotki  
≥ ø wierconego otworu) - jeśli tak się nie dzieje, szczotka jest zbyt mała  
i konieczne jest zastąpienie jej szczotką o właściwej średnicy. 

 

Następnie należy wydmuchać dwukrotnie otwór począwszy od jego końca 
(jeśli to konieczne, stosując przedłużkę dyszy) na całej długości przy użyciu 
niezaolejonego sprężonego powietrza (ciśnienie min. 6 bar przy wydajności  
6 m3/h), aż do momentu, gdy wylatujący strumień powietrza nie zawiera 
widocznego kurzu i wody. Należy usunąć wodę z wywierconego otworu  
aż do całkowitego osuszenia. Czas wydmuchiwania patrz→ Tabela B5. 
Dla wywierconych otworów o średnicy ≥ 32 mm sprężarka musi mieć 
wydajność strumienia powietrza przynajmniej 140 m³/h. 

 Przygotowanie pręta zbrojeniowego              
 

 

Przed zastosowaniem należy upewnić się, że pręt zbrojeniowy jest suchy  
i wolny od oleju lub innych zanieczyszczeń.  
Na pręcie zbrojeniowym należy wykonać oznaczenie głębokości osadzenia 
(np. przy użyciu taśmy klejącej) → lb. 
Do wywierconego otworu należy wprowadzić pręt zbrojeniowy celem 
zweryfikowania poprawności wykonania otworu i głębokość osadzania lb. 

Przygotowanie iniekcji żywicy 

 
 

 

Należy dokładnie zamocować mieszacz statyczny Hilti HIT-RE-M  
do końcówki ładunku foliowego. Nie należy wprowadzać jakichkolwiek 
zmian w mieszaczu. Należy zapoznać się z Instrukcją obsługi dozownika. 

Należy sprawdzić kasetę ładunku pod kątem prawidłowości funkcjonowania. 

Należy wprowadzić ładunek foliowy do kasety oraz kasetę do komory 
dozownika. 

 

Ładunek foliowy otwiera się automatycznie po rozpoczęciu dozowania.  
W zależności od objętości ładunku foliowego należy odrzucić określoną 
porcję żywicy. Objętości, które należy odrzucić: 
2  naciśnięcia spustu dla ładunku foliowego o pojemności 330 ml,  
3  naciśnięcia spustu dla ładunku foliowego o pojemności 500 ml, 
4  naciśnięcia spustu  dla ładunku foliowego o pojemności 500 ml w < 5°C. 
Minimalna temperatura ładunku foliowego wynosić 0°C. 

 

Hilti HIT-HY 200-A V3  
Hilti HIT-HY 200-R V3 

Załącznik B8/4 
do ETA Nr 19/0665 Zamierzone stosowanie 
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Dozowanie żywicy od dna wywierconego otworu bez tworzenia pęcherzyków powietrza. 

Metoda dozowania żywicy dla otworów o głębokości ≤ 250 mm (z wyłączeniem zastosowań ‘nad głową’). 

 

Należy dozować żywicę począwszy od końca otworu, powoli wycofując 
mieszacz statyczny po każdym naciśnięciu spustu dozownika.  
Należy wypełnić otwór w około 2/3 objętości celem zapewnienia całkowitego 
wypełnienia żywicą pierścieniowej przestrzeni między prętem zbrojeniowym  
i betonem na całej długości zakotwienia. 

 

Po zakończeniu dozowania należy zwolnić nacisk tłoka dozownika poprzez 
naciśnięcie dźwigni zwalniającej. Pozwoli to zapobiec dalszemu wypływowi 
żywicy z mieszacza statycznego. 

 Metoda dozowania żywicy dla otworów o głębokości > 250 mm lub dla zastosowań ‘nad głową’. 

 

Należy połączyć mieszacz statyczny HIT-RE-M, przedłużkę(ki) oraz 
końcówkę iniekcyjną HIT-SZ (patrz→ Tabela B6, Tabela B7 oraz Tabela B8). 
Dla połączenia kilku przedłużek mieszacza należy zastosować złączkę  
do przedłużek typu HIT-VL-K.  
Dozwolone jest zastępcze zastosowanie elastycznych rurek zamiast 
systemowych rur przedłużających lub łączenie obu w/w elementów. 
Połączenie końcówki iniekcyjnej HIT-SZ z przedłużką HIT-VL 16  
oraz z rurką HIT-VL 16 wspomaga prawidłowe dozowanie.  

 

Na przedłużce mieszacza należy wykonać oznaczenie wymaganego 
poziomu (objętości) żywicy lm oraz głębokość osadzenia lb przy użyciu taśmy 
klejącej lub pisaka. 
Szacunkowe określenie ilości: 
lm = 1/3 · lb 
Dokładny wzór na wyznaczenie optymalnej objętości żywicy: 
lm = lb· (1,2 · (ϕ2 / d0

2) - 0,2) 

 

Dla zastosowań ‘nad głową’ dozowanie żywice jest możliwe wyłącznie przy 
użyciu przedłużek oraz końcówek iniekcyjnych. Należy połączyć mieszacz 
statyczny HIT-RE-M, przedłużkę(ki) oraz odpowiednio dobraną pod 
względem rozmiaru końcówkę iniekcyjną (patrz→ Tabela B6, Tabela B7 oraz 
Tabela B8). Należy wprowadzić końcówkę iniekcyjną do końca otworu  
i rozpocząć dozowanie. W trakcie dozowania żywicy końcówka iniekcyjna 
będzie w naturalny sposób wypychana w kierunku początku otworu przez 
ciśnienie dozowanej żywicy. 

 

Po zakończeniu dozowania należy zwolnić nacisk tłoka dozownika poprzez 
naciśnięcie dźwigni zwalniajacej. Pozwoli to zapobiec dalszemu wypływowi 
żywicy z mieszacza statycznego. 

 

Hilti HIT-HY 200-A V3  
Hilti HIT-HY 200-R V3 

Załącznik B8/5 
do ETA Nr 19/0665 Zamierzone stosowanie 
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Osadzanie pręta 
zbrojeniowego 

Przed zastosowaniem należy upewnić się, że pręt zbrojeniowy jest suchy  
i wolny od oleju lub innych zanieczyszczeń.  

 

Aby ułatwić montaż, należy osadzić pręt w wywierconym otworze wolno  
go obracając, aż do momentu, kiedy znacznik głębokości zakotwienia 
zrówna się z powierzchnią betonu.  

 

Dla zastosowań nad głową: 
W trakcie osadzania pręta żywica może wyciekać z wywierconego otworu. 
Do zebrania nadmiaru żywicy może posłużyć element HIT-OHC. 

 

Należy podeprzeć pręt zbrojeniowy i zabezpieczyć go przed wypadnięciem  
do czasu, aż żywica zacznie twardnieć, np. przy użyciu klinów HIT-OHW. 

 

Po osadzeniu pręta zbrojeniowego cylindryczna przestrzeń pomiędzy 
betonem i prętem musi być całkowicie wypełniona żywicą. 
Cechy prawidłowej instalacji: 

• jest zachowana wymagana głębokość zakotwienia lb: znacznik głębokości 
osadzenia jest zlicowany z powierzchnią betonu.   

• nadmiar żywicy wypłynął z otworu po całkowitym osadzeniu pręta 
zbrojeniowego aż do znacznika głębokości osadzenia. 

 

Należy zwrócić uwagę na czas roboczy twork (patrz→ Tabela B3), który różni 
się w zależności od temperatury podłoża. W trakcie upływu czasu roboczego 
można dokonać nieznacznych korekt położenia pręta zbrojeniowego. 

 

Pełne obciążenie może być przyłożone dopiero po upłynięciu czasu 

utwardzania tcure (patrz→ Tabela B3). 

 

 

Hilti HIT-HY 200-A V3  
Hilti HIT-HY 200-R V3 
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Tabela C1: Podstawowe charakterystyki dla prętów zbrojeniowych pod wpływem obciążenia 
rozciągającego w betonie  

Pręt zbrojeniowy    ϕ8 ϕ10 ϕ12 ϕ13 ϕ14 ϕ16 ϕ18 ϕ19 ϕ20 ϕ25 ϕ26 ϕ28 ϕ29 ϕ30 ϕ32 

Średnica pręta zbrojeniowego  ϕ [mm] 8 10 12 13 14 16 18 19 20 25 26 28 29 30 32 

Nośność na wyciąganie  
Charakterystyczna nośność wiązania chemicznego w betonie niezarysowanym o klasie wytrzymałości C20/25  
– 50-letni okres użytkowania 

Zakres temperatur I: 40°C/24°C Rk,ucr,50 [N/mm²]      12      

Zakres temperatur II: 80°C/50°C Rk,ucr,50 [N/mm²]      10      

Zakres temperatur III: 120°C/72°C Rk,ucr,50 [N/mm²]      8,5      

Charakterystyczna nośność wiązania chemicznego w betonie niezarysowanym o klasie wytrzymałości C20/25  
– 100-letni okres użytkowania 

Zakres temperatur I: 40°C/24°C Rk,ucr,100 [N/mm²]      12      

Zakres temperatur II: 80°C/50°C Rk,ucr,100 [N/mm²]      10      

Zakres temperatur III: 120°C/72°C Rk,ucr,100 [N/mm²]      8,5      

Wpływ betonu spękanego  cr [-] 0,53 0,58 0,61 0,64 0,73 

Montażowy współczynnik bezpieczeństwa  

Wiercenie udarowe inst [-] 1,0 

Wiercenie udarowe przy użyciu wiertła 
rurowego Hilti TE-CD lub TE-YD 

inst [-] 1,0 

Wiercenie diamentowe rdzeniowe  
z szorstkowaniem przy użyciu narzędzia 
do szorstkowania otworów Hilti TE-YRT 

inst [-] 
- 

 
1,0 − 

Nośność na rozłupanie wiązania chemicznego  

Podstawowy współczynnik produktu  Ak [-] 4,1 

Wykładnik dla wpływu 
wytrzymałości betonu na ściskanie  

sp1 [-] 0,31 

Wykładnik dla wpływu średnicy ϕ 
pręta zbrojeniowego  

sp2 [-] 0,32 

Wykładnik dla wpływu otuliny 
betonu cd 

sp3 [-] 0,67 

Wykładnik dla wpływu bocznej 
otuliny betonu (cmaks. / cd) 

sp4 [-] 0,25 

Wykładnik dla wpływu długości 
zakotwienia lb 

lb1 [-] 0,45 

Współczynniki wpływu  na nośność wiązania chemicznego Rk 

Beton zarysowany oraz 
niezarysowany: Współczynnik  
dla wytrzymałości betonu  

c 
C30/37 1,04 

C40/45 1,07 
C50/60 1,10 

Beton zarysowany oraz 
niezarysowany: Współczynnik dla 
obciążenia długotrwałego – 50 lat 


sus,50 

40°C/24°C 0,74 
80°C/50°C 0,89 
120°C/72°C 0,72 

Beton zarysowany oraz 
niezarysowany: Współczynnik dla 
obciążenia długotrwałego – 100 lat 


sus,100 

40°C/24°C 0,71 
80°C/50°C 0,86 
120°C/72°C 0,80 

Zniszczenie przez wyrwanie stożka betonowego  

Współczynnik dla betonu niezarysowanego kucr,N [-] 11,0 

Współczynnik dla betonu zarysowanego kcr,N [-] 7,7 

Odległość od krawędzi podłoża ccr,N [mm] 1,5  lb 

Rozstaw prętów scr,N [mm] 3,0  lb 
 

Hilti HIT-HY 200-A V3  
Hilti HIT-HY 200-R V3 

Załącznik C1 
do ETA Nr 19/0665 

Charakterystyki 
Podstawowe charakterystyki pod wpływem obciążenia rozciągającego  
w betonie dla nośności ze względu na „rozłupanie - wiązania chemiczne”  
oraz na stożek betonowy – 50-letni i 100-letni okres użytkowania 
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