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SPECIFIC PARTS
1. TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT

The injection systems Hilti HIT-HY 200-A V3 and Hilti HIT-HY 200-R V3 are post-installed rebar
systems consisting of a foil pack with injection mortar (Hilti HIT-HY 200-A V3 or Hilti HIT-HY 200-R
V3) and a reinforcing bar.

The steel element is placed into a drilled hole filled with injection mortar and is anchored via the bond
between steel element, injection mortar and concrete.

The product description, with reference to its components, is given in Annex A.

2. SPECIFICATION OF THE INTENDED USE IN ACCORDANCE WITH EUROPEAN
ASSESSMENT DOCUMENT N° 332402-00-0601 (hereinafter EAD)

The Hilti HIT-HY 200-A V3 and Hilti HIT-HY 200-R V3 are intended to be used in reinforced or
unreinforced normal weight, non-carbonated concrete without fibres C20/25 to C50/60 according to
EN 206:2013+A1:2016 for applications which are allowed with straight deformed post-installed
reinforcing bars (rebars) according to EOTA TR 069.

Concerning product packaging, transport and storage it is the responsibility of the manufacturer to
undertake the appropriate measures and to advise his clients on the transport and storage, as he
considers necessary in order to reach the declared performances.

The information about installation is provided with the technical documentation from the Manufacturer
and it is assumed that the product will be installed according to it or (in absence of such instructions)
according to the usual practice of the building professionals.

The specifications and conditions given by the manufacturer are summarized in Annex B.

The performances assessed in this European Technical Assessment, according to the applicable
EAD, are based on an assumed intended working life of 50 years and 100 years, provided that the
conditions for the installation, packaging, transport, storage, installation as well as appropriate use,
maintenance and repair are met. The indications given on the working life cannot be interpreted as a
guarantee given by the manufacturer, but are to be regarded only as a means for choosing the right
products in relation to the expected economically reasonable working life of the works.
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3.

The tests for performance assessment of Hilti HIT-HY 200-A V3 and Hilti HIT-HY 200-R V3 were
carried out in compliance with EAD 332402-00-0601 according to the test methods reported herein,

PERFORMANCE OF THE PRODUCT AND REFERENCES TO THE METHODS USED FOR

ITS ASSESSMENT

as well for what concerns sampling, conditioning and testing provisions.

The numbering (#) in the following tables corresponds to the numbering of Table 2.1.1 of EAD 332402-

00-0601.

3.1 MECHANICAL RESISTANCE AND STABILITY (BWR 1)

# | Essential characteristic | Performance
Characteristic resistance to tension load (static and quasi-static loading)
1 Resistance to combined pull-out and s
. ! ee Annex C1
concrete failure in uncracked concrete
2 Resistance to concrete cone failure See Annex C1
3 Robustness See Annex C1
4 Resistance to bond-splitting failure See Annex C1
Influence of cracked concrete on resistance
5 ) . See Annex C1
to combined pull-out and concrete failure
Characteristic resistance to tension load (seismic loading)
6 Resistance to bond-splitting failure under No performance assessed
cyclic loading
7 Influence of increased crack width on No performance assessed
resistance to pull-out failure
Resistance to pull-out failure in uncracked No performance assessed
concrete under cyclic loading
Maximum embedment depth No performance assessed
3.2 SAFETY IN CASE OF FIRE (BWR 2)
# Essential characteristic Performance
10 | Reaction to fire Class A1
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4. ASSESSMENT AND VERIFICATION OF CONSTANCY OF PERFORMANCE (AVCP)
SYSTEM APPLIED, WITH REFERENCE TO ITS LEGAL BASE

In accordance with the European Assessment Document EAD No. 332402-00-0601 the applicable
European legal act is: Decision 1996/582/EC.
The system of assessment and verification of constancy of performance (AVCP) is: 1

5. TECHNICAL DETAILS NECESSARY FOR THE IMPLEMENTATION OF THE AVCP
SYSTEM, AS PROVIDED FOR IN EAD 332402-00-0601

Technical details necessary for the implementation of the AVCP system are laid down in the Control
Plan deposited at ITAB/ITC-CNR.

Issued in San Giuliano Milanese, Italy on 07/10/2025
by ITAB / ITC-CNR

Coordinator of ITAB Technical Committee

Annalisa Franco, PhD
ANNALISA FRANCO
| 07.10.2025
/7ol ﬁ’ﬂw‘/ 13:23:11
GMT+01:00

Director of ITAB
Professor Antonio Occhiuzzi

Auketo Ol

Antonio Occhiuzzi
07.10.2025 17:44:57
GMT+02:00
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Product description: Injection mortar and steel elements

Injection mortar Hilti HIT-HY 200-A V3 and Hilti HIT-HY 200-R V3: hybrid systems with aggregate
330 ml and 500 ml

=T ST LT ST

Marking:

HILTI HIT

Production number and
production line

Expiry date mm/yyyy

200-R V3 Hiiti HIT-HY 200-R V3 Hilti HIT-HY 200-R V3 Hilti HIT-HY 200-R 38

Product name: “Hilti HIT-HY 200-R V3 /

Static mixer Hilti HIT-RE-M

Steel elements

Reinforcing bar (rebar): ¢ 8 to ¢ 32
+ Materials and mechanical properties according to Table A1.
Minimum value of related rib area fr according to EN 1992-1-1:2004/AC:2010.

Rib height of the bar hrib shall be in the range:
0,05-¢=<hip=<0,07-¢

* The maximum outer rebar diameter over the ribs shall be:
¢+2-0,07 -¢=114-¢
(¢: Nominal diameter of the bar; hriv: Rib height of the bar)

Table A1: Materials

Designation | Material

Reinforcing bars (rebars)

Bars and de-coiled rods class B or C

Rebar : )
EN 1992-1-1:2004/AC:2010 }N‘I(ﬂl 1;{: fr:(d.l; ::ccordlng to NDP or NCL of EN 1992-1-1
uk = Ttk = y

Hilti HIT-HY 200-A V3
Hilti HIT-HY 200-R V3

Annex A1

Product description of ETA N° 19/0665

Injection mortar / Static mixer / Steel elements / Material
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SPECIFICATION OF INTENDED USE

Anchorages subject to:
e Static and quasi-static loading: rebar size ¢ 8 to ¢ 32 mm.

Base material
e Compacted reinforced or unreinforced normal weight concrete without fibres according to EN 206:2013+A1:2016.
e Strength classes C20/25 to C50/60 according to EN 206:2013+A1:2016.
e Maximum chloride content of 0,40 % (CL 0.40) related to the cement content according to EN 206:2013+A1:2016.
e Non-carbonated concrete.
Note: In case of a carbonated surface of the existing concrete structure the carbonated layer shall be removed in the area of the
post-installed rebar connection with a diameter of ¢ + 60 mm prior to the installation of the new rebar. The depth of concrete to
be removed shall correspond at least to the minimum concrete cover in accordance with EN 1992-1-1. The foregoing may be
neglected if building components are new and not carbonated and if building components are in dry conditions.

Temperature in the base material
e Atinstallation:
-10 °C to +40 °C
e In service
Temperature range I: -40 °C to +40 °C
(max. long term temperature +24 °C and max. short term temperature +40 °C)
Temperature range Il: -40 °C to +80 °C
(max. long term temperature +50 °C and max. short term temperature +80 °C)
Temperature range lll: -40 °C to +120 °C
(max. long term temperature +72 °C and max. short term temperature +120 °C)

Design
¢ Anchorages are designed under the responsibility of an engineer experienced in anchorages and concrete work.
e Verifiable calculation notes and drawings are prepared taking account of the forces to be transmitted.
¢ Design under static or quasi-static loading in accordance with EOTA TR 069.
e The actual position of the reinforcement in the existing structure shall be determined on the basis of the
construction documentation and taken into account when designing.

Installation

e Use category: dry or wet concrete (not in flooded holes).

¢ Drilling technique: hammer drilling (HD), hammer drilling with Hilti hollow drill bit TE-CD, TE-YD (HDB), or
diamond coring with roughening with Hilti roughening tool TE-YRT (RT).

e Overhead installation is admissible.

¢ Rebar installation carried out by appropriately qualified personnel and under the supervision of the person
responsible for technical matters of the site.
Check the position of the existing rebars (if the position of existing rebars is not known, it shall be determined
using a rebar detector suitable for this purpose as well as on the basis of the construction documentation and
then marked on the building component).

Hilti HIT-HY 200-A V3
Hilti HIT-HY 200-R V3

Annex B1
Intended Use of ETA N° 19/0665

Specifications
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Table B1:

Minimum concrete cover cmin of post-installed rebar depending on
drilling method and drilling tolerance

brillina method Bar diameter Minimum concrete cover cmin [mm]
g [mm] Without drilling aid With drilling aid
Hammer drilling <25 30+0,06-1b=2-¢ [30+002-b=2"¢
(HD) and (HDB)" =225 40+0,06-1b=2-¢ | 40+0,02-1b=2"¢
gﬁ&%’%‘?é@"@ﬂﬂ Wl <25 3040061229 | 304002 b=2-0
TENRT (RT) 9225 | 40+006-b>2 ¢ |40+002 b>2"¢

") HDB = Hollow Drill Bit Hilti TE-CD and TE-YD
Comments: The minimum concrete cover acc. EN 1992-1-1 must be observed.
The minimum clear spacing is a = max(40 mm ; 4¢).

Table B2: Maximum embedment depth lo,max depending on bar diameter and

dispenser
Element Dispensers
Rebar HDM 330, HDM 500 HDE 500
Concrete temperature = -10 °C Concrete temperature 20 °C
Size Ib,max [Mm] Ib,max [Mm]
$8-¢32 700 1000

Table B3: Maximum working time and minimum curing time

Intended Use

Minimum concrete cover / Maximum embedment depth
Maximum working time and minimum curing time

HIT-HY 200-A V3 HIT-HY 200-R V3
Temperature in the base Maximum Minimum curing Maximum Minimum curing
material T ") working time time working time time
twork tcure twork tcure
-10°C to -5°C 1,5 hours 7 hours 3 hours 20 hours
-4°C to 0°C 50 min 4 hours 1,5 hours 8 hours
1°C to 5°C 25 min 2 hours 45 min 4 hours
6°C to 10°C 15 min 75 min 30 min 2,5 hours
11°C to 20°C 7 min 45 min 15 min 1,5 hours
21°C to 30°C 4 min 30 min 9 min 1 hour
31°C to 40°C 3 min 30 min 6 min 1 hour
) Minimum foil pack temperature 0°C
Hilti HIT-HY 200-A V3
Hilti HIT-HY 200-R V3
Annex B2

of ETA N° 19/0665
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Table B4: Parameters for use of the Hilti Roughening tool TE-YRT

Associated components
Diamond coring Roughening tool TE-YRT Wear gauge RTG
Y b F =
do [mm .
Nominal — Measured do [mm] Size
18 17,9 to 18,2 18 18
20 19,9 to 20,2 20 20
22 21,910 22,2 22 22
25 24,9 to 25,2 25 25
28 27,9 to 28,2 28 28
30 29,9 to 30,2 30 30
32 31,910 32,2 32 32
35 34,9 to 35,2 35 35

Table B5: Installation parameters for use of the Hilti Roughening tool TE-YRT

Roughening time Minimum blowing time
lp [mm]
troughen [s] thiowing [s]

0to 100 10 30
101 to 200 20 40
201 to 300 30 50
301 to 400 40 60
401 to 500 50 70
501 to 600 60 80

> 600 Ib [mm]/ 10 troughen [S] + 20

Hilti roughening tool TE-YRT and wear gauge RTG

Intended Use
Parameters for use of the Hilti Roughening tool TE-YRT

Hilti roughening tool ¢ P — 3 "
TE-YRT > = — L=
Wear gauge )
{ )=
Hilti HIT-HY 200-A V3
Hilti HIT-HY 200-R V3

Annex B3

of ETA N° 19/0665
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Table B6: Parameters of drilling, cleaning and setting tools for hammer drilling

Intended Use
Parameters of drilling, cleaning and setting tools for hammer drilling

(HD)
Element Drill and clean Installation
HaT”.me'” Brush Air nozzle Extensllon Piston plug | Extension for Maximum
Rebar drilling HIT-RB HIT-DL for air HIT-S7 iston plu embedment
(HD) nozzle P piug length
o | TN | | o | 2 | = | 2 | -
Coo——
Size do [mm] Size Size [] Size [-] Ib,max [Mm]
08 10 10 10 - 250
12 12 12 HIT-DL 12 HIT-VL 9/1,0 1000
610 12 12 12 10/0,8 12 250
14 14 14 or 14 1000
612 14 14 14 14 250
16 16 16 HIT-DL 16 e 1000
$ 13 16 16 16 V10/1 16 ’ 1000
¢ 14 18 18 18 18 1000
¢ 16 20 20 20 HIT-DL 20 1000
b 18 22 22 22 16/0,8 22 1000
¢ 19 25 25 25 or 25 1000
¢ 20 25 25 25 25 HITAVL 1000
¢ 22 28 28 28 HIT-DL B 28 16/0.7 1000
¢ 24 32 32 and/or 32 1000
¢ 25 32 32 32 and/or 1000
¢ 26 35 35 HIT-VL 35 HIT-VL 16 1000
b 28 35 35 32 16/0,7 35 1000
¢ 29 37 37 and/or 37 1000
¢ 30 37 37 37 1000
¢ 32 40 40 HIT-VL 16 40 1000
" Assemble extension HIT-VL 16/0,7 with coupler HIT-VL K for deeper drill holes.
Hilti HIT-HY 200-A V3
Hilti HIT-HY 200-R V3
Annex B4

of ETA N° 19/0665
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Table B7: Parameters of drilling and setting tools for hammer drilling with Hilti
hollow drill bit (HDB)

Element Drill (no cleaning required) Installation
Hammer drilling, . . . Extension | Maximum
Rebar hollow drill bit1g> HE;_rI_u_SéhB A;fllr.}?éile E);ticrar:)lg;;or PISHtIOTrlSplzng for piston |embedment
(HDB) plug depth
[ B | o = = | > -
—
Size do[mm)] Size Size [-] Size [-] Ib,max [Mm]
¢ 8 12 12 HIT-VL 400
12 12 9/1,0 400
¢10 14 14 400
14 14 400
12 16 16 s [1000
¢ 13 16 16 1000
¢ 14 18 18 1000
¢ 16 20 20 1000
¢ 18 22 22 1000
¢ 19 25 No cleaning required 25 1000
¢ 20 25 25 HIT-VL 1000
¢ 22 28 28 16/0,7 1000
¢ 24 32 32 1000
$ 25 32 32 and/or 1000
¢ 26 35 35 HIT-VL 16 1000
¢ 28 35 35 1000
¢ 29 372 37 1000
¢ 30 372 37 1000
¢ 32 402 40 1000

D With vacuum cleaner Hilti VC 4X/10/20/40/60 (automatic filter cleaning activated) or a vacuum cleaner providing
equivalent performance in combination with the specified Hilti hollow drill bit TE-CD or TE-YD.

2) For Hilti hollow drill bit TE-YD size 37 or larger, vacuum cleaner Hilti VC 60-X (automatic filter cleaning activated) or
vacuum cleaner providing equivalent cleaning performance in combination with the specified Hilti hollow drill bit TE-YD
has to be used.

3) Assemble extension HIT-VL 16/0,7 with coupler HIT-VL K for deeper drill holes.

Hilti HIT-HY 200-A V3
Hilti HIT-HY 200-R V3

drill bit

Intended Use
Parameters of drilling and setting tools for hammer drilling with hollow

Annex

BS

of ETA N° 19/0665
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Table B8: Parameters of drilling, cleaning and setting tools for diamond coring and
roughening with Hilti roughening tool TE-YRT (RT)

Element Drill and clean Installation
Diamond . . :
; . . Extension . Extension Maximum
Rebar coring with Brush Air nozzle for air Piston plug for piston | embedment
roughening | HIT-RB HIT-DL HIT-SZ b
(RT) nozzle plug depth
o | | we— | B | 2 | DD | -
Size do [mm] Size Size [-] Size [-] lb,max [Mm]
HIT-DL HIT-VL
014 18 18 18 V10/1 18 11/1,0 1000
$ 16 20 20 20 HIT-DL 20 1000
018 22 22 22 16/0.8 22 1000
$ 19 25 25 25 or 25 HIT-VL 1000
$ 20 25 25 25 HIT-DL B 25 16/0,7 1000
$ 22 28 28 28 and/or 28 and/or 1000
$24 32 32 HIT-VL 32 1000
$ 25 32 32 32 16/0,7 32 HIT-VL 16 1000
$ 26 35 35 and/or 35 1000
$ 28 35 35 HIT-VL 16 35 1000

) Assemble extension HIT-VL 16/0,7 with coupler HIT-VL K for deeper drill holes.

Hilti HIT-HY 200-A V3
Hilti HIT-HY 200-R V3

Annex B6

Intended Use of ETA N° 19/0665
Parameters of drilling, cleaning and setting tools for diamond coring

with roughening tool
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Cleaning alternatives

Manual Cleaning (MC):

Hilti hand pump for blowing out drill holes
with diameters do = 20 mm and drill hole W
depths Ib <10 - ¢. o
+ brush HIT-RB

Compressed Air Cleaning (CAC):

air nozzle with an orifice opening of
minimum 3,5 mm in diameter.

+ brush HIT-RB

Automatic Cleaning (AC):

Cleaning is performed during drilling with
Hilti TE-CD and TE-YD drilling system
including vacuum cleaner.

Hilti HIT-HY 200-A V3
Hilti HIT-HY 200-R V3

Annex B7

Intended Use of ETA N° 19/0665

Cleaning alternatives
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Installation Instructions

Safety Regulations:

&

Review the Material Safety Data Sheet (MSDS) before use for proper and safe handling!
Wear well-fitting protective goggles and protective gloves when working with Hilti HIT-HY
200-A V3 and Hilti HIT-HY 200-R V3.

Important: Observe the installation instruction provided with each foil pack.

Hole drilling

Before drilling remove carbonized concrete and clean contact areas (see Annex B1).
In case of aborted drill hole the drill hole shall be filled with mortar.

a) Hammer drilling (HD)

Drill hole to the required embedment depth with a hammer drill set in rotation-hammer
mode using an appropriately sized carbide drill bit.

Hammer drill (HD)

b) Hammer drilling with Hilti hollow drill bit TE-CD, TE-YD (HDB)

|
7l

Drill hole to the required embedment depth with an appropriately sized Hilti TE-CD or TE-
YD hollow drill bit attached to Hilti vacuum cleaner VC 20/40 (-Y) (suction volume = 57 I/s)
with automatic cleaning of the filter activated. This drilling system removes the dust and
cleans the drill hole during drilling when used in accordance with the user's manual.

After drilling is completed, proceed to the “injection preparation” step in the installation
instruction.

c) Diamond coring with roughening with Hilti roughening tool TE-YRT (RT)

|
b

Diamond coring is permissible when suitable diamond core drilling machines and the
corresponding core bits are used.

For the use in combination with Hilti roughening tool TE-YRT see parameters Table B4 and
Table B5.

ﬁ
ﬂ%

@ trc ughen

Before roughening water needs to be removed from the drill hole.
Check usability of the roughening tool with the wear gauge RTG.
Roughen the drill hole over the whole length to the required Ip.

Hilti HIT-HY 200-A V3
Hilti HIT-HY 200-R V3

Intended Use
Installation instructions

Annex B8/1
of ETA N° 19/0665
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Splicing applications

Measure and control concrete cover c.
A || | Cdrill = C + do/2.
- 1. «  Drill parallel to edge and to existing rebar.
d *  Where applicable use Hilti drilling aid HIT-BH.
"
Drilling aid For holes I, > 20 cm use drilling aid.

Ensure that the drill hole is parallel to the existing rebar.
Three different options can be considered:

Hilti drilling aid HIT-BH

Lath or spirit level

Visual check

Hole drilling with Hilti drilling aid HIT-BH.

Drill hole cleaning

Just before setting the bar the drill hole must be free of dust and debris.
Inadequate hole cleaning = poor load values.

Manual Cleaning (MC)

For drill hole diameters do <20 mm and drill hole depths I < 10 ¢.

@ ixup

The Hilti hand pump may be used for blowing out drill holes up to diameters

do <20 mm and embedment depths up to Ib < 10 ¢.

Blow out at least 4 times from the back of the drill hole until return air stream is free of
noticeable dust.

Brush 4 times with the specified brush (see Table B6) by inserting the steel brush Hilti
HIT-RB to the back of the hole (if needed with extension) in a twisting motion and
removing it.

The brush must produce natural resistance as it enters the drill hole

(brush @ 2 drill hole &) - if not the brush is too small and must be replaced with the
proper brush diameter.

Blow out again with the Hilti hand pump at least 4 times until return air stream is free
of noticeable dust.

Hilti HIT-HY 200-A V3
Hilti HIT-HY 200-R V3

Intended Use
Installation instructions

Annex B8/2
of ETA N° 19/0665
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Compressed Air Cleaning
(CAC)

For all drill hole diameters do and all drill hole depths Ip < 20 ¢.

Blow 2 times from the back of the hole (if needed with nozzle extension) over the
whole length with oil-free compressed air (min. 6 bar at 6 m3¥h) until return air
stream is free of noticeable dust.

Safety tip:

Do not inhale concrete dust.

Use of the dust collector Hilti HIT-DRS is recommended.

Brush 2 times with the specified brush (see Table B6) by inserting the steel brush
Hilti HIT-RB to the back of the hole (if needed with extension) in a twisting motion
and removing it.

The brush must produce natural resistance as it enters the drill hole

(brush @ = drill hole @) - if not the brush is too small and must be replaced with
the proper brush diameter.

4 2xup
e

5

Blow again with compressed air 2 times until return air stream is free of noticeable
dust.

Compressed Air Cleaning
(CAC)

For ¢ 8 to ¢ 12 and drill holes depths Ib > 250 mm
or ¢ > 12 mm and drill hole depths Irb > 20 ¢

| 2xnp

Fy
N

Use the appropriate air nozzle Hilti HIT-DL (see Table B6).

Blow 2 times from the back of the hole over the whole length with oil-free
compressed air until return air stream is free of noticeable dust.

For drill hole diameters = 32 mm the compressor has to supply a minimum air flow
of 140 m?h.

Safety tip:

Do not inhale concrete dust.

Use of the dust collector Hilti HIT-DRS is recommended.

Screw the round steel brush HIT-RB in one end of the brush extension(s)
HIT-RBS, so that the overall length of the brush is sufficient to reach the base of
the drill hole. Attach the other end of the extension to the TE-C/TE-Y chuck.
Brush 2 times with the specified brush (see Table B6) by inserting the steel brush
Hilti HIT-RB to the back of the hole (if needed with extension) and removing it.
Safety tip:

Start machine brushing operation slowly.

Start brushing operation once the brush is inserted in the drill hole.

Use the appropriate air nozzle Hilti HIT-DL (see Table B6).
Blow 2 times from the back of the hole over the whole length with oil-free
compressed air until return air stream is free of noticeable dust.

Hilti HIT-HY 200-A V3
Hilti HIT-HY 200-R V3

Intended Use
Installation instructions

Annex B8/3
of ETA N° 19/0665
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Cleaning of diamond cored holes with roughening with Hilti roughening tool TE-YRT (RT):
For all drill hole diameters do and all drill hole depths Ib.

Flush 2 times by inserting a water hose (water-line pressure) to the back of the hole
until water runs clear.

Brush 2 times with the specified brush (see Table B8) by inserting the steel brush Hilti
HIT-RB to the back of the hole (if needed with extension) in a twisting motion and
removing it.

The brush must produce natural resistance as it enters the drill hole (brush @ =

drill hole @) - if not the brush is too small and must be replaced with the proper brush
diameter.

°

Blow 2 times from the back of the hole (if needed with nozzle extension) over the whole
length with oil-free compressed air (min. 6 bar at 6 m3/h) until return air stream is free of
noticeable dust and water. Remove all water from the drill hole until it is completely dried
before mortar injection. Blow time see Table B5.

For drill hole diameters = 32 mm the compressor has to supply a minimum air flow of
140 m3h.

Rebar preparation

m

P F4FATa APATAVAFATa) l
{IAAAAAAAAT AL

- g}
Ib

Before use, make sure the rebar is dry and free of oil or another residue.
Mark the embedment depth on the rebar (e.g. with tape) — Ib.
Insert rebar in drill hole to verify hole and setting depth Iv.

Injection preparation

-
~— {0 |
=]
',_ﬂ

R

Tightly attach Hilti mixing nozzle HIT-RE-M to foil pack manifold. Do not modify the
mixing nozzle.

Observe the instruction for use of the dispenser.

Check foil pack holder for proper function. Insert foil pack into foil pack holder and put
holder into dispenser.

=
= - \
i

The foil pack opens automatically as dispensing is initiated. Depending on the size of
the foil pack an initial amount of adhesive has to be discarded.
Discarded quantities are:
2 strokes for 330 ml foil pack,
3 strokes for 500 ml foil pack,
4 strokes for 500 ml foil pack < 5°C.
The minimum foil pack temperature is 0°C.

Hilti HIT-HY 200-A V3
Hilti HIT-HY 200-R V3

Intended Use
Installation instructions

Annex B8/4
of ETA N° 19/0665
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Inject adhesive from the back of the drill hole without forming air voids.

Injection method for drill hole depth < 250 mm (without overhead applications)

Inject the adhesive starting at the back of the hole, slowly withdrawing the mixer with
each trigger pull.

Fill approximately 2/3 of the drill hole to ensure that the annular gap between the
rebar and the concrete is completely filled with adhesive along the embedment length.

After injection is completed, depressurize the dispenser by pressing the release
trigger. This will prevent further adhesive discharge from the mixer.

Injection method for drill hole depth > 250 mm or overhead applications

HIT-SZ  HIT-VL HIT-VLK
(= == b =
HIT-VL 3

C iy

Assemble mixing nozzle HIT-RE-M, extension(s) and piston plug HIT-SZ

(see Table B6, Table B7 and Table B8).

For combinations of several injection extensions use coupler HIT-VL-K.

A substitution of the injection extension for a plastic hose or a combination of both is
permitted.

The combination of HIT-SZ piston plug with HIT-VL 16 pipe and HIT-VL 16 tube
supports proper injection.

required mortar level

:D:i:.:m:g

Im

Mark the required mortar level Im and embedment depth I» with tape or marker on the
injection extension.

Estimation:

In=1/3 "I

Precise formula for optimum mortar volume:

Im=1b- (1,2 - (¢?/do?) - 0,2)

For overhead installation the injection is only possible with the aid of extensions and
piston plugs. Assemble HIT-RE-M mixer, extension(s) and appropriately sized piston
plug (see Table B6,Table B7 and Table B8). Insert piston plug to back of the hole and
inject adhesive. During injection the piston plug will be naturally extruded out of the
drill hole by the adhesive pressure.

After injection is completed, depressurize the dispenser by pressing the release
trigger. This will prevent further adhesive discharge from the mixer.

Hilti HIT-HY 200-A V3
Hilti HIT-HY 200-R V3

Intended Use
Installation instructions
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Setting the element

Before use, verify that the element is dry and free of oil and other contaminants.

A A TR A A I

For easy installation insert the rebar into the drill hole while slowly twisting until the
embedment mark is at the concrete surface level.

d s

wj: Vil ;
-
R
N
N
N
R
S

I W P W P

For overhead application:
During insertion of the rebar mortar might flow out of the drill hole. For collection of

the flowing mortar HIT-OHC may be used.

Support the rebar and secure it from falling until mortar has started to harden, e.g.
using wedges HIT-OHW.

|t Va it
S T

v

After installing the rebar, the annular gap must be completely filled with mortar.

Proper installation:
+ desired anchoring embedment Iy is reached: embedment mark at concrete surface.

- excess mortar flows out of the drill hole after the rebar has been fully inserted until
the embedment mark.

A T L
AAAAAAAAA:

Observe the working time twork (see Table B3), which varies according to temperature
of base material. Minor adjustments to the rebar position may be performed during

the working time.

Full load may be applied only after the curing time tcure has elapsed
(see Table B3).

Hilti HIT-HY 200-A V3
Hilti HIT-HY 200-R V3

Intended Use
Installation instructions
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Performances

Essential characteristics under tension load in concrete for bond-splitting
and concrete cone resistances — 50 and 100 years working life

Table C1: Essential characteristics for rebar under tension load in concrete — 50
and 100 years working life
Rebar ®8|dp10|d12|d 13| 14|d 16|d 18|d 19(d 20|d 25|d 26| 28|d 29| 30| 32
Diameter of rebar ¢ [mm] 8 10|12 (13|14 [ 16 | 18 | 19 | 20 | 25 | 26 | 28 [ 29 | 30 | 32
Pull-out resistance
Characteristic bond resistance in uncracked concrete C20/25 - 50 years working life
T t I:
P Sk TRurso  IN/Mm?] 12
T t I:
Temperature range s [N/ 10
Tormpereturs range I o N 85
Characteristic bond resistance in uncracked concrete C20/25 — 100 years working life
Ig‘%egz%tgre range ; TRK,ucr,100 [N/mmz] 12
omperare range I e INfMM?] 10
:Irzegl%?;ztyée range Il TRkuertoo  [N/mm?] 8,5
Influence of cracked concrete Qur [-] 0,53 0,58 [0,61] 0,64 0,73
Installation safety factor
Hammer drilling Yinst [ 1,0
Hammer drilling with Hilti hollow ‘ H 10
drill bit TE-CD or TE-YD Yinst ’
Diamond coring with roughening _ 4 10
with Hilti roughening tool TE-YRT Vinst ’ B
Bond-splitting resistance
Product basic factor Ax [-] 4,1
Exponent for mquepce of sp1 4 0.31
concrete compressive strength
Exponent for influence of
rebar diameter ¢ sp2 [l 0,32
Exponent for influence of sp3 H 0,67
concrete cover ¢y
Exponent for influence of
side concrete cover (Cmax / Cq) sp4 [l 025
Exponent for influence of b1 H 0,45
lanchorage length 1,
Influence factors y on bond resistance trk
Cracked and uncracked concrete: C30/37 1,04
Factor for concrete strength We C40/45 1,07
C50/60 1,10

Cracked and uncracked concrete: 0 ggogggog 8;3
Sustained load factor - 50 years W7sus,50 :

120°C/72°C 0,72
o racked and ced . 40°C/24°C 0,71

racked and uncracked concrete: 0 5 s

Sustained load factor - 100 years W sus.100 80°C/50°C 0,86

120°C/72°C 0,80
Concrete cone failure
Factor for uncracked concrete Kucr.N [ 11,0
Factor for cracked concrete Ker,N [ 7,7
Edge distance Ccr,N [mm] 1,51,
Spacing ScrN [mm] 3,01y
Hilti HIT-HY 200-A V3
Hilti HIT-HY 200-R V3

Annex C1
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Deutsche Ubersetzung der Hilti Deutschland AG. Die Originalfassung ist in englischer Sprache
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Europaische Technische Bewertung ETA-19/0665 vom 07.10.2025

Deutsche Ubersetzung der Hilti Deutschland AG — Originalversion in englischer Sprache.

ALLGEMEINER TEIL

Handelsname des Bauprodukts

Produktfamilie, zu der das Bauprodukt
gehort

Hersteller

Werk

Diese Europaische Technische Bewertung
enthalt:

Diese Europaische Technische Bewertung
wurde gemalf der Verordnung (EU) Nr.
305/2011 ausgestellt, auf der Grundlage
von

Diese Version ersetzt

Hilti HIT-HY 200-R V3
Hilti HIT-HY 200-A V3

PAC 33: BEFESTIGUNGEN
Nachtragliche Bewehrungsanschliisse
(Rebar) mit verbessertem
Verbundspaltverhalten unter statischer
Belastung

Hilti Corporation
Feldkircherstrasse 100
9494 Schaan | Liechtenstein

Hilti Corporation

19 Seiten, davon 10 Seiten, die zentraler
Bestandteil dieser Bewertung sind

EAD332402-00-0601 — Nachtragliche
Bewehrungsanschliisse (Rebar) mit
verbessertem Verbundspaltverhalten

ETA 19/0665 (Version 05) vom 29.06.2023

Die Européische Technische Bewertung wird vom ITR-CNR in englischer Sprache ausgestellt. Ubersetzungen
dieser Européischen Technischen Bewertung in andere Sprachen miissen dem ausgestellten Originaldokument
vollsténdig entsprechen und sollten als solche gekennzeichnet sein. Die Ubermittlung dieser Européischen
Technischen Bewertung, einschlieBlich der elektronischen Ubermittiung, erfolgt vollsténdig (mit Ausnahme der
vertraulichen Anhénge, auf die oben verwiesen wurde). Mit schriftlicher Zustimmung des ITC-CNR (der
ausstellenden Technischen Bewertungsstelle) kann jedoch eine teilweise Wiedergabe erfolgen. In diesem Fall ist

eine teilweise Wiedergabe als solche zu kennzeichnen.

ETA 19/0665 v06 vom 29.10.2025

Seite 1 von 19



Deutsche Ubersetzung der Hilti Deutschland AG. Die Originalfassung ist in englischer Sprache

SPEZIFISCHE TEILE
1. TECHNISCHE BESCHREIBUNG DES PRODUKTS

Die Injektionssysteme Hilti HIT-HY 200-R V3 und Hilti HIT-HY 200-A V3 sind nachtraglich eingebaute
Bewehrungssysteme, bestehend aus einem Foliengebinde mit Injektionsmértel (Hilti HIT-HY 200-R V3
oder Hilti HIT-HY 200-A V3) und einem Bewehrungsstab.

Das Stahlelement wird in ein mit Injektionsmortel gefllltes Bohrloch gesetzt und Uber den Verbund
zwischen Stahlelement, Injektionsmortel und Beton verankert.

Die Produktbeschreibung und die Produktkomponenten sind in Anhang A aufgeflihrt.

2. SPEZIFIZIERUNG DES VERWENDUNGSZWECKS GEMASS EUROPAISCHER BEWERTUNG
DOKUMENT NR. 332402-00-0601 (Im Folgenden EAD)

Die Hilti Systeme HIT-HY 200-R V3 und HIT-HY 200-A V3 sind fir den Einsatz in bewehrtem oder
unbewehrtem nicht karbonatisietem Normalbeton ohne Fasern C20/25 bis C50/60 gemafl EN
206:2013+A1:2016 vorgesehen flir Anwendungen mit geraden nachtraglich eingebauten
Bewehrungsstaben (Rebars) gemafl EOTA TR 069.

Hinsichtlich der Produktverpackung, des Transports und der Lagerung liegt es in der Verantwortung des
Herstellers, seine Kunden hinsichtlich Transport und Lagerung zu informieren und die geeigneten
MafRnahmen zu ergreifen, die er fir erforderlich halt, um die erklarten Leistungen zu erreichen.

Die Informationen Uber die Montage werden zusammen mit der technischen Dokumentation des
Herstellers geliefert und es wird angenommen, dass das Produkt gemaf} dieser Dokumentation oder (in
Ermangelung einer solchen Anleitung) gemafn der Ublichen Praxis der Baufachleute installiert wird.

Die vom Hersteller angegebenen Spezifikationen und Bedingungen sind in Anhang B zusammengefasst.

Die in dieser Europaischen Technischen Bewertung bewerteten Leistungen basieren gemal dem
geltenden Europaischen Bewertungsdokument auf einer angenommenen vorgesehenen Nutzungsdauer
von 50 bzw. 100 Jahren, sofern die Bedingungen flir die Montage, Verpackung, Transport, Lagerung,
den Einbau sowie die sachgemalie Verwendung, Wartung und Reparatur erflllt werden. Die Angaben
zur Nutzungsdauer koénnen nicht als Garantie des Herstellers interpretiert werden, sondern sind nur als
Hilfsmittel zur Auswahl der richtigen Produkte im Hinblick auf die zu erwartende wirtschaftlich
angemessene Nutzungsdauer des Werkes zu verstehen.

ETA 19/0665 v06 vom 29.10.2025 Seite 2 von 19
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3.

Die Tests zur Leistungsbewertung der Hilti Systeme HIT-HY 200-R V3 und HIT-HY 200-A V3 wurden in
Ubereinstimmung mit dem EAD 332402-00-0601 gemafl den darin beschriebenen Testmethoden

LEISTUNG DES PRODUKTS UND ANGABEN ZU DEN METHODEN DER

LEISTUNGSBEWERTUNG

durchgeflihrt, auch was die Probenahme, die Konditionierung und die Prifbestimmungen betrifft.

3.1 MECHANISCHE FESTIGKEIT UND STANDSICHERHEIT (BWR 1)

#

| Wesentliche Merkmale

| Leistung

Charakteristischer Widerstand unter Zugbeanspruchung (statische und quasi-statische Belastung)

1

Widerstand gegen kombiniertes
Herausziehen und Betonausbruch in
ungerissenem Beton

Siehe Anhang C1

durch Herausziehen und Betonausbruch

2 Widerstand gegen Betonausbruch Siehe Anhang C1

3 Robustheit Siehe Anhang C1

4 Widerstand gegen Verbund-Spaltversagen Siehe Anhang C1
Einfluss von gerissenem Beton auf den

5 Widerstand gegen kombiniertes Versagen Siehe Anhang C1

Charakteristischer Widerstand unter Zugbeanspruchung (seismische Belastung)

Widerstand gegen Verbundspaltversagen

6 . Keine Leistung bewertet
unter zyklischen Belastungen
Einfluss der erweiterten Rissweite auf den : :

7 . ; Keine Leistung bewertet
Widerstand gegen Herausziehen
Widerstand gegen Herausziehen in

8 ungerissenem Beton unter zyklischer Keine Leistung bewertet
Beanspruchung

9 Maximale Einbindetiefe Keine Leistung bewertet

3.2 SICHERHEIT BEI bBRANDBEANSPRUCHUNG (BWR 2)

# | Wesentliche Merkmale Leistung
10 | Widerstand bei Brandbeanspruchung Klasse A1
ETA 19/0665 v06 vom 29.10.2025 Seite 3 von 19
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4. BEWERTUNG UND UBER_PRUFUN_G DES ANGEWANDTEN SYSTEMS
ZUR BEWERTUNG UND UBERPRUFUNG DER LEISTUNGSBESTANDIGKEIT (AVCP)
UNTER BEZUGNAHME AUF SEINE RECHTSGRUNDLAGE

Gemal dem Europaischen Bewertungsdokument EAD Nr. 332402-00-0601 ist der anwendbare

europaische Rechtsbeschluss: Entscheid 1996/582/EC.
Das System zur Bewertung und Uberprifung der Leistungsbestandigkeit (AVCP) ist: 1

5. NOTWENDIGE TECHNISCHE DETAILS FUR DIE DURCHFUHRUNG DES AVCP-SYSTEMS,
WIE IN EAD 332402-00-0601 VORGESEHEN

Die technischen Einzelheiten, die fir die Umsetzung des AVCP-Systems erforderlich sind, sind in dem
beim ITC-CNR hinterlegten Prifplan festgelegt.

Veroffentlicht in San Giuliano Milanese, Italien am 07.10.2025
durch ITC — CNR

ETA 19/0665 v06 vom 29.10.2025 Seite 4 von 19
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Produktbeschreibung: Injektionsmortel und Stahlelemente
Injektionsmortel Hilti HIT-HY 200-R V3 und Hilti HIT-HY 200-A V3: Hybridsysteme mit Aggregat
330 ml und 500 ml

Kennzeichnung: ‘ '200-RV3 Hilti HIT-HY 200-R V3 Hilti HIT-HY 200-R V3 Hilti HIT-HY 200-R 8
HILTI HIT
Chargennummer und
Produktionslinie

Haltbarkeitsdatum mm/jl'l'l'\>

200-AV3 Hilti HIT-HY 200-A V3 Hilti HIT-HY 200-A V3 Hilti HIT-HY: -‘

Produktbezeichnung: ,Hilti HIT-HY 200-A ¥

Statikmischer Hilti HIT-RE-M

Stahlelemente

Bewehrungsstab (Rebar): ¢ 8 bis ¢ 32
Werkstoffe und mechanische Eigenschaften gemaR Tabelle A1.
Mindestwert der zugehdrigen Rippenflache fr gemal EN 1992-1-1:2004/AC:2010.

Die Rippenhdhe des Stabs hrib soll im folgenden Bereich liegen:
0,05 -¢<hib<0,07 - ¢

* Der maximale dufRere Bewehrungsstabdurchmesser tber den Rippen muss betragen:
$+2-0,07-¢=114-¢
(¢: Nenndurchmesser des Stabs; hrin: Rippenh6he des Stabs)
Tabelle A1: Werkstoffe

Bezeichnung | Material

Bewehrungsstibe (Betonstahl):

Stabe und Betonstahlstdbe vom Ring Klasse B oder C

D 1 2004/AC-2010 mit fy und k gemél NDP oder NCL der EN 1992-1-1
’ ’ fuk = fik = k - fyk
Hilti HIT-HY 200-R V3
Hilti HIT-HY 200-A V3
Anhang A1
Produktbeschreibung von ETA Nr. 19/0665
Injektionsmortel / Statikmischer / Stahlelemente / Material

ETA 19/0665 v06 vom 29.10.2025 Seite 5von 19
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SPEZIFIZIERUNG DES VERWENDUNGSZWECKS

Beanspruchung der Verankerungen:
e Statische und quasi-statische Belastung: GréRe des Bewehrungsstabs ¢ 8 bis ¢ 32 mm.

Verankerungsgrund

e Verdichteter bewehrter oder unbewehrter Normalbeton ohne Fasern gemal EN 206:2013+A1:2016.

o Betonfestigkeitsklassen C20/25 bis C50/60 gemaf EN 206:2013+A1:2016.

e Maximaler Chloridgehalt von 0,40 % (CL 0,40) bezogen auf den Zementgehalt gemaR EN 206:2013+A1:2016.

o Nicht karbonatisierter Beton.
Hinweis: Bei einer karbonatisierten Oberfldche des bestehenden Betonbauwerks ist die karbonatisierte Schicht vor dem Einbau
des neuen Bewehrungsstabes im Bereich des nachtrédglich eingebauten Bewehrungsanschlusses mit einem Durchmesser
von ¢ + 60 mm zu entfernen. Die Tiefe des abzutragenden Betons muss mindestens der Mindestbetondeckung nach EN 1992-1-1
entsprechen. Dies kann vernachldssigt werden, wenn die Bauteile neu und nicht karbonisiert sind und wenn die Bauteile trocken
sind.

Temperatur im Verankerungsgrund
e beim Einbau:
-10 °C bis +40 °C
e im Gebrauchszustand
Temperaturbereich I: -40 °C bis +40 °C
(max. Langzeittemperatur +24 °C und max. Kurzzeittemperatur +40 °C)
Temperaturbereich 1l: -40 °C bis +80 °C
(max. Langzeittemperatur +50 °C und max. Kurzzeittemperatur +80 °C)
Temperaturbereich Ill: -40 °C bis +120 °C
(max. Langzeittemperatur +72 °C und max. Kurzzeittemperatur +120 °C)

Bemessung

o Die Bemessung der Verankerungen erfolgt unter der Verantwortung eines auf dem Gebiet der Verankerungen
und des Betonbaus erfahrenen Ingenieurs.

e Unter Berucksichtigung der zu tUbertragenden Kréafte sind priffahige Berechnungsunterlagen und Zeichnungen
anzufertigen.

e Bemessung unter statischer und quasi-statischer Belastung gemafl EOTA TR 069.

o Die tatsachliche Lage der Bewehrung in der bestehenden Struktur ist anhand der Bauunterlagen zu ermitteln und
bei der Bemessung zu bertcksichtigen.

Einbau

o Nutzungskategorie: Trockener oder nasser Beton (nicht in mit Wasser gefiillten Bohrléchern).

e Bohrverfahren: Hammerbohren (HD), Hammerbohren mit Hilti-Hohlbohrer TE-CD, TE-YD (HDB)
oder Diamantbohren mit Aufrauen mit Hilti-Aufrauwerkzeug TE-YRT (RT).

o Uberkopfmontage ist zuléssig.

o Der Einbau der Betonstahle erfolgt durch entsprechend geschultes Personal und unter der Aufsicht des
Bauleiters.
Die Lage der vorhandenen Bewehrungsstabe ist zu tberprifen (sofern die Lage vorhandener Bewehrungsstabe
nicht bekannt ist, ist diese mit einem dafiir geeigneten Bewehrungssuchgerat sowie anhand der Bauunterlagen zu
ermitteln und anschliefend am Bauteil zu markieren).

Hilti HIT-HY 200-R V3
Hilti HIT-HY 200-A V3

Anhang B1

Verwendungszweck von ETA Nr. 19/0665
Technische Daten

ETA 19/0665 v06 vom 29.10.2025 Seite 6 von 19
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Tabelle B1: Mindestbetondeckung cmin des nachtraglich eingebauten Bewehrungsstabs in
Abhangigkeit vom Bohrverfahren und Bohrtoleranz

Stabdurchmesser Mindestbetondeckung cmin [Mm)]
Bohrmethode
[mm] Ohne Bobhrhilfe Mit Bohrhilfe
¢ <25 30+0,06:1b=2¢ | 30+0,02:1b=2¢
Hammerbohren
(HD) und (HDB)"
¢ =25 40+ 0,06 lb=2'¢ | 40+ 0,02 b =2-¢
Diamantbohren mit ¢ <25 30 +0,06:lb=2-¢ | 30 +0,02lb = 2-¢
Aufrauen mit Hilti
Aufrauwerkzeu
TE-YRT (RT) g ¢ =25 40 + 0,06 lb=2-¢ | 40 +0,02:lb=2-¢

" HDB = Hohlbohraufsatz Hilti TE-CD und TE-YD
Anmerkung: Die Mindestbetondeckung gemafl EN 1992-1-1 muss beachtet werden.
Der minimale lichte Abstand ist a = max. (40 mm,; 4¢).

Tabelle B2: Maximale Einbindetiefe Iy max in Abhangigkeit von Bewehrungsdurchmesser und

Auspressgerat
Element Dispenser
HDM 330, HDM 500 HDE 500
Betonstahl
Betontemperatur = -10 °C Betontemperatur =20 °C
Grole Ib,max [Mm] Ib,max [Mm]
¢ 8-¢32 700 1000

Tabelle B3: Maximale Verarbeitungs- und minimale Aushartezeit

HIT-HY 200-A V3 HIT-HY 200-R V3
Temperatur im Maximale Minimale Maximale Minimale
Verankerungsgrund T " | yerarbeitungszeit| Aushirtezeit |Verarbeitungszeit| Aushirtezeit
twork tcure twork teure
-10 °C bis -5°C 1,5 Stunden 7 Stunden 3 Stunden 20 Stunden
-4°C bis 0°C 50 Min. 4 Stunden 1,5 Stunden 8 Stunden
1°C bis 5°C 25 Min. 2 Stunden 45 Min. 4 Stunden
6 °C bis 10 °C 15 Min. 75 Min. 30 Min. 2,5 Stunden
11 °C bis 20°C 7 Min. 45 Min. 15 Min. 1,5 Stunden
21°C bis 30°C 4 Min. 30 Min. 9 Min. 1 Stunde
31°C bis 40°C 3 Min. 30 Min. 6 Min. 1 Stunde

) Die Mindesttemperatur des Foliengebindes betragt 0 °C

Hilti HIT-HY 200-R V3
Hilti HIT-HY 200-A V3

Anhang B2
Verwendungszweck von ETA Nr. 19/0665

Minimale Betonabdeckung / Maximale Einbindetiefe
Maximale Verarbeitungs- und minimale Aushartezeit

ETA 19/0665 v06 vom 29.10.2025 Seite 7 von 19
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Tabelle B4: Kennwerte fiir die Verwendung des Hilti Aufrauwerkzeugs TE-YRT

Zugehorige Komponenten
Diamantbohren Aufrauwerkzeug TE-YRT Abnutzungslehre RTG
& D > =
do [mm] .
Nennwert Gemessen do [mm] Grofte
18 17,9 bis 18,2 18 18
20 19,9 bis 20,2 20 20
22 21,9 bis 22,2 22 22
25 24,9 bis 25,2 25 25
28 27,9 bis 28,2 28 28
30 29,9 bis 30,2 30 30
32 31,9 bis 32,2 32 32
35 34,9 bis 35,2 35 35
Tabelle B5: Montagekennwerte fiir die Verwendung des Hilti Aufrauwerkzeugs TE-YRT
1o [mm] Aufrauzeit Minimale Ausblaszeit
troughen [S] tblowing [S]
0 bis 100 10 30
101 bis 200 20 40
201 bis 300 30 50
301 bis 400 40 60
401 bis 500 50 70
501 bis 600 60 80
> 600 Ib [mm] /10 troughen [S] + 20

Hilti Aufrauwerkzeug TE-YRT und VerschleiBmessgerat RTG

Hilti Aufrauwerkzeug M
TE-YRT

Tk

i

Abnutzungslehre
RTG

e

Hilti HIT-HY 200-R V3
Hilti HIT-HY 200-A V3

Verwendungszweck

Kennwerte fur die Verwendung des Hilti Aufrauwerkzeugs TE-YRT

Anhang B3
von ETA Nr. 19/0665

ETA 19/0665 v06 vom 29.10.2025

Seite 8 von 19




Deutsche Ubersetzung der Hilti Deutschland AG. Die Originalfassung ist in englischer Sprache

Tabelle B6: Parameter von Bohr-, Reinigungs- und Setzwerkzeugen fiir Hammerbohren (HD)

Verwendungszweck
Kennwerte der Bohr-, Reinigungs- und Setzwerkzeuge flr
Hammerbohren

Element Bohren und Reinigen Einbau
Betonstahl Hammerbohren| Birste | Luftdise V?rlénger_ung Stauzapfen Verla?[?rerung _Ma_xima_le
(HD) HIT-RB | HIT-DL | fir Luftdise HIT-SZ Stauzapfen Einbindetiefe
dm - [ @ D= @1) -
cose—
Grole do [mm] Grole Grole [-] Grole [-] Ib,max [Mm]

08 10 10 10 - 250

12 12 12 HIT-DL 12 HIT-VL 9/1.0 1000
610 12 12 12 10/0,8 12 250

14 14 14 oder 14 1000
612 14 14 14 14 HIT-VL 250

16 16 16 HIT-DL 16 11/1.0 1000
$13 16 16 16 V1071 16 1000
014 18 18 18 18 1000
¢ 16 20 20 20 HIT-DL 20 1000
b 18 22 22 22 16/0,8 22 1000
¢ 19 25 25 25 oder 25 1000
¢ 20 25 25 25 25 1000

HIT-VL
¢ 22 28 28 28 HIT-DL B 28 16/0.7 1000
¢ 24 32 32 und/oder 32 1000
$ 25 32 32 32 und/oder 1000
$ 26 35 35 HIT-VL 35 HIT-VL 16 1000
b 28 35 35 32 16/0.7 35 1000
¢ 29 37 37 und/oder 37 1000
¢ 30 37 37 37 1000
¢ 32 40 40 HIT-VL 16 40 1000
'Verlangerung HIT-VL 16/0,7 mit Kupplung HIT-VL K fiir tiefere Bohrungen montieren.
Hilti HIT-HY 200-R V3
Hilti HIT-HY 200-A V3
Anhang B4

von ETA Nr. 19/0665

ETA 19/0665 v06 vom 29.10.2025
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Tabelle B7: Kennwerte der Bohr- und Setzwerkzeuge fiir Hammerbohren mit Hilti Hohlbohrer

(HDB)
Element Bohrer (keine Reinigung erforderlich) Einbau
Hammerbohren, . . . Verlangerung .
Birste |LuftdUse |Verlangerung|Stauzapfen > Maximale
1)
Betonstahl Hohlbohraufsatz™ 1 gg | HIT-DL | fur Luftdiise | HIT-SZ fUr = |Einbindetiefe
(HDB) Stauzapfen
T e o= 2 2= 2 |
—
Grolie do [mm] GroRe GroRe [-] Grolke [-] Ib,max [Mmm]
$8 12 12 HIT-VL 400
12 12 9/1.0 400
¢ 10
14 14 400
14 14 400
¢ 12 HIT-VL
16 16 11/1.0 1000
¢ 13 16 16 1000
¢ 14 18 18 1000
¢ 16 20 20 1000
18 22 22 1000
i 19 25 Keine Reinigung erforderlich 25 1000
¢ 20 25 25 HIT-VL 1000
b 22 28 28 16/0.7 1000
¢ 24 32 32 und/oder 1000
¢ 25 32 32 1000
$ 26 35 35 HIT-VL 16 1000
¢ 28 35 35 1000
$ 29 372 37 1000
¢ 30 372 37 1000

) Mit Staubsauger Hilti VC 4X/10/20/40/60 (automatische Filterreinigung aktiviert) oder einem Staubsauger mit
gleichwertiger Leistung in Kombination mit dem angegebenen Hilti Hohlbohrer TE-CD oder TE-YD.

) Far Hilti Hohlbohrer TE-YD GroRe 37 oder groBer, Staubsauger Hilti VC 60-X (automatische Filterreinigung aktiviert)
oder einem Staubsauger mit gleichwertiger Leistung in Kombination mit dem angegebenen Hilti Hohlbohrer TE-YD
verwenden.

3 Verlangerung HIT-VL 16/0,7 mit Kupplung HIT-VL K fiir tiefere Bohrungen montieren.

Hilti HIT-HY 200-R V3
Hilti HIT-HY 200-A V3

Anhang B5
Verwendungszweck von ETA Nr. 19/0665
Kennwerte der Bohr- und Setzwerkzeuge fir Hammerbohren mit
Hohlbohrer

ETA 19/0665 v06 vom 29.10.2025 Seite 10 von 19
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Hilti Aufrauwerkzeug TE-YRT (RT)

Tabelle B8: Kennwerte der Bohr-, Reinigungs- und Setzwerkzeuge fiir Diamantbohren mit

Verwendungszweck
Kennwerte der Bohr-, Reinigungs- und Setzwerkzeuge flr
Diamantbohren mit Aufrauwerkzeug

Element Bohren und Reinigen Einbau
Diamantbohren . . .. K Verlangerung .
Betonstahl | mit Aufrauen I—? Il.JI.rSé% Ll_l: r.tl.({%sl_e \ﬁ?izﬁg&? Stauzapfen fur Ei'\rflt?iﬁléneatilgfe
(RT) HIT-SZ | Stauzapfen
R E=T——T—=o mﬂnﬂ B3 E I:D: @1) -
Grolke do [mm] Groke | Grole [-] Grolke [-] Ib,max [MmM]
b 14 18 18 18 b 18 e 1000
$ 16 20 20 20 20 1000
HIT-DL
18 22 22 22 16/0,8 22 1000
619 25 25 25 oder 25 1000
620 25 25 25 HIT-DL B 25 |-1|:3T/(-)V7L 1000
622 28 28 28 und/oder 28 o dloder 1000
HIT-VL
¢ 24 32 32 16/0.7 32 HIT-VL 16 1000
¢ 25 32 32 und/oder 32 1000
32
¢ 26 35 35 HIT-VL 16 35 1000
¢ 28 35 35 35 1000
'Verlangerung HIT-VL 16/0,7 mit Kupplung HIT-VL K fir tiefere Bohrungen montieren.
Hilti HIT-HY 200-R V3
Hilti HIT-HY 200-A V3
Anhang B6

von ETA Nr. 19/0665

ETA 19/0665 v06 vom 29.10.2025
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Methoden der Bohrlochreinigung

Manuelle Reinigung (MC):

Hilti Handpumpe zum Ausblasen von
Bohrléchern mit Durchmessern von
do £ 20 mm und Bohrlochtiefen von
Ib<10-¢.

+ Birste HIT-RB

Druckluftreinigung (CAC):

Luftdiise mit einer Diisendffnung von
mindestens 3,5 mm Durchmesser.

+ Birste HIT-RB

Automatische Reinigung (AC): —
Die Bohrlochreinigung erfolgt

wahrend des Bohrvorgangs

mit dem Hilti TE-CD und TE-YD

Bohrsystem inklusive Staubsauger.

Hilti HIT-HY 200-R V3
Hilti HIT-HY 200-A V3

Verwendungszweck
Methoden der Bohrlochreinigung

Anhang B7
von ETA Nr. 19/0665

ETA 19/0665 v06 vom 29.10.2025
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Montageanweisung

&

Sicherheitsvorschriften: Lesen Sie vor der Verwendung das Materialsicherheitsdatenblatt (MSDB) fir die

ordnungsgemalfe und sichere Handhabung!

Tragen Sie beim Arbeiten mit Hilti HIT-HY 200-R V3 und Hilti HIT-HY 200-A V3 eine
passende Schutzbrille und Schutzhandschuhe.

Wichtig: Beachten Sie die Montageanleitung, die jedem Foliengebinde beiliegt.

Bohrlocherstellung

Vor dem Bohren den karbonisierten Beton entfernen und Kontaktflachen reinigen (siehe
Anhang B1).
Bei Fehlbohrungen ist das Bohrloch mit Mortel aufzufiillen.

a) Hammerbohren (HD)

RN AN

Die Bohrlocherstellung bis zur erforderlichen Setztiefe erfolgt drehschlagend mit einem
Bohrhammer. Passenden Bohrerdurchmesser wahlen .

Hammerbohren (HD)

b) Hammerbohren mit Hilti Hohlbohrer TE-CD, TE-YD (HDB)

Bohren Sie bis zur erforderlichen Setztiefe mit einem Hilti TE-CD oder TE-YD Hohlbohrer
passender GréfRe, der mit dem Hilti Staubsauger VC 20/40 (-Y) (Volumenstrom 2 57 I/s)
verbunden ist mit aktivierter automatischer Filterreinigung. Dieses Bohrverfahren beseitigt
bei Anwendung gemafR der Gebrauchsanweisung des Hohlbohrers das Bohrmehl und
reinigt das Bohrloch wahrend des Bohrvorgangs. Nach Beendigung des Bohrens
fortfahren mit dem Schritt ,Injektionsvorbereitung® der Montageanweisung

c) Diamantbohren mit Aufrauen mit Hilti Aufrauwerkzeug TE-YRT (RT)

|
e

Diamantbohren ist bei Verwendung geeigneter Diamant-Kernbohrmaschinen und
entsprechender Bohrkronen zulassig.

Fir den Einsatz in Kombination mit Hilti Aufrauwerkzeug TE-YRT, siehe Kennwerte in
Tabelle B4 und Tabelle B5.

<= =) .
@ troughen

Vor dem Aufrauen muss das Wasser aus dem Bohrloch entfernt werden.

Die Verwendbarkeit des Aufrauwerkzeugs mit der Abnutzungslehre RTG Uberprifen.
Das Bohrloch liber die gesamte Lange (lv) aufrauen.

Aufrauzeiten troughen siehe Tabelle B5.

Hilti HIT-HY 200-R V3
Hilti HIT-HY 200-A V3

Verwendungszweck
Montageanweisung

Anhang B8/1
von ETA Nr. 19/0665
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UbergreifungsstoR
Betondeckung ¢ messen und kontrollieren.
Qeso 0. o Cq
Varafaatafatatil Cdrill = C + do/2.
-(E;— —-= Bohren Sie parallel zur Kante und zum vorhandenen Bewehrungsstab.
d Gegebenenfalls Hilti Bohrhilfe HIT-BH verwenden.
Iy

Bohrhilfe Fir Bohrlochtiefen I, > 20 cm die Bohrhilfe verwenden.

Stellen Sie sicher, dass das Bohrloch parallel zum vorhandenen Bewehrungsstab
verlauft.
Drei verschiedene Optionen kommen in Betracht:

Hilti Bohrhilfe HIT-BH

Latte oder Wasserwaage

Visuelle Prifung

Bohren mit Hilti Bohrhilfe HIT-BH.

Bohrlochreinigung

Unmittelbar vor dem Setzen des Stabs muss das Bohrloch frei von Staub und
Verunreinigungen sein.
Unzureichende Lochreinigung = geringe Belastungswerte.

Manuelle Reinigung (MC)

Fir Bohrlécher mit Durchmesser do < 20 mm und Bohrlochtiefen I, < 10 ¢.

i)

Die Hilti Handpumpe kann zum Ausblasen von Bohrléchern bis Durchmesser

do <20 mm und Verankerungstiefen von Ib < 10 ¢ verwendet werden.

Bohrloch mindestens 4 mal vom Bohrlochgrund ausblasen bis die riickstromende Luft
frei von erkennbarem Staub ist.

4 mal mit der passenden Biirste (sieche Tabelle B6) blrsten, wobei die Stahlbiirste
Hilti HIT-RB mit einer Drehbewegung in das Bohrloch bis zum Bohrlochgrund (falls
erforderlich mit Verlangerung) eingefiihrt und wieder herausgezogen wird.

Die Biirste muss beim Einfiihren in das Bohrloch einen natirlichen Widerstand
erzeugen (Birste @ = Bohrloch @) Falls dies nicht der Fall ist, ist die Blrste zu klein
und muss durch eine Birste mit richtigem Birstendurchmesser ersetzt werden.

Bohrloch erneut mit der Hilti Handausblaspumpe mindestens 4 mal ausblasen, bis die
ruckstrémende Luft frei von erkennbarem Staub ist.

Hilti HIT-HY 200-R V3
Hilti HIT-HY 200-A V3

Verwendungszweck
Montageanweisung

Anhang B8/2
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Druckluftreinigung (CAC)

Fur alle Bohrlochdurchmesser do und alle Bohrlochtiefen Ir < 20 ¢.

a2
Wiz

Bohrloch 2 mal ausblasen mit 6lfreier Druckluft (min. 6 bar bei 6 m3/h) tGber die
gesamte Bohrtiefe vom Bohrlochgrund her (falls erforderlich mit Disenver-
ldngerung), bis die ruckstrémende Luft frei von erkennbarem Staub ist.
Sicherheitshinweis:

Betonstaub nicht einatmen.

Es wird empfohlen, die Staubabsaugung Hilti HIT-DRS zu verwenden.

2 mal mit der passenden Biirste (siehe Tabelle B6) blrsten, wobei die Stahlblrste
Hilti HIT-RB mit einer Drehbewegung in das Bohrloch bis zum Bohrlochgrund
(falls erforderlich mit Verlangerung) eingefiihrt und wieder herausgezogen wird.
Die Burste muss beim Einflihren in das Bohrloch einen natirlichen Widerstand
erzeugen (Birste @ = Bohrloch @) Falls dies nicht der Fall ist, ist die Blrste zu
klein und muss durch eine Burste mit richtigem Burstendurchmesser ersetzt
werden.

Bohrloch erneut 2 mal mit Druckluft ausblasen, bis die riickstromende Luft
frei von erkennbarem Staub ist.

Druckluftreinigung (CAC)

Fir ¢ 8 bis ¢ 12 und Bohrlochtiefen lpb > 250 mm
oder ¢ > 12 mm und Bohrlochtiefen Irb > 20 ¢

|2

Verwenden Sie die passende Luftdise Hilti HIT-DL (siehe Tabelle B6).

2 mal Ausblasen vom Bohrlochgrund her (iber die gesamte Bohrlochtiefe mit
olfreier Druckluft, bis die riickstromende Luft frei von erkennbarem Staub ist.
Bei Bohrlochdurchmessern = 32 mm muss der Kompressor einen
Mindestluftstrom von 140 m¥h liefern.

Sicherheitshinweis:

Betonstaub nicht einatmen.

Es wird empfohlen, die Staubabsaugung Hilti HIT-DRS zu verwenden.

Die Rundbirste HIT-RB auf Verlangerung(en) HIT-RBS aufschrauben,

so dass die Gesamtlange ausreichend ist, um das Bohrlochende zu erreichen.
Befestigen Sie das andere Ende der Verlangerung im TE-C/TE-Y-Bohrfutter.
Birsten Sie 2-mal mit der passenden Blrste (sieheTabelle B6), indem Sie die
Stahlbirste Hilti HIT-RB (ggf. mit Verlangerung) in das Bohrloch bis zum
Bohrlochgrund einfiihren und wieder herausziehen.

Sicherheitshinweis:

Ausburstvorgang vorsichtig beginnen.

Bohrmaschine erst nach Einfiihren der Biirste in das Bohrloch einschalten

Verwenden Sie die passende Luftdlse Hilti HIT-DL (siehe Tabelle B6).
2 mal Blasen vom Bohrlochgrund her tber die gesamte Bohrtiefe
mit olfreier Druckluft, bis die riickstromende Luft frei von erkennbarem Staub ist.

Hilti HIT-HY 200-R V3
Hilti HIT-HY 200-A V3

Verwendungszweck
Montageanweisung
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Reinigung von Diamantkernbohrléchern mit Aufrauen mit dem Hilti Aufrauwerkzeug TE-YRT (RT):
Fir alle Bohrlochdurchmesser do und alle Bohrlochtiefen Io.

Bohrloch 2 mal ausspllen durch Einfiihren eines Wasserschlauches
(Wasserleitungsdruck) bis zum Bohrlochgrund, bis das herausstrémende Wasser klar
ist.

2 mal mit der passenden Blrste (siehe Tabelle B8) birsten, wobei die Stahlbirste Hilti
HIT-RB mit einer Drehbewegung in das Bohrloch bis zum Bohrlochgrund (falls
erforderlich mit Verlangerung) eingefiihrt und wieder herausgezogen wird.

Die Birste muss beim Einfiihren in das Bohrloch einen naturlichen Widerstand
erzeugen (Burste @ = Bohrloch @) Falls dies nicht der Fall ist, ist die Biirste zu klein
und muss durch eine Birste mit richtigem Birstendurchmesser ersetzt werden.

*ZZX»

ol

o

2 mal ausblasen mit dlfreier Druckluft (min. 6 bar bei 6 m3¥h) Giber die gesamte Bohr-
lochtiefe vom Bohrlochgrund her (falls erforderlich mit Verlangerung), bis die riick-
stromende Luft frei von erkennbarem Staub und Wasser ist. Vor der Mértelinjektion
muss das Wasser aus dem Bohrloch entfernt werden bis das Bohrloch vollstandig
trocken ist.

Ausblaszeiten siehe Tabelle BS.

Bei Bohrlochdurchmessern = 32 mm muss der Kompressor einen Mindestluftstrom
von 140 m?h liefern.

Vorbereitung des Bewehrungsstabs

1.

c
f/!//Z[Zé/f/Z%i/f/.’/
(ﬁf fafdfafafafatdl

4= |,

lp

Stellen Sie vor der Verwendung sicher, dass der Bewehrungsstab trocken und frei von
Ol oder anderen Ruiickstanden ist.

Markieren Sie die Verankerungstiefe am Bewehrungsstab (z. B. mit Klebeband) — Ib.
Fihren Sie den Bewehrungsstab in das Bohrloch ein, um die Gangigkeit und
Einbindetiefe Ib.zu prufen

Vorbereitung der Injektion

=

g

=—ar—T]

(_47

R

Hilti Mischeraufsatz HIT-RE-M fest auf das Anschlussstiick des Foliengebindes
aufschrauben. Mischeraufsatz nicht verandern.

Befolgen Sie die Bedienungsanleitung des Auspressgerates.

Prufen Sie die einwandfreie Funktion der Kassette fiir das Foliengebinde.

Das Foliengebinde in die Kassette einlegen und Kassette in das Auspressgerat
einsetzen.

/ﬁ

|

Das Offnen der Foliengebinde erfolgt automatisch bei Auspressbeginn. Die Menge
des zu verwerfenden Mortelvorlaufs ist abhangig von der Gebindegrofie.
Folgende Mengen sind jeweils zu verwerfen:
2 Hiibe fiur 330 ml Foliengebinde,
3 Hube fir 500 ml Foliengebinde,
4 Hube fir 500 ml Foliengebinde < 5 °C.
Die Mindesttemperatur des Foliengebindes betragt 0 °C.

Hilti HIT-HY 200-R V3
Hilti HIT-HY 200-A V3

Verwendungszweck
Montageanweisung
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Injektion des Mortels vom Bohrlochgrund her, ohne Luftblasen zu bilden.

Injektionsverfahren fiir Bohrlochtiefen < 250 mm (ohne Uberkopfanwendungen)

=l

Injizieren des Mortels vom Bohrlochgrund her, den Mischer wahrend jedes Hubs
langsam etwas herausziehen.

Das Bohrloch zu ca. 2/3 verfillen, um sicherzustellen,

dass der Ringspalt zwischen dem Betonstahl und dem Beton

Uber die gesamte Einbindetiefe vollstandig mit Mortel ausgefiillt ist.

Nach der Mértelinjektion die Entriegelungstaste am Auspressgerat betatigen, um
Mortelnachlauf zu verhindern.
So wird eine weitere Abgabe von Mértel aus dem Mischer verhindert.

Injektionsverfahren fiir Bohrlochtiefen > 250 mm oder Uberkopfanwendungen

HIT-SZ  HIT-VL HIT-VL-K
(D= = == mp = mp
HIT-VL 3

( HIT-RE-M
-—&N

Den Mischer HIT-RE-M, Mischerverlangerung(en) und Stauzapfen HIT-SZ
zusammenfugen (siehe Tabelle B6, Tabelle B7 und Tabelle B8).

Beim Einsatz mehrerer Mischerverlangerungen sind diese mit Kupplungen HIT-VL-K
zusammenzuflgen.

Der Ersatz von Mischerverlangerungen durch Plastikschlauche

oder eine Kombination von beidem ist erlaubt.

Die Kombination von Stauzapfen HIT-SZ mit Verlangerungsrohr HIT-VL 16

und Verlangerungsschlauch HIT-VL 16 unterstitzt die korrekte Injektion.

Erforderlicher

Markieren Sie die erforderliche Mértelfiillmarke Im und die Setztiefe Ib mit Klebeband
oder Filzstift auf der Injektionsverlangerung.

Faustformel:

Im=1/3"1Ib

Genaue Formel fur optimales Mértelvolumen:

m=1lb- (1,2 (¢$?/ do?)-0,2)

Bei Uberkopfmontage ist die Injektion nur mit Hilfe von Mischerverlangerung und
Stauzapfen mdglich. Mischer HIT-RE-M, Mischerverlangerung(en) und Stauzapfen
entsprechender GréRe zusammenfiigen (siehe Tabelle B6,Tabelle B7 und Tabelle
B8). Den Stauzapfen bis zum Bohrlochgrund einflihnren und Moértel injizieren. Wahrend
der Injektion wird der Stauzapfen Uber den Staudruck vom Bohrlochgrund her
automatisch aus dem Bohrloch geschoben.

Nach der Mértelinjektion die Entriegelungstaste am Auspressgerat betatigen, um
Mortelnachlauf zu verhindern.
So wird eine weitere Abgabe von Mértel aus dem Mischer verhindert.

Hilti HIT-HY 200-R V3
Hilti HIT-HY 200-A V3

Verwendungszweck
Montageanweisung
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Setzen des Elements

Vor dem Gebrauch sicherstellen, dass das Stahlelement trocken, frei von Ol und
anderen Verunreinigungen ist.

[vavavavarararar. valalaraialalaiaia)

Fir eine einfache Montage den Bewehrungsstab in das Bohrloch einfiihren und dabei
langsam drehen, bis die Setzmarkierung die Betonoberflache erreicht.

1l

-

K117

1A

77717k

Bei Uberkopfanwendung:
Beim Einbringen des Bewehrungsstabs kann Mértel aus dem Bohrloch herausflielRen.
Zum Auffangen des ausflielenden Mortels kann der HIT-OHC verwendet werden.

Bewehrungsstab gegen Herausfallen sichern, bis der Mértel auszuhartet begonnen
hat, z. B. mit Keilen HIT-OHW.

Nach dem Einbau des Bewehrungsstabs muss der Ringspalt vollstandig mit Mortel
verfillt sein.
Setzkontrolle:
+ Die gewlnschte Setztiefe |v ist erreicht, wenn die Setztiefenmarkierung
an der Betonoberflache ist.
Uberschiissiger Mértel wird aus dem Bohrloch gedriickt, nachdem der Betonstahl
vollstandig bis zur Setztiefenmarkierung eingefliihrt wurde.

4 afafaValafalal
/afafaafalafalala

Beachten Sie die Verarbeitungszeit twork (siehe Tabelle B3), die je nach Temperatur
des Verankerungsgrundes variiert. Wahrend der Verarbeitungszeit kénnen
geringfligige Anpassungen an der Bewehrungsstabposition vorgenommen werden.

Die volle Belastung darf erst nach Ablauf der Aushartezeit toure aufgebracht werden
(siehe Tabelle B3).

Hilti HIT-HY 200-R V3
Hilti HIT-HY 200-A V3

Verwendungszweck
Montageanweisung
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Tabelle C1: Charakteristischer Widerstand fir Bewehrungsstabe unter Zugbeanspruchung
in Beton — 50 und 100 Jahre Nutzungsdauer

Betonstahl $8|d10|d 12| d13 | p14 | D16 | p18 | d19 | $20 | 25 | $26 | 28 | $29 | $30 | H32
Durchmesser Bewehrungsstab ¢ [mm] 8 |10 |12 |13 |14 | 16 | 18 | 19 | 20 | 25 | 26 | 28 | 29 | 30 | 32
Widerstand gegen Herausziehen

Charakteristische Verbundfestigkeit in ungerissenem Beton C20/25 — 50 Jahre Nutzungsdauer

Temperaturbereich I N/mm? 12

40 °C/24 °C TRk,ucr,50 [ mm ]

Temperaturbereich l:

80 ormg o TRewerso  [N/mm?] 10

Temperaturbereich III:

120 °C/72 °C TRkuerso  [N/mm?] 8,5

Charakteristische Verbundfestigkeit in ungerissenem Beton C20/25 — 100 Jahre Nutzungsdauer

Temperaturbereich I: 5

40 °C/24 °C TRk,ucr,100 [N/mm ] 12

T turbereich II:

SSTngrg :JCI’: ereic TRkuer100  [N/mm?] 10

Temperaturbereich IlI: 5

120 °C/72 °C TRk,ucr,100 [N/mm ] 815

Einfluss von gerissenem Beton Qe [-] 0,53 | 0,58 [0,61] 0,64 [0,73
Montagesicherheitsbeiwert

Hammerbohren Yinst [] 1,0

Hammerbohren mit Hilti Hohl- v [] 10

bohrer TE-CD oder TE-YD Vinst ’

Diamantkernbohren mit ' [ } 10 }
Aufrauen mit TE-YRT Yinst ’

Widerstand gegen Verbundspalten

Produktgrundfaktor Ax [-] 4.1

Exponent fiir den Einfluss der

Druckfestigkeit Beton sp1 [ 0,31

Exponent fir den Einfluss des

Betonstahl Durchmessers ¢ sp2 [ 0,32

Exponent flr den Einfluss der

Betondeckung ¢y sp3 [] 067

Exponent flr den Einfluss seit-

licher Betondeckung (Cmax/Cq) sp4 [ 0.25

Expongnt fur den Einfluss der b1 [] 0,45

Ankerlange |y

Einflussfaktoren vy auf den Verbundwiderstand trk

Gerissener und ungerissener C30/37 1,04

Beton: Faktor fur die Yo C40/45 1,07

Betonfestigkeit C50/60 1,10

Gerissener und ungerissener 40°C/24°C 0,74

Beton: Faktor fir Dauerlasten y%uss0 _80°C/50°C 0,89

— 50 Jahre 120°C/72°C 0,72

Gerissener und ungerissener 40°C/24°C 0,71

Beton: Faktor fir Dauerlasten Wosus,mg 80°C/50°C 0,86

— 100 Jahre 120°C/72°C 0,80

Betonausbruch

Faktor fiir ungerissenen Beton  KucrN [-] 11,0

Faktor fiir gerissenen Beton Ker,N [-] 7,7

Randabstand CerN [mm] 1,51

Abstand Scr.N [mm] 3,0 -1y

Hilti HIT-HY 200-R V3

Hilti HIT-HY 200-A V3

Leistungsdaten Anhang C1
Charakteristische WiderstandsgroRen bei Zugbelastung im Beton| Vvon ETANr.19/0665
fir Verbundspaltversagen und Betonausbruch - 50 und 100 Jahre

Nutzungsdauer
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ETA 19/0665 z 07.10.2025r.

Europejska Ocena Techniczna

CZESC OGOLNA

Nazwa handlowa wyrobu budowlanego Hilti HIT-HY 200-A V3

Hilti HIT-HY 200-R V3

Kod Obszaru Produktow 33: ZAMOCOWANIA
Polaczenia wykonywane przy uzyciu wklejanych
pretow zbrojeniowych o ulepszonych parametrach
modelu pracy ,,wigzanie chemiczne — roztupanie
podtoza” pod wptywem obciazen statycznych

Rodzina produktow, do ktorych nalezy
wyrob budowlany

Producent Hilti (Aktiengesellschaft) Spétka Akcyjna
Feldkircherstrasse 100

9494 Schaan | Liechtenstein

Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z 0.0. Wersja uwierzytelniona ttumaczenia dostepna na zyczenie

Zaktad produkcyjny

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna
zawiera:

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna
zostata wydana zgodnie

z Rozporzadzeniem (Unii Europejskiej)
Nr 305/2011, na podstawie dokumentu

Niniejsza wersja zastepuje

Zaktady produkcyjne firmy Hilti

19 stron, w tym 10 zalgcznikéw, ktére tworza
integralng czes¢ niniejszej oceny

EAD 332402-00-0601- Potaczenia wykonywane
przy uzyciu wklejanych pretéw zbrojeniowych
o ulepszonych parametrach modelu pracy
»Wigzanie chemiczne — roztupanie podtoza”
pod wplywem obciazen statycznych

ETA 19/0665 (wersja 05) z 29.06.2023r.

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna zostata wydana przez ITAB/ITC-CNR w jezyku angielskim.
Ttumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki muszg w petni odpowiadac oryginalnie
wydanemu dokumentowi | powinny byc¢ wyraznie oznaczone jako takowe. Udostepnianie niniejszej
Europejskiej Oceny Technicznej, wigcznie z jej przesytaniem za pomocg metod elektronicznych, jest
dopuszczalne jedynie w cafosci. Kopiowanie czeSci dokumentu moze mie¢ miejsce, jednakze jedynie
za pisemng zgodg ITAB/ITC-CNR (Jednostka Oceny Technicznej wydajgca dokument). W takim wypadku
czeSciowe kopiowanie musi by¢ wyraznie oznaczone jako takowe.
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Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z 0.0. Wersja uwierzytelniona ttumaczenia dostepna na zyczenie

CZESCI SZCZEGOLOWE DOKUMENTU
1.  OPIS TECHNICZNY PRODUKTU

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz HIT-HY 200-R V3 stanowi system wklejanych pretow
zbrojeniowych sktadajgcy sie z tadunku foliowego z zywicg iniekcyjng Hilti HIT-HY 200-R V3 oraz
HIT-HY 200-R V3 i z preta zbrojeniowego.

Przedmiotowy element stalowy jest umieszczany w wywierconym otworze wypetnionym zywica
iniekcyjng oraz jest zakotwiony poprzez wigzanie chemiczne powstate pomiedzy nim samym,
zywicg iniekcyjng oraz betonem.

Opis produktu z informacjami na temat jego elementéw zostat podany w Zatgczniku A.

2.  WYSZCZEGOLNIENIE ZAMIERZONEGO STOSOWANIA ZGODNIE Z EUROPEJSKIM
DOKUMENTEM OCENY Nr 332402-00-0601 (zwanym dalej E.D.O.)

Przedmiotowe systemy Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3 sg przeznaczone
do stosowaniaw zbrojonym lub niezbrojonym nieskarbonizowanym betonie o standardowym ciezarze
bez wtdkien, o klasie wytrzymatosci od C20/25 do C50/60, zgodnym z normg EN 206:2013+A1:2016
dla zastosowan, ktére sg dopuszczone do stosowania z prostymi zebrowanymi wklejanymi pretami
zbrojeniowymi zgodnie z Raportem Technicznym EOTA TR 069.

W kwestiach zwigzanych z pakowaniem, transportem oraz przechowywaniem produktu, obowigzkiem
producenta jest podjecie odpowiednich krokéw oraz udzielenie wskazowek dla klienta na temat takich
takich metod jego transportu oraz przechowywania, ktére sg konieczne do osiggniecia deklarowanych
parametrow uzytkowych.

Informacje dotyczgce montazu muszg by¢ dostarczone wraz z dokumentacjg techniczng opracowang
przez producenta, przy jednoczesnym zatozeniu, ze produkt zostanie zamontowany wedtug nich lub
(w przypadku braku takich instrukcji) wedtug standardowych praktyk opartych na wiedzy inzynierskiej
z zakresu budownictwa.

Specyfikacje i warunki podane przez producenta zostaty przedstawione w Zatgczniku B.

Wiasciwosci uzytkowe poddane ocenie w niniejszej Europejskiej Ocenie Technicznej, wedtug
odpowiedniego Europejskiego Dokumentu Oceny, opierajg sie na zatozonym zamierzonym okresie
uzytkowania wynoszacym 50 lat oraz 100 lat, pod warunkiem, Zze spetnione zostang warunki
dotyczgce montazu, pakowania, transportu, przechowywania, jak réwniez prawidtowego
stosowania, konserwacji oraz napraw. Podane wyzej wskazania dotyczgce okresu uzytkowania nie
mogg by¢ interpretowane jako gwarancja udzielona przez producenta, a jedynie jako przestanki
majgce pomoc w wyborze odpowiedniego produktu spetniajgcego oczekiwania z punktu widzenia
ekonomicznie optymalnego czasu eksploatacji wykonanych robaot.
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Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z 0.0. Wersja uwierzytelniona ttumaczenia dostepna na zyczenie

3. Wf_ASCIWOSCI UZYTKOWE PRODUKTU ORAZ INFORMACJE NA TEMAT METOD
UZYTYCH DO ICH OCENY

Badania przeprowadzone w celu oceny wiasciwosci uzytkowych systeméw Hilti HIT-HY 200-A V3
oraz Hilti HIT-HY 200-R V3 zostaty przeprowadzone w zgodnosci z dokumentem E.D.O. 332402-00
-0601 wedtug metod badanh opisanych w tekscie niniejszej oceny, jak réwniez zgodnie z warunkami
dotyczgcymi pobierania préb, kondycjonowania oraz przeprowadzania badan.

Numeracja (#) uzyta w ponizszych tabelach odpowiada numeracji z Tabeli 2.1.1 E.D.O. 332402-00
-0601

3.1 WYTRZYMALOSC MECHANICZNA ORAZ STATECZNOSC (Podstawowe wymaganie 1)

# | Podstawowa charakterystyka | Whasciwosci

Nosnos¢ charakterystyczna na obcigzenie rozciggajgce (obcigzenia statyczne i quasi-statyczne)

Nos$nos¢ dla kombinacji wyciggniecia tgcznika oraz

1 : : ) Patrz— Zatacznik C1
zniszczenia betonu dla betonu niespekanego

° Nos_nosc dla zniszczenia przez zniszczenia (wytamania) Patrz—> Zatacznik C1
stozka betonu

3 Wytrzymatosc¢ Patrz— Zatacznik C1

4 Nosnosc.dla zniszczenia wigzania chemicznego przez Patrz— Zalgcznik C1
roziupanie

5 Wplyw betonu spekanego na nosnos¢ dla kombinacji Patrz—> Zatacznik C1

wyciggniecia tacznika oraz zniszczenia betonu

Nosnos$¢ charakterystyczna na obcigzenie rozciggajgce (obcigzenia sejsmiczne)

Nos$nos$¢ dla zniszczenia wigzania chemicznego

6 . L . Nie okreslono parametréw
przez roztupanie pod wptywem obcigzen cyklicznych

7 Wp’ny\_/ zww;ks:zonej szerolfosc! rys na nosnosc Nie okreslono parametrow
dla zniszczenia przez wyciggniecie tacznika
Nosnos¢ dla zniszczenia przez wyciggniecie tgcznika . . .

s L - Nie okreslono parametrow

w betonie niespekanym pod wptywem obcigzen cyklicznych

9 Maksymalna gtebokos$¢ osadzenia Nie okreslono parametrow

3.2 BEZPIECZENSTWO POZAROWE (Podstawowe wymaganie 2)
# Podstawowa charakterystyka Wiasciwosci
10 | Reakcja na dziatanie ognia Klasa A1
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Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z 0.0. Wersja uwierzytelniona ttumaczenia dostepna na zyczenie

4. ZASTOSOWANY SYSTEM OCENA | WERYFIKACJI STALOSCI WELASCIWOSCI
UZYTKOWYCH (AVCP) ORAZ INFORMACJE NA TEMAT JEGO PODSTAWY PRAWNEJ

Zgodnie z Europejskim Dokumentem Oceny E.D.O. Nr 332402-00-0601, zastosowanie ma europejski
akt prawny: Decyzja 1996/582/EC.
Zastosowanie ma system oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych (AVCP): 1

5. SZCZEGOLY TECHNICZNE KONIECZNE DO WDROZENIA SYSTEMU OCENY
| WERYFIKACJI STALOSCI WELASCIWOSCI UZYTKOWYCH (AVCP) UWZGLEDNIONE
W EUROPEJSKIM DOKUMENCIE OCENY 332402-00-0601

Szczegoty techniczne konieczne do wdrozenia systemu oceny i weryfikacji statosci wilasciwosci
uzytkowych (AVCP) sg zawarte w Planie Kontroli przechowywanym w ITAB/ITC-CNR.

Dokument wydany w San Giuliano Milanese, Wiochy 07.10.2025r.
przez ITAB/ITC — CNR

Koordynator z ramienia Komitetu Technicznego ITAB
Annalisa Franco, PhD

ANNALISA FRANCO
[nieczytelny podpis] 07.10.2025r.

13:23:11

GMT+01:00

Dyrektor ITAB
Profesor Antonio Occhiuzzi

[nieczytelny podpis]

Antonio Occhiuzii
07.10.2025r. 17:44:57
GMT+02:00
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Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z 0.0. Wersja uwierzytelniona ttumaczenia dostepna na zyczenie

Opis produktu: Zywica iniekcyjna oraz element stalowe

Zywica iniekcyjna Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3: system hybrydowy (dwusktadnikowy)
z wypetniaczem

330 ml and 500 ml

=l EERRTE BEERSTE BlNE

Oznaczenie:

HILTI HIT

Numer produkcyjny oraz
numer linii produkcyjnej
Data waznosci m-c/rok

200-R V3 Hilti HIT-HY 200-R V3 Hilti HIT-HY 200-R V3 Hilti HIT-HY 200-R =

Nazwa produktu: ,Hilti HIT-HY 200-R V3~

Mieszacz statyczny Hilti HIT-RE-M

Elementy stalowe

Pret zbrojeniowy: od ¢ 8 do ¢ 32
+ Materialy i wladciwosci mechaniczne zgodne z Tabelg A1.
Minimalna wartos¢ odno$nej powierzchni zebra fr zgodna z normg EN 1992-1-1:2004/AC:2010.

Wysokos¢ zebra preta zbrojeniowego hrib musi zawiera¢ sie w zakresie :
0,05 ‘¢ < hrib < 0,07 - ¢
Maksymalna zewnetrzna srednica preta zbrojeniowego mierzona z uwzglednieniem zeber bedzie
odpowiadata:
$+2-0,07-¢=114"-¢
(¢: Srednica nominalna preta zbrojeniowego; hrib: Wysokos$¢ zebra preta zbrojeniowego)
Tabela Al: Materialy

Opis elementu | Materiat
Prety zbrojeniowe

Prety proste i prety rozwijane z kregéw klasy B lub C
o fyk oraz k zgodnych z NDP lub NCL normy EN 1992-1-1
fuk = f = k - fyk

Pret zbrojeniowy wg normy
EN 1992-1-1:2004/AC:2010

Hilti HIT-HY 200-A V3
Hilti HIT-HY 200-R V3

Zatacznik A1

Opis produktu do ETA Nr 19/0665
Zywica iniekcyjna / Mieszacz statyczny / Elementy stalowe / Materiat
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Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z 0.0. Wersja uwierzytelniona ttumaczenia dostepna na zyczenie

SZCZEGOLY TECHNICZNE ZAMIERZONEGO STOSOWANIA

» Zakotwienia poddawane sa:
e Obcigzeniom statycznym oraz quasi-statycznym: prety zbrojeniowe o rozmiarach $8 do $32mm.

» Materiat podtoza

e Zageszczony zbrojony lub niezbrojony beton o standardowym cigzarze bez wtékien zgodny z norma
EN 206:2013+A1:2016.

o Klasy wytrzymatosci na Sciskanie od C20/25 do C50/60 wedtug normy EN 206:2013+A1:2016.

e Maksymalna zawartosé¢ chlorkéw 0,40 % (CL 0,40) w odniesieniu do zawartosci cementu wedtug normy
EN 206:2013+A1:2016.

e Beton nieskarbonizowany.

Uwaga: W przypadku skarbonizowanej powierzchni istniejgcej konstrukcji betonowej, przed zainstalowaniem nowego preta
zbrojeniowego warstwe skarbonizowang nalezy usung¢ na obszarze o Srednicy ¢ + 60 mm wokét potgczenia wykonywanego
przy uzyciu wklejanych pretow zbrojeniowych. Gtebokos¢ warstwy betonu, ktérg nalezy usung¢ musi odpowiadac przynajmniej
minimalnej warstwie otuliny betonu zgodnie z normg EN 1992-1-1. Wymienione powyzej czynno$ci mogg by¢ pominigte, jesli
elementy konstrukcji sg nowe i niekarbonizowane oraz jesli elementy konstrukcji sg zlokalizowane w warunkach suchych.

» Temperatura wewnatrz podtoza

e W trakcie montazu:
od -10 °C do +40 °C

o W trakcie eksploatacji:
Zakres temperatur |: od - 40 °C do + 40 °C
(maksymalna temperatura dopuszczalna przy oddziatywaniu dlugotrwatym +24 °C oraz maksymalna temperatura
dopuszczalna przy obcigzeniu krétkotrwatym +40 °C)
Zakres temperatur Il: od - 40 °C do + 80 °C
(maksymalna temperatura dopuszczalna przy oddziatywaniu dtugotrwatym +50 °C oraz maksymalna temperatura
dopuszczalna przy obcigzeniu krétkotrwatym +80 °C)
Zakres temperatur lll: od - 40 °C do + 120 °C
(maksymalna temperatura dopuszczalna przy oddziatywaniu dtugotrwatym +72 °C oraz maksymalna temperatura
dopuszczalna przy obcigzeniu krotkotrwatym +120 °C)

> Projektowanie

e Zakotwienia muszg by¢ zaprojektowane pod nadzorem inzyniera doswiadczonego w dziedzinie zakotwien i robot
betonowych .

¢ Nalezy wykona¢ mozliwe do weryfikacji obliczenia oraz opracowac rysunki, biorgc pod uwage obcigzenia, ktore
majg by¢ przeniesione .

e Projekt dla obcigzen statycznych lub quasi-statycznych musi by¢ wykonany zgodnie z Raportem Technicznym
EOTA TR 069.

e Rzeczywiste potozenie zbrojenia w istniejgcej konstrukcji musi by¢ okreslone na podstawie dokumentac;ji
konstrukcyjnej i wziete pod uwage w trakcie projektowania .

> Montaz

e Kategoria uzytkowania: beton suchy lub beton wilgotny (nie dopuszczalne w otworach zalanych wodg).

e Technika wiercenia otworéw: wiercenie udarowe (HD), wiercenie udarowe przy uzyciu wiertet rurowych Hilti
TE-CD, TE-YD (HDB), lub wiercenie diamentowe rdzeniowe z szorstkowaniem powierzchni otworu przy uzyciu
narzedzia do szorstkowania otworow Hilti TE-YRT (RT).

e Dopuszczalny jest montaz ‘nad gtowg’.

e Montaz pretéw zbrojeniowych moze by¢ przeprowadzony wytgcznie przez odpowiednio wykwalifikowany personel
oraz pod nadzorem osoby odpowiedzialnej za zagadnienia techniczne budowy .

Konieczne jest sprawdzenie potozenia istniejacych pretéw zbrojeniowych (jesli potozenie istniejgcych pretéw

zbrojeniowych nie jest znane, nalezy je okresli¢ przy uzyciu odpowiedniego do tego celu urzadzenia do wykrywania

zbrojenia oraz na podstawie dokumentaciji konstrukcyjnej, a nastepnie zaznaczy¢ na elemencie budowli dla potrzeb
wykonania potgczenia na zaktad).

Hilti HIT-HY 200-A V3
Hilti HIT-HY 200-R V3

Zalacznik B1
Zamierzone stosowanie do ETA Nr 19/0665
Specyfikacje techniczne
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Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z 0.0. Wersja uwierzytelniona ttumaczenia dostepna na zyczenie

Tabela B1: Minimalna otulina betonu cnin wklejanych pretéw zbrojeniowych w zaleznosci
od metody wiercenia otworow oraz tolerancji wiercenia

< . Minimalna otulina betonu cmin [mm]
Metoda wiercenia Sl;ed_nlc_a preta Bez prowadnicy
otworu zbrojeniowego ) . Przy uzyciu prowadnicy
[mm] do wiercenia : L
" do wiercenia réwnolegtego
réwnolegtego

Wiercenie udarowe ¢ <25 30+0,06 -b=2-¢ | 30+0,02-1b=2-¢

1)
(HD) oraz (HDB) 6225 40+ 0,06 =2 ¢ | 40+0,02 - 1b=2 -
Wiercenie diamentowe <25 30+0,06 b=22-¢ | 30+0,02-1b22-¢
rdzeniowe
z szorstkowaniem przy
uzyciu narzedzia do. 6 =25 40+ 0,06 b=2-¢ | 40+0,02 b=2 ¢
szorstkowania otworéw
Hilti TE-YRT (RT)

HDB = Wiertto rurowe Hilti TE-CD oraz TE-YD
Komentarze: Konieczne jest sprawdzenie minimalnej otuliny betonu wedtug normy EN 1992-1-1.
Minimalny rozstaw w swietle wynosi a = maks. (40 mm; 4J)

Tabela B2: Maksymalna gtebokos$¢ osadzenia lpmax W zaleznosci od srednicy preta

oraz dozownika

Element stalowy

Pret zbrojeniowy

HDM 330, HDM 500

Dozowniki

HDE 500

Temperatura betonu = -10 °C

Temperatura betonu =0 °C

Rozmiar

Ib,max [mm]

lb,max [mm]

¢ 8 do ¢ 32

700

1000

Tabela B3: Maksymalny czas roboczy oraz minimalny czas utwardzania zywicy

Temperatura materiatu Hilti HIT-HY 200-A V3 Hilti HIT-HY 200-R V3
podloia T Maksymalny czas Minimalny_ czas Maksymalny czas Minimalny_ czas
roboczy tyork utwardzania tc,e roboczy tyork utwardzania tc,re
od-10°C do -5°C 1,5 godziny 7 godzin 3 godziny 20 godzin
od-4°C do 0°C 50 minut 4 godziny 1,5 godziny 8 godzin
od1°C do 5°C 25 minut 2 godziny 45 minut 4 godziny
od6°C do 10°C 15 minut 75 minut 30 minut 2,5 godziny
od11°C do 20°C 7 minut 45 minut 15 minut 1,5 godziny
od21°C do 30°C 4 minuty 30 minut 9 minut 1 godzina
od31°C do 40°C 3 minuty 30 minut 6 minut 1 godzina

) Minimalna temperatura tadunku foliowego wynosi 0°C

Hilti HIT-HY 200-A V3
Hilti HIT-HY 200-R V3

Zamierzone stosowanie

Minimalna otulina betonu / Maksymalna gtebokos¢ osadzania
Maksymalny czas roboczy oraz minimalny czas utwardzania zywicy

Zatacznik B2
do ETA Nr 19/0665
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Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z 0.0. Wersja uwierzytelniona ttumaczenia dostepna na zyczenie

Tabela B4: Parametry do stosowania narzedzia do szorstkowania otworéw Hilti TE-YRT

Elementy towarzyszace systemu
Wiercenie diamentowe rdzeniowe Narzedzie do szorstkowania Wskainik_ zuzycia
otworu TE-YRT narzedzia RTG
i S h =
do [mm]
Nominalna Zmierzona do [mm] Rozmiar
18 od 17,9 do 18,2 18 18
20 od 19,9 do 20,2 20 20
22 od 21,9 do 22,2 22 22
25 od 24,9 do 25,2 25 25
28 od 27,9 do 28,2 28 28
30 od 29,9 do 30,2 30 30
32 od 31,9 do 32,2 32 32
35 od 34,9 do 35,2 35 35

Tabela B5: Parametry montazowe do stosowania narzedzia do szorstkowania otworu

Hilti TE-YRT
I [mm] Czas szorstkowania Minima!ny czas wydmuchiwania
tszorstkowania [S] ZWiercin twydmuchiwania [S]
od 0 do 100 10 30
od 101 do 200 20 40
od 201 do 300 30 50
od 301 do 400 40 60
od 401 do 500 50 70
od 501 do 600 60 80
> 600 Ib [mm] /10 tszorstkowania [sek.] + 20

Narzedzie do szorstkowania otworow Hilti TE-YRT oraz wskaznik zuzycia narzedzia RTG

Narzedzie o -
do szorstkowania ~ I —————— — — B LS
otworow Hilti TE-YRT

Wskaznik zuzycia N\
narzedzia RTG kN 4 m

Hilti HIT-HY 200-A V3
Hilti HIT-HY 200-R V3

Zatacznik B3
Zamierzone stosowanie do ETA Nr 19/0665

Parametry do stosowania narzedzia do szorstkowania otworow
Hilti TE-YRT
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Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z 0.0. Wersja uwierzytelniona ttumaczenia dostepna na zyczenie

Tabela B6: Parametry wiercenia i czyszczenia otworéw oraz narzedzia do osadzania pretéw
dla wiercenia udarowego (HD)

Elementy Wiercenie i czyszczenia otworow Montaz pretow
Wiercenie | Szczotka Dys_za do | Przediuzka Koncowka Przedtuzka Maksyma’lr)a
Pret sprezonego| dyszy do L X s gtebokos¢
zbrojeniow udarowe | stalowa owietrza | sprezonego iniekcyjna koncowki osadzania
) Y1 (HD) HIT-RB | P prezoneg HIT-SZ iniekcyjnej
HIT-DL powietrza preta
dlﬂ - BBz ] E D= én -
GEa—
Rozmiar do [mm] Rozmiar Rozmiar [-] Rozmiar [-] Ib,max [Mm]
08 10 10 10 - 250
12 12 12 HIT-DL 12 HIT-VL 9/1,0 1000
510 12 12 12 10/0.,8 12 250
14 14 14 lub 14 1000
14 14 14 14 250
12 HIT-VL
¢ 16 16 16 HIT-DL 16 11/1.0 1000
$ 13 16 16 16 V10/1 16 ’ 1000
¢ 14 18 18 18 18 1000
¢ 16 20 20 20 HIT-DL 20 1000
b 18 22 22 22 16/0,8 22 1000
¢ 19 22 22 22 1ub
¢ 20 25 25 25 25 1000
HIT-VL
¢ 22 28 28 28 HIT-DL B 28 16/0.7 1000
¢ 24 32 32 Jub 32 ’ 1000
¢ 25 32 32 oraz/iu 32 oraz/lub 1000
¢ 26 35 35 HIT-VL 35 1000
HIT-VL 16
¢ 28 35 35 32 16/0,7 35 1000
¢ 29 37 37 37 1000
¢ 30 37 37 oraz/lub 37 1000
¢ 32 40 40 HIT-VL 16 40 1000

) Przy gtebszych otworach nalezy zamontowa¢ przedtuzke HIT-VL 16/0,7 z elementem tgczgcym HIT-VL K.

Hilti HIT-HY 200-A V3
Hilti HIT-HY 200-R V3

Zamierzone stosowanie

Parametry wiercenia i czyszczenia otwordw oraz narzedzia
do osadzania pretéw dla wiercenia udarowego

Zatacznik B4
do ETA Nr 19/0665
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Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z 0.0. Wersja uwierzytelniona ttumaczenia dostepna na zyczenie

Tabela B7: Parametry wiercenia otworow oraz narzedzia do osadzania pretow dla wiercenia
udarowego przy uzyciu wiertet rurowych Hilti (HDB)

Elementy Wiercenie otworow (czyszczenie nie wymagane) Montaz pretow
Wiercenie Szczotka Dys_za do | Przedtuzka Koncowka | Przediuzka Maksyma!rja
Pret udarowe, sprezonego| dyszydo |. . - .| gtebokosc¢
LT . .| stalowa . . iniekcyjna | koncowki !
zbrojeniowy |wiertto rurowe" HIT-RB powietrza | sprezonego HIT-SZ | iniekevinei osadzania
(HDB) HIT-DL powietrza yinel preta
T (| == | D | == 2 | -
—
Rozmiar do[mm] Rozmiar | Rozmiar [-] Rozmiar [-] Ib,max [mm]
¢8 12 12 HIT-VL 400
12 12 9/1,0 400
$10
14 14 400
14 14 400
12 -
¢ 16 16 s 1000
13 16 16 ’
¢14 18 18 1000
$16 20 20 1000
$18 22 ) . 22 1000
19 5 Cz_ys_zczenle otworow o5 1000
nie jest wymagane
$20 25 25 HIT-VL 1000
$22 28 28 16/0,7 1000
$24 32 32 1000
$25 32 32 oraz/lub 1000
$26 35 35 HIT-VL 16 1000
$28 35 35 1000
$29 372 37 1000
$30 372 37 1000
$32 402 40 1000

) Z odkurzaczem Hilti VC 4X/10/20/40/60 (z uruchomionym automatycznym czyszczeniem filtra) lub z innym
odkurzaczem zapewniajgcym rownowazng skutecznos¢ czyszczenia w potgczeniu z okreslonym wierttem rurowym
Hilti TE-CD lub TE-YD.

2)Dla wiertta rurowego TE-YD w rozmiarze 37 lub wiekszego konieczne jest uzycie odkurzacza Hilti VC 60X
(z uruchomionym automatycznym czyszczeniem filtra) lub odkurzacza zapewniajgcego rownowazng skutecznosé
czyszczenia w potgczeniu z okreslonym wierttem rurowym Hilti TE-YD.

3) Przy gtebszych otworach nalezy zamontowac przedtuzke HIT-VL 16/0,7 z elementem faczgcym HIT-VL K.

Hilti HIT-HY 200-A V3
Hilti HIT-HY 200-R V3

Zamierzone stosowanie
Parametry wiercenia i czyszczenia otwordw oraz narzedzia
do osadzania pretow dla wiercenia udarowego przy uzyciu

wiertet rurowych

Zatacznik B5

do ETA Nr

19/0665

ETA 19/0665 wersja 06 z 07.10.2025r.
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Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z 0.0. Wersja uwierzytelniona ttumaczenia dostepna na zyczenie

Tabela B8: Parametry wiercenia i czyszczenia otworéw oraz narzedzia do osadzania pretéw
dla wiercenia diamentowego rdzeniowego oraz szorstkowania przy uzyciu
narzedzia do szorstkowania otworéw Hilti TE-YRT(RT)

Elementy Wiercenie otworow Montaz pretow
Wiercenie ;
= diamentowe Szczotka Dys_za do | Przediuzka Koncowka | Przedtuzka Maksyma]r)a
ret . sprezonego| dyszydo |. X - | gtebokos¢
Zbrojeniowy rdzeniowe z stalowa powietrza |sprezonego iniekcyjna | koncéwki osadzania
szorstkowaniem | HIT-RB HIT-DL ot HIT-SZ | iniekcyjnej t
(RT) - powietrza preta
N,
] - [z E D= En -
Rozmiar do [mm] Rozmiar | Rozmiar [-] Rozmiar [-] lb,max [MmM]
HIT-DL HIT-VL
¢ 14 18 18 18 V10/1 18 111.0 1000
$ 16 20 20 20 20 1000
HIT-DL
618 22 22 22 16/0,8 22 1000
$19 25 25 25 lub 25 1000
HIT-DL B HIT-VL 1000
¢ 20 25 25 25 25 16/0.7
oraz/lub 1000
$ 22 28 28 28 28 oraz/lub
HIT-VL 1000
24 32 32 16/0,7 32 | HiTvL e
1000
25 32 32 32 oraz/lub 32
26 35 35 35 1000
¢ HIT-VL 16
628 35 35 35 1000

") Przy glebszych otworach nalezy zamontowac przedtuzke HIT-VL 16/0,7 z elementem fgczacym HIT-VL K.

Hilti HIT-HY 200-A V3
Hilti HIT-HY 200-R V3

Zamierzone stosowanie
Parametry wiercenia i czyszczenia otwordw oraz narzedzia
do osadzania dla wiercenia diamentowego rdzeniowego

z szorstkowaniem otworu

Zatacznik B6
do ETA Nr 19/0665

ETA 19/0665 wersja 06 z 07.10.2025r.
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Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z 0.0. Wersja uwierzytelniona ttumaczenia dostepna na zyczenie

Metody czyszczenia otworéow

Czyszczenie reczne (MC):

Reczna pomka Hilti do wydmuchiwania
zwiercin z wierconych otworéw dla
Srednic do < 20 mm oraz gtebokosci
wierconych otworéw Ib< 10 - ¢.

+ szczotka stalowa HIT-RB.

Czyszczenie przy uzyciu sprezonego
powietrza (CAC):

Dysza do sprezonego powietrza

z otworem wylotowym o $rednicy

co najmniej 3,5 mm

+ szczotka stalowa HIT-RB

Czyszczenie automatyczne (AC):
Czyszczenie otworu odbywa

sie w trakcie wiercenia przy uzyciu
wiertta rurowego Hilti TE-CD lub TE-YD
wyposazonego w odkurzacz.

m

Hilti HIT-HY 200-A V3
Hilti HIT-HY 200-R V3

Zamierzone stosowanie
Metody czyszczenia otworow

Zatacznik B7
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Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z 0.0. Wersja uwierzytelniona ttumaczenia dostepna na zyczenie

Instrukcje montazu pretéow

Przepisy dotyczace Przed zastosowaniem produktu, dla prawidtowego i bezpiecznego stosowania

bezpiecznej pracy: nalezy zapoznac sie z jego Kartg Danych Bezpieczenstwa (MSDS)!
Podczas pracy z Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz z Hilti HIT-HY 200-R V3 nalezy
zaktadac dobrze dopasowane okulary ochronne oraz rekawice ochronne.
Wazne: Nalezy zapoznac sie z instrukcjg montazu dostarczong wraz

z kazdym opakowaniem foliowym produktu.

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy usung¢ warstwe skarbonizowanego
Wiercenie udarowe betonu oraz wyczysci¢ powierzchnie styku (patrz— Zatgcznik B1).
W przypadku btednie wywierconych otworéw nalezy je wypetni¢ zaprawa.

a) Wiercenie udarowe (HD)

Nalezy wywierci¢ otwér o wymaganej gtebokosci osadzenia przy uzyciu
wiertarki udarowej ustawionej w pozycji obrotu z udarem lub przy uzyciu
wiertarki pneumatycznej, stosujgc odpowiednio dobrane wiertto z koncéwkg

= ——  zweglikdw spiekanych.
M Wiercenie udarowe (HD)
q

b) Wiercenie udarowe przy uzyciu wiertet rurowych Hilti TE-CD, TE-YD (HDB)

Nalezy wywierci¢ otwér o wymaganej gtebokosci zakotwienia przy uzyciu
odpowiednio dobranego pod wzgledem rozmiaru wiertta rurowego Hilti
TE-CD lub TE-YD wyposazonego w odkurzacz Hilti VC 20/40 (-Y)
(wydajnos¢ ssania = 57 I/s) z aktywnym automatycznym czyszczeniem filtra.

(K Ten system, pod warunkiem jego zastosowania zgodnie z instrukcjg
uzytkowania, usuwa zwierciny i czysci otwér w trakcie wiercenia.
Po zakonczeniu wiercenia nalezy kontynuowac czynnosci wedtug opisanego

w dalszej czesci instrukcji uzytkowania kroku “przygotowanie iniekcji
zywicy”.

c) Wiercenie diamentowe rdzeniowe z szorstkowaniem otworu przy uzyciu narzedzia Hilti TE-YRT (RT)

do niej wiertet rdzeniowych.

Dla zastosowan w potgczeniu z narzedziem do szorstkowania otworéw Hilti
TE-YRT nalezy zapozna¢ sie z parametrami zawartymi w Tabela B4 oraz
w Tabela BS.

Wiecenie technikg diamentowg rdzeniowg jest dopuszczalne jedynie
% w przypadku zastosowania odpowiedniej wiertnicy oraz dopasowanych

Przed rozpoczeciem szorstkowania z wywierconego otworu nalezy usungé
wode. Nalezy sprawdzi¢ mozliwos¢ zastosowania narzedzia do

(_:u__._u_. szorstkowania otworu przy uzyciu wskaznika zuzycia RTG.

Nalezy szorstkowaé wywiercony otwor na catej jego dtugosci do wymaganej

O O
@ t'mgl 1en Ib .

Hilti HIT-HY 200-A V3
Hilti HIT-HY 200-R V3

Zatacznik B8/1

Zamierzone stosowanie do ETA Nr 19/0665
Instrukcje montazu pretéw
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Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z 0.0. Wersja uwierzytelniona ttumaczenia dostepna na zyczenie

Zastosowania z potgczeniem pretéw na zaktad

Nalezy zmierzy¢ i kontrolowa¢ grubo$¢ otuliny betonu c.

Carill = ¢ + do/2.

Nalezy wierci¢ rownolegle do krawedzi powierzchni oraz do istniejgcego
preta zbrojeniowego.

W stosownych przypadkach nalezy zastosowac prowadnice

do réwnolegtego wiercenia Hilti HIT-BH.

Prowadnica do wiercenia
otworow

Dla otworéw o I, > 20 cm nalezy zastosowac¢ prowadnice do wiercenia
réwnolegtego.

Nalezy zapewnié, by wywiercony otwor byt rownolegly do istniejgcego preta
zbrojeniowego.
Nalezy rozwazy¢ zastosowanie jednej z trzech mozliwosci :

Prowadnica do wiercenia Hilti HIT-BH

Listwa lub poziomica

Kontrola wizualna

Wiercenie otworu przy uzyciu prowadnicy Hilti HIT-BH.

Czyszczenie wywierconego Tuz przed osadzeniem preta otwor musi zosta¢ oczyszczony z kurzu i gruzu.

otworu

Niewtasciwe czyszczenie otworu = pogorszenie no$nosci potgczenia.

Czyszczenie reczne (MC)

Dla srednic wierconych otworéw do < 20 mm oraz gtebokosci otwordéw b < 10 Q.

<«

Do wydmuchania otwordw o srednicach do do < 20 mm i gtebokosciach
osadzaniado lr <100 mozna zastosowac reczng pompke do zwiercin firmy Hilti.
Otwor nalezy wydmuchac przynajmniej 4-krotnie, zaczynajac od jego dna,

az do momentu, kiedy strumien powietrza wylatujgcy z otworu bedzie
pozbawiony widocznego pytu.

Nastepnie nalezy 4-krotnie wyszczotkowac otwér z uzyciem szczotki

o okreslonym rozmiarze (patrz Tabela B6) poprzez wprowadzenie ruchem
okreznym stalowej szczotki Hilti HIT-RB do dna otworu (jesli to konieczne,
wyposazonej w przedtuzke) i wyciggniecie je;.

Wsuwanie szczotki do otworu musi wywotywa¢ naturalny opor (& szczotki
= (J wywierconego otworu) - jesli tak sie nie dzieje, szczotka jest zbyt mata
i konieczne jest zastgpienie jej szczotkg o wtasciwej Srednicy.

Nastepnie nalezy ponownie przynajmniej 4-krotne wydmuchac otwér przy
uzyciu recznej pompki az do momentu, kiedy strumien powietrza wylatujgcy
z otworu bedzie pozbawiony widocznego pytu.

Hilti HIT-HY 200-A V3
Hilti HIT-HY 200-R V3

Zamierzone stosowanie

Instrukcje montazu pretéow
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Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z 0.0. Wersja uwierzytelniona ttumaczenia dostepna na zyczenie

Czyszczenie za pomoca
sprezonego powietrza (CAC)

Dla wszystkich srednic wierconych otwordw do oraz wszystkich gtebokos$ci
wywierconych otwordw Ip < 20 - ¢.

Nalezy dwukrotnie wydmuchaé otwér poczgwszy od jego konca na catej dtugosci
(jesli to konieczne, z uzyciem przedtuzki dyszy) przy uzyciu niezaolejonego
sprezonego powietrza (minimalne ci$nienie 6 bar przy wydajnosci 6 m3/h),

az do momentu, gdy wylatujgcy strumien powietrza nie zawiera widocznego kurzu.
Wskazdwka dotyczgca bezpieczenstwa:

Nie nalezy wdychac kurzu z wierconego betonu.

Zaleca sie zastosowanie systemu odsysania pytu Hilti HIT-DRS.

Nastepnie nalezy 2-krotnie wyszczotkowaé otwér z uzyciem szczotki o okreslonym
rozmiarze (patrz Tabela B6) poprzez wprowadzenie ruchem okreznym stalowej
szczotki Hilti HIT-RB do dna otworu (jesli to konieczne, wyposazonej w przedtuzke) i
wyciggniecie jej. Wsuwanie szczotki do otworu musi wywotywac naturalny opor (&
szczotki = & wywierconego otworu) - jesli tak sie nie dzieje, szczotka jest zbyt mata
i konieczne jest zastgpienie jej szczotkg o wiasciwej srednicy.

Nalezy ponownie dwukrotnie wydmuchaé otwoér az do momentu,
gdy wylatujacy strumieh powietrza nie zawiera widocznego kurzu.

Czyszczenie za pomoca
sprezonego powietrza (CAC)

Dla pretéw od ¢ 8mm do ¢ 12 mm oraz gtebokosci wierconych otwordw I > 250 mm
lub pretow ¢ > 12 mm oraz gtebokosci wierconych otworéw v > 20 ¢.

Nalezy zastosowac odpowiednig dysze powietrza Hilti HIT-DL (patrz—Tabela B6).
Nalezy dwukrotnie wydmucha¢ otwor poczgwszy od jego konca na catej diugosci
przy uzyciu niezaolejonego sprezonego powietrza, az do momentu, gdy wylatujgcy
strumien powietrza nie zawiera widocznego kurzu. Dla $rednic wierconych otworéw
= 32 mm kompresor musi mie¢ wydajnos$¢ przynajmniej 140 m3/h.

Wskazoéwka dotyczgca bezpieczenstwa:

Nie nalezy wdycha¢ kurzu z wierconego betonu.

Zaleca sie zastosowanie systemu odsysania pytu Hilti HIT-DRS.

Nalezy nakrecic¢ okragtg szczotke sztalowg HIT-RB na koniec przedtuzki/ek szczotki
HIT-RBS tak, by catkowita dtugo$¢ szczotki byta wystarczajgca dla dosiegniecia dna
wywierconego otworu. Drugi koniec przediuzki nalezy zamocowac w uchwycie
wiertarki TE-C/TE-Y. Nastepnie nalezy 2-krotnie wyszczotkowac otwor przy uzyciu
szczotki o okreslonym rozmiarze (patrz— Tabela B6) poprzez wprowadzenie ruchem
okreznym stalowej szczotki Hilti HIT-RB do dna otworu (jesli to konieczne,
wyposazonej w przedtuzke) i wyciggnigcie je;.

Wskazéwka dotyczgca bezpieczenstwa:

Nalezy rozpocza¢ czynnos¢ maszynowego szczotkowania od niskich obrotéw.
Nalezy rozpoczg¢ szczotkowanie dopiero po wprowadzeniu szczotki

do wvwiercanean otwaorii

Nalezy zastosowac odpowiednig dysze powietrza Hilti HIT-DL (patrz—Tabela B6).
Nalezy dwukrotnie wydmucha¢ otwor poczawszy od jego kohca na catej dtugosci
przy uzyciu niezaolejonego sprezonego powietrza, az do momentu, gdy wylatujgcy
strumien powietrza nie zawiera widocznego kurzu.

Hilti HIT-HY 200-A V3
Hilti HIT-HY 200-R V3

Zamierzone stosowanie
Instrukcje montazu pretow
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Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z 0.0. Wersja uwierzytelniona ttumaczenia dostepna na zyczenie

Czyszczenie otworéow wywierconych technikg diamentéwa rdzeniowa z szorstkowaniem otworu przy
uzyciu narzedzia do szorstkowania otworu Hilti TE-YRT (RT):
Dla wszystkich srednic wierconych otworéw do oraz dla wszystkich gtebokosci otworéw Ip.

CZXOf

Nalezy dwukrotnie wyptuka¢ wywiercony otwor poprzez wprowadzenie
do niego, az do dna, weza z wod3 (ciSnienie z instalacji wodociggowej)
i ptukanie az do momentu, kiedy woda wyptywajgca z otworu bedzie czysta.

Nastepnie nalezy dwukrotnie wyszczotkowac otwor z uzyciem szczotki

o okreslonym rozmiarze (patrz— Tabela B8) poprzez wprowadzenie ruchem
okreznym stalowej szczotki Hilti HIT-RB do dna otworu (jesli to konieczne,
wyposazonej w przediuzke) i wyciggniecie je;.

Wsuwanie szczotki do otworu musi wywotywaé naturalny op6r (g szczotki

= g wierconego otworu) - jesli tak sie nie dzieje, szczotka jest zbyt mata

i konieczne jest zastgpienie jej szczotkg o wtasciwej Srednicy.

2

Nastepnie nalezy wydmuchac dwukrotnie otwor poczawszy od jego konca
(jesli to konieczne, stosujac przedtuzke dyszy) na catej dtugosci przy uzyciu
niezaolejonego sprezonego powietrza (cisnienie min. 6 bar przy wydajnosci
6 m%h), az do momentu, gdy wylatujgcy strumien powietrza nie zawiera
widocznego kurzu i wody. Nalezy usung¢ wode z wywierconego otworu

az do catkowitego osuszenia. Czas wydmuchiwania patrz— Tabela B5.

Dla wywierconych otworéw o srednicy = 32 mm sprezarka musi mie¢
wydajnosc¢ strumienia powietrza przynajmniej 140 m3/h.

Przygotowanie preta zbrojeniowego

c
UarAraTaTararAraTita) ; }
4 VAVAVATATATATATAVdVA, (Vdlatalatatarard
= g,

Iy

Przed zastosowaniem nalezy upewnic sig, ze pret zbrojeniowy jest suchy

i wolny od oleju lub innych zanieczyszczen.

Na precie zbrojeniowym nalezy wykona¢ oznaczenie gtebokosci osadzenia
(np. przy uzyciu tasmy klejgcej) — Ib.

Do wywierconego otworu nalezy wprowadzi¢ pret zbrojeniowy celem
zweryfikowania poprawnos$ci wykonania otworu i gtebokos¢ osadzania Ib.

Przygotowanie iniekcji zywicy

-
-4
— 0 [
'.J

Nalezy doktadnie zamocowaé mieszacz statyczny Hilti HIT-RE-M

do koncowki tadunku foliowego. Nie nalezy wprowadzac jakichkolwiek
zmianw mieszaczu. Nalezy zapoznac¢ sie z Instrukcjg obstugi dozownika.
Nalezy sprawdzi¢ kasete tadunku pod katem prawidtowosci funkcjonowania.
Nalezy wprowadzi¢ tadunek foliowy do kasety oraz kasete do komory
dozownika.

“f

tadunek foliowy otwiera sie automatycznie po rozpoczeciu dozowania.

W zaleznosci od objetosci tadunku foliowego nalezy odrzuci¢ okreslong
porcje zywicy. Objetosci, ktére nalezy odrzuci¢:

2 nacisniecia spustu dla tadunku foliowego o pojemnoéci 330 ml,

3 nacisniecia spustu dla fadunku foliowego o pojemnosci 500 ml,

4 nacisniecia spustu dla tadunku foliowego o pojemnosci 500 ml w < 5°C.
Minimalna temperatura tadunku foliowego wynosi¢ 0°C.

Hilti HIT-HY 200-A V3
Hilti HIT-HY 200-R V3

Zamierzone stosowanie
Instrukcje montazu pretow
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Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z 0.0. Wersja uwierzytelniona ttumaczenia dostepna na zyczenie

Dozowanie zywicy od dna wywierconego otworu bez tworzenia pecherzykéw powietrza.

Metoda dozowania zywicy dla otworéw o glebokosci < 250 mm (z wytaczeniem zastosowan ‘nad gtowa’).

Nalezy dozowa¢ zywice poczgwszy od konca otworu, powoli wycofujgc
mieszacz statyczny po kazdym nacisnieciu spustu dozownika.

Nalezy wypetni¢ otwor w okoto 2/3 objetosci celem zapewnienia catkowitego
wypetnienia zywicg pierécieniowej przestrzeni miedzy pretem zbrojeniowym
i betonem na catej dtugosci zakotwienia.

Po zakonczeniu dozowania nalezy zwolni¢ nacisk ttoka dozownika poprzez
nacisniecie dzwigni zwalniajgcej. Pozwoli to zapobiec dalszemu wyptywowi
zywicy z mieszacza statycznego.

Metoda dozowania zywicy dla otworéw o gtebokosci > 250 mm lub dla zastosowan ‘nad gtowa’.

HIT-SZ  HIT-VL HIT-VL-K
D= = == mp == mp
HIT-VL 3

( HIT-RE-M
- —n::q

Nalezy potgczy¢ mieszacz statyczny HIT-RE-M, przedtuzke(ki) oraz
koncowke iniekcyjng HIT-SZ (patrz— Tabela B6, Tabela B7 oraz Tabela B8).
Dla potagczenia kilku przedtuzek mieszacza nalezy zastosowac ztgczke

do przedtuzek typu HIT-VL-K.

Dozwolone jest zastepcze zastosowanie elastycznych rurek zamiast
systemowych rur przedtuzajgcych lub tgczenie obu w/w elementow.
Potaczenie koncdwki iniekcyjnej HIT-SZ z przediuzkg HIT-VL 16

oraz z rurkg HIT-VL 16 wspomaga prawidtowe dozowanie.

wymagany poziom zywicy
1
D

Ib

Na przedtuzce mieszacza nalezy wykona¢ oznaczenie wymaganego
poziomu (objetosci) zywicy Im oraz gteboko$¢ osadzenia Ib przy uzyciu tasmy
klejacej lub pisaka.

Szacunkowe okre$lenie ilosci:

Im=1/3 " Ib

Doktadny wzdr na wyznaczenie optymalnej objetosci zywicy:

Im=1Ib- (1,2 - (¢p2/ do?) - 0,2)

Dla zastosowan ‘nad gtowa’ dozowanie zywice jest mozliwe wytgcznie przy
uzyciu przedtuzek oraz koncéwek iniekcyjnych. Nalezy potgczy¢ mieszacz
statyczny HIT-RE-M, przedtuzke(ki) oraz odpowiednio dobrang pod
wzgledem rozmiaru koncéwke iniekcyjng (patrz— Tabela B6, Tabela B7 oraz
Tabela B8). Nalezy wprowadzi¢ koncéwke iniekcyjng do konca otworu

i rozpoczg¢ dozowanie. W trakcie dozowania zywicy koncowka iniekcyjna
bedzie w naturalny sposéb wypychanaw kierunku poczatku otworu przez
ci$nienie dozowanej zywicy.

Po zakonczeniu dozowania nalezy zwolni¢ nacisk ttoka dozownika poprzez
nacisniecie dzwigni zwalniajacej. Pozwoli to zapobiec dalszemu wyptywowi
Zywicy z mieszacza statycznego.
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Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z 0.0. Wersja uwierzytelniona ttumaczenia dostepna na zyczenie

Osadzanie preta Przed zastosowaniem nalezy upewnic sig, ze pret zbrojeniowy jest suchy
zbrojeniowego i wolny od oleju lub innych zanieczyszczen.

Aby utatwi¢ montaz, nalezy osadzi¢ pret w wywierconym otworze wolno
V. fafalaafd Faaad go obracajac, az do momentu, kiedy znacznik gtebokosci zakotwienia
<= (§ zréwna sie z powierzchnig betonu.

Dla zastosowan nad gtowa:
W trakcie osadzania preta zywica moze wycieka¢ z wywierconego otworu.
Do zebrania nadmiaru zywicy moze postuzy¢ element HIT-OHC.

4P P Y Y ﬂ

%)

Nalezy podeprze¢ pret zbrojeniowy i zabezpieczy¢ go przed wypadnieciem
do czasu, az zywica zacznie twardnie¢, np. przy uzyciu klinéw HIT-OHW.

VI A

V4 Y Yk 2k Y Pk Y P P e o,

—

Po osadzeniu preta zbrojeniowego cylindryczna przestrzen pomiedzy
betonem i pretem musi by¢ catkowicie wypetniona zywica.

Cechy prawidtowej instalacji:
+ jest zachowana wymagana gteboko$¢ zakotwienia lb: znacznik gtebokosci
I

osadzenia jest zlicowany z powierzchnig betonu.
* nadmiar zywicy wyptyngt z otworu po catkowitym osadzeniu preta
zbrojeniowego az do znacznika gtebokosci osadzenia.

Nalezy zwrdci¢ uwage na czas roboczy twork (patrz— Tabela B3), ktory rézni
sie w zaleznosci od temperatury podtoza. W trakcie uptywu czasu roboczego
mozna dokonaé nieznacznych korekt potozenia preta zbrojeniowego.

—_——
g

gl g

& Sl

-l
YaVa V4V laralalarata

Petne obcigzenie moze by¢ przytozone dopiero po uptynieciu czasu
utwardzania teure (patrz— Tabela B3).

Hilti HIT-HY 200-A V3
Hilti HIT-HY 200-R V3
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Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z 0.0. Wersja uwierzytelniona ttumaczenia dostepna na zyczenie

Tabela C1: Podstawowe charakterystyki dla pretéw zbrojeniowych pod wptywem obcigzenia

rozciggajacego w betonie

Pret zbrojeniowy o8 | 10| ¢12 | $13) 14 | $16

18 | $19

$20 | &25| o26| 28 | 29 | 30| $32

Srednica preta zbrojeniowego ¢ [mm] 8 [ 10| 12| 13| 14 | 16

18 | 19

20 25 26| 28 | 29 30| 32

Nos$nos$¢ na wyciaganie

— 50-letni okres uzytkowania

Charakterystyczna no$sno$¢ wigzania chemicznego w betonie niezarysowanym o klasie wytrzymatosci C20/25

Zakres temperatur I: 40°C/24°C TRkucr,50  [N/mm?] 12
Zakres temperatur 1l: 80°C/50°C  triucrs0  [N/mm?] 10
Zakres temperatur Ill: 120°C/72°C  triucrs0  [N/mm?] 8,5

— 100-letni okres uzytkowania

Charakterystyczna no$sno$c¢ wigzania chemicznego w betonie niezarysowanym o klasie wytrzymatosci C20/25

Zakres temperatur I: 40°C/24°C  tRriucr,i00  [N/mm?] 12
Zakres temperatur 1l: 80°C/50°C  tRrkucr,i00  [N/mm?] 10
Zakres temperatur Ill: 120°C/72°C  tRriucr,i00  [N/mm?] 8,5
Wptyw betonu spekanego Qcr -] 053 0,58 1] 0,64 073
Montazowy wspétczynnik bezpieczenstwa

Wiercenie udarowe Yinst  [-] 1,0
Wiercenie udarowe przy uzyciu wiertta _ [] 10
rurowego Hilti TE-CD lub TE-YD Vinst ’
Wiercenie diamentowe rdzeniowe _

z szorstkowaniem przy uzyciu narzedzia  yinst  [] 1,0 -
do szorstkowania otworow Hilti TE-YRT

Nos$nos¢ na rozlupanie wigzania chemicznego

Podstawowy wspétczynnik produktu Ax [-] 41
Wykfadnik dla wptywu .

wytrzymatosci betonu na $ciskanie sp1 [l 0,31
Wyk’radnlkldle.) wptywu $rednicy ¢ sp2 [ 0.32
preta zbrojeniowego

Wyktadnik dla wptywu otuliny sp3 [ 0,67
betonu cd

Wykfadnik dla wptywu bocznej .

otuliny betonu (Cmaks. / Cd) sp4 ] 0,25
Wyk’rad.mk. dla wptywu dlugosci Ib1 [ 045
zakotwienia Ip

Wspétczynniki wptywu v na nosnosé wigzania chemicznego trx

Beton zarysowany oraz C30/37 1,04
niezarysowany: Wspotczynnik e C40/45 1,07
dla wytrzymatosci betonu C50/60 1,10
Beton zarysowany oraz 40°C/24°C 0,74
niezarysowany: Wspétczynnik dla  y%uss0 _ 80°C/50°C 0,89
obcigzenia dtugotrwatego — 50 lat 120°C/72°C 0,72
Beton zarysowany oraz 40°C/24°C 0,71
niezarysowany: Wspétczynnik dla  %us,100 _80°C/50°C 0,86
obcigzenia dtugotrwatego — 100 lat 120°C/72°C 0,80
Zniszczenie przez wyrwanie stozka betonowego

Wspétczynnik dla betonu niezarysowanego  KuerN  [-] 11,0
Wspétczynnik dla betonu zarysowanego Keen [ 7.7
Odlegtosé¢ od krawedzi poditoza CorN  [mm] 1,5 b
Rozstaw pretow SorN  [mm] 3,0 b

Hilti HIT-HY 200-A V3
Hilti HIT-HY 200-R V3

Charakterystyki
Podstawowe charakterystyki pod wptywem obcigzenia rozciggajgcego
w betonie dla nosnosci ze wzgledu na ,roztupanie - wigzania chemiczne”

oraz na stozek betonowy — 50-letni i 100-letni okres uzytkowania
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